Cll- -I V_l-l IJ CUTTING EDGE WELDING

HASZNALATI UTASITAS

IGBT technologids
bevont elektroda és fogyo elektrodds (MIG)
2 funkcids hegesztd inverter

GORILLA 185 IGBT
GORILLA 165 IGBT



. FIGYELEM!
A hegesztés és vagds veszélyes Uzem, ha nem korlltekintéen dolgoznak kénnyen
balesetet, sérllést okozhat a kezelének illetve a kdrnyezetében tartdzkoddknak. Ezért
a muUveleteket csakis a biztonsdgi intézkedések szigoru betartdsdval végezzék! Olvassa
el figyelmesen jelen Utmutatdt a gép belzemelése és mUkddtetése elbtt!

¢ Hegesztés alatt ne kapcsoljon mds Gzemmaddra, mert
art a gépnek!

e Haszndlaton kivUl csatlakoztassa le a munkakdbele-
ket a géprdl.

¢ A fékapcsold gomb biztositja a készUlék teljes dramta-
lanitdsat.

¢ A hegeszté tartozékok, kiegészitdk sérilésmentesek,
kivald minéséglek legyenek.

e Csak szakképzett személy haszndlja a készUléket!

ARAMUTES: végzetes lehet

e Foldeléskdbelt — amennyiben szUkséges, mert nem
foldelt a hdldzat - az eldirdsoknak megfeleléen kdsse!l

e Csupasz kézzel ne érien semmilyen vezetd részhez a
hegeszté kérben, mint elektroda vagy vezeték vég! He-
gesztéskor a kezeld szdraz véddkesztyUt viseljen!

¢ A hegeszté a munkadarabtdl elszigetelten legyen!
Hegesztéskor keletkezett fUst és gdzok drtalmasak az
egészségre.

Kerilje a fist vagy gazok belégzését!

¢ MunkaterUlet legyen j6l szelléz8!

Az iv fénykibocsdatdsa art a szemnek és bérnek!

e Hegesztés alatt viseljen hegeszté pajzs-
ot, védbszemUlveget és véddoltdzetet a fény és a
hésugdrzds ellen!

¢ A munkaterlleten vagy annak kdzelében tartdz-
koddkat is védeni kell a sugdrzasoktol!

TUZVESZELY
e A hegesztési froccsenés tlzet okozhat, ezért a
gyulékony anyagot tdvolitsa el a munkateriletrdl!

e A t0zolté készUlék jelenléte és a kezeld tUzvédelmi
szakképesitése is szUkséges a gép haszndlatdhoz!

Zaj: Arthat a halldsnak

Hegesztéskor / vagdskor keletkezd zaj drthat a hallds-

nak, fulvédét alkalmazzon! !’l ‘;
Meghibdsodas:
e Tanulmdnyozza &t a kézikdnyvet

* Hivja forgalmazdjat tovdbbi tandcsért.
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Bevezetés

El6szor is kdszonjik, hogy hegesztégépUnket vdlasztotta és haszndilja.
Hegesztégéplnk fejlett inverter technoldgidval készUlt és a nagy frekvencidju, nagy
teljesitményU IGBT egyenirdnyitja az dramot, majd PWM haszndlatdval a kimend egy-
endramot nagy teljesitményd munkavégzésre alkalmassd teszi, nagyban csdkkentve a
fé transzformdator tomegét és méreteit, 30%-al ndvelve a hatékonysdagot.

Az ivképzés a magas frekvencidju rezgés elvét alkalmazza.

A gép fébb tulajdonsdgai, elényei: stabil mikddés, hatdrozott iv erd, kédnnyd sdly, hor-
dozhatd, energiatakarékos és halk mikddés. A mikroprocesszor vezérlés folyamatosan
segiti a hegeszté iv optimdlis karakterének megtartdséban az ARC FORCE és HOT START
funkcidkkal.

Az inverter hegesztégépek megjelenése forradalmasitotta a hegesztéipart.

A GORILLA POCKETMIG sorozat gépeivel kisebb épitéipari vdllalkozdsok helyszini sz-
ereléseiben, egyéb iparszer( kisebb lakatosmunkdkban, karbantartdsban minden
hegesztési szUkségletet kielégité képességébdl addddan szinte folyamatos Uzemben
hegeszthetink. mind bevont elektroddds és fogyo elekirédds (MIG) Uzemmaodban.

Szivesen meghallgatjuk a felhaszndldk javaslatait, hogy a termékek és szolgdltatdsok
mindségén javitsunk.

1. A készUlékre 1 év teljeskdrG garancidt vdllalunk.

2. Ez alatt minden szervizingyenes, kivéve szadndékos rongdldsbdl és a nem rendeltetés-
szer( haszndlatbdl adddd meghibdsodds.

3. A kezelének, felhaszndlonak nem megengedett, hogy kijavitsa vagy megszerelie a
gépet, alkatrészt cserélien, kildnben a gydrtd nem vdllal felelésséget és a gép elvesziti
a jotallast.




F6 paraméterek

1-1. paraméterek

TiPUS/ PARAMETER POCKETMIG 185 IGBT POCKETMIG 165 IGBT
Bemeneti feszUltség (V/Hz) 220 -240V egyfdzisu valtdaram 50/60Hz
Névleges dramfelvétel (A) 25 22,6

Névleges munkafeszUltség (V) 26,4 25,6

Kimeneti dram (A) 10~180 10~160

Arc Force (A) 0~10 0~10
Bekapcsolasi idd (%) 60@170A (MIG) 60(%\%?’*
Uresjarat fesziltség (V) 50 50
Uresjarati aramfelvétel (W) 25 25
Hatékonysdg (%) 85 85
Aram tényezé 0,93 0,93
Szigetelés osztdly F F
Védelemosztdly P21 P21
Témeg (kg) 10,6 10,5

Méret (mm) 430x230x350 430x230x350




"3l Belzemelés
2-1. Halézatra csatlakozds
1. Minden gép sajat bemeneti dramvezetékkel rendelkezik. Megfeleld hdldzati dugal-
jon keresztUl a foldelt hdldzatra kell csatlakoztatnil

2. Az dramvezetéket a megfeleld foldelt haldzati csatlakozdba kell bedugnil
3. Multiméterrel ellendrizzik, hogy a feszUltség megfeleld sdvtartomdnyban van-e.

Foldelt haldzat 240V \ W

Kiegészits foldelés ——
(csak ha nincs foldelt haldzat)

Testkdbel-csatlakozd
(negativ)

Elektréda fogd
(pozitiv)

Centrdl-csatlakozd

2-2. Kimeneti vezetékek és a MIG hegesztd pisztoly csatlakozdsa

1. Mindegyik gép gydri munkakdbellel kerUl forgalomba, melyeknek két lengd csatla-
kozdja van, amit a panelra csatlakoztathatunk. Ellendrizzik, hogy jél csatlakozzanak a
kdbelek, kUldnben mindkét oldal sérilhet, tUimelegedhet vagy eléghet!

2. Az elektrodafogd-vezeték a negativ pdlushoz, mig a munkadarab (test) a pozitiv
pdlushoz kapcsolddik.

Ha nem foldelt a hdldzat, akkor a gépet a hatuljdn 1évé foldelési csatlakozdn keresztll
kGlon foldelni kell!

3. Oda kell figyelni az elekirdda vezetékre, mivel két mddja van az inverteres
hegesztégép kapcsoldsdra: pozitiv és negativ csatlakozds. Porzitiv: elektrodatartd .-,
mig a munkadarab a ,,+"-hoz. Negativ: munkadarab ,,-,, , mig elektrédatartd ,,+" —hoz
kapcsolt. A gyakorlatnak megfelelé mddot vdlassza, mert hibds kapcsolds instabil ivet,
illetve sok froccsenést okozhat. llyenkor cserélie meg a polaritdst, hogy elkerllie a hibds
géphaszndlatot!

4. Ha a munkadarab tUl messze van a géptdl (50-100m) és a mdsodlagos vezeték tul
hosszU, akkor a vezeték keresztmetszetét ndvelni kell, hogy elkerUljik a feszUltségesést.
5.. Fogyd elektréodds (MIG) Uzemmoddban csatlakoztassa a hegesztd pisztolyt a kom-
pakt centrdl csatlakozdhoz és az Uzzemmaodd vdlasztdé gombot dllitsa “MIG™ dlidsba. A
elektroda fogd csatlakoztassa le a géprol!




2-3. Ellendrzés

1. Ellendrizzik hogy a gép megfelelé mddon legyen féldelve!l

2. EllendrizzUk, hogy minden csatlakozds tdkéletes legyen, kildndsen a gép féldelésel

3. EllendrizzUk, hogy elektrodafogd vagy MIG hegyesztépisztoly és a testkdbel kdbelcs-
atlakozdsa tékéletes legyen!

4. EllendrizzUk, hogy kimenetek polaritdsa megfeleld legyen!

5. EllendrizzUk, hogy az Gzemmadd kapcsold helyes dlldsban legyen!

5. Hegesztési froccsenés tizet okozhat, ezért ellendrizze, hogy nincs-e gyuUlékony anyag
a munkaterUleten!

Mikodés
3-1. MUkodési Utmutatd (panel vaziattal)

1. Kapcsolja be a féaram kapcsoldt! Az LCD kijelzd mutatja a bedllitott dramértéket és
a ventilator forogni kezd.

2. Gyakorlati alkalmazdsnak megfeleléen dllitsa a hegesztédram erdsségét a hegesz-
téshez szUkséges értékre. MIG Uzemmaoddban a feszlltséget szabdlyozhatjuk.

3. Altalédban a hegesztési dram eréssége az elektréda dtméréhdz megfeleléen az aldb-
biak szerint alakul. Bizonyosodjon meg arrdél, hogy ezzel az dramerdsség tartalékkal az
On késziléke rendelkezik, mds esetben ne is probdlja a munkdat elvégeznil

@ 2,5: 70-100A @ 3,2:110-160A

@ 4,0: 170-220A @ 5,0: 230-280A

GORILLA POCKETMIG 165 IGBT/185 IGBT

Fékapcsold Arammérd

Hévédelem

Uzemmaod kapcsold
(MIG/MMA)

Huzal sebesség
szabdlyozéd (MIG)
FeszUltség
szabdlyozé (MIG)
Aramerésség
szabdlyozdé (MMA)




" 3-2. Megengedett Bekapcsolasi Id6 (BI)

Kizardlag a megadott bekapcsoldsi idétartamig haszndlja a gépet! (Idsd mUszaki para-
méterek) Ha tUl megy ezen idén a gép vdratlanul ledlihat. Ez a belsd tulterhelés kdvet-
keztében lehetséges, mert a gép tUimelegszik. llyenkor nem szikséges a gépet kikap-
csolni, hagyni kell a ventildtort mUkédni a hdmérséklet csdkkentése végett. Altaldban
5-10 percen belll a gép Ujra mikddéképes.

Figyelem!
4-1. Munkakornyezet

A munkaterUlet szdraz, 80% alatti nedvesség tartalmu legyen; a hémérséklet -10°C és
+ 40°C kozott és kerUljik a kdzvetlen napsiUtésben vagy esében, vagy poros, esetleg
korrdzids gdz kérnyezetben a munkavégzést.

4-2. Biztonsdgi intézkedések

1. JO szell6zés

GépUnk kis térfogatu, zart szerkezetl és igen nagy teliesitményl, igy a természetes
légdramlds nem elegendd; ezért van benne hitéventildtor. Figyelien oda, hogy a gép
szellé6z& nyildsai ne legyenek elzdrva, vagy letakarva, valamint hogy legaldbb 0,3m
tavolsagra van faltél és egyéb targytdl, biztositva a megfeleld mikddéshez a szellbzést.
2. Ne terhelje tUl a gépet

Tilos tUlterhelni a gépet, kildnben munka kdzben hirtelen ledllhat, a belsd részek tdlme-
legedése kdvetkeztében. llyenkor nem szabad a gépet kikapcsolni, hagyja a ventila-
tort mUkddni a hdmérséklet csdkkentésének érdekében. Ha a hémérséklet a megfeleld
tartomdnyba kerll, a munka Ujrakezdddik.

3. Ne adjon a gépre tulfesziltséget!

A gép feszUltség tartomdnya a ,, Fé paraméterek” tdbldzatban taldlhatd; ha megfeleld,
a belsé fesziltség magdtdl kompenzdl és garantdlja, hogy a hegesztédram nem lépi
tUl a megengedett értéket. Figyelien oda, hogy ne Iépjen fel tdlfeszUltség, mert a gép
meghibd&sodhat! Ennek érdekében kerllie a bizonytalan, ingadozé teljesitményl ge-
nerdtorrdl torténd Uzemeltetést!

Minden gép foldelt hdldzati dugvilldval rendelkezik.

Némely gépen taldlhatd egy foldelési csatlakozdpont is, amihez 10mme-es foldveze-
téket csatlakoztasson, ha nem tudja a készUléket megbizhatd, féldelt hdldzathoz cs-
atlakoztatni. A gépet féldelve elkerUli a statikus elektromossdg vagy szivérgds okozta
meghibdsoddst, dramuUtést.

Ne érien munkakdzben a kimenetekhez, mert dramuUtést szenvedhet.




Karbantartas

1. Rendszeresen ftisztitsa ki a gépet portdl tiszta, szdraz sOritett levegdvel; ha a
munkakdrnyezet sUr( fUstot és szennyezést tartalmaz, a gépet havonta egyszer kbtelezd
igy karban tartani.

2. A portalanitéshoz haszndlt sdritett levegd nyomdsa ne legyen tul magas, hogy el-
kerUljUk a gép kisebb belsd elektromos alkatrészeinek sérilését.

3. Ellendrizze, hogy a gép kimeneti dramcsatlakozdsai j6 szorosan kapcsoltak, kilénben
tUlmelegedhetnek, oxiddlddnak; ha igy torténik csiszold papirral tisztitsa meg, majd cs-
atlakoztassa Ujra.

4. Ha fréccsend viz, pdra kerline a gépbe, idében szdritsa kil Csak akkor kezdje Ujra a
hegesztést, ha nincs semmilyen rendellenesség.

5. Ha hosszU ideig nem haszndljuk a gépet, eredeti csomagoldsban, szdraz helyen
tdaroljuk.

Hibaelharitas

Kezeldnek megfelel§ hegesztési ismerettel, végzettséggel kell rendelkeznie! Ha bdarmi-
lyen kérdése lenne a belzemelés elbtt, keresse fel a forgalmazdt!

1. GORILLA POCKETMIG 185 IGBT és 165 IGBT modellek

MEGHIBASODAS LEHETSEGES OKOK MEGOLDAS
1. Bemeneti feszlltség nem | 1. Ellendrizze a 220V-os feszUlt-
1. Gép muikddik. Ellendrzé | normdilis séget

l[dmpa nem vilagit, nincs kime-
neti feszUltség és ventilator
nem muikodik.

2. Megszakadt az dramellatds

P 2. Ellenédrizze a csatlakozdst.
vagy csatlakozds sérult

3. Gép meghibdsodott 3. Helyettesitse a hibds részt.

1. Csatlakozdsok meglazultak | 1. Ellendrizze a csatlo-
ezért nem jut dram a géphez. | kozdsokat.

2. Bemeneti feszUltség tUl ma-
gas, igy a gép védekezése
bekapcsol.

2. Bemeneti feszUltség tul ma-
gas vagy tul alacsony.

3. Bemeneti kdbel tuUl vékony

. . 3. Vdlasszon vastagabb be-
, Y .| vagy hosszu, védekezés beka- . .
2. Gép mukodik, ellendrzd | pesol, meneti vezetékeket.

l[dmpa  vilagit, nincs  kime- - - -
neti dram, a ventildtor nem 4.|“Pr|mer (I:Iror:nkor 24/30A

iddés | T rosszul zdr, megnd a P .
mGkédik vagy révid mikédés | releje rosszul zar, megno 4. Ellendrizze és cserélie le.
utdn ledll. magneses ellendlids  vagy
hére érzékeny ellendlids.

5.Tabldn a mdsodlagos dram-
forrds (24VDC) sérilt.

6. Folyamatos muUkoédés mi-
att kapcsold ellendllds tulfor-
résodik, és gép ledlidsdhoz
vezet.

5. Javitsa ki és cserélje le.

6. 3 percre dllitsa le a munkat.




MEGHIBASODAS

LEHETSEGES OKOK

MEGOLDAS

3. Gép mUkodik, piros l[dmpa
nem vilagit, nincs kimeneti
feszUltség, ventildtor mUkodik.

1. Ellendrizze az 6sszes belsd
csatlakozdst,

1. Ellendrizze a csatlakozd-
sokat.

2. Ellendrizze a kontroll modult,
a vezetédramkort és vezetd
modult.

2. Ellenérizze és cserélie le.

3. Ellendrizze MOSFET, transz-
formdatorokat, egyenirdnyitdst
és csatlakozdsokat.

3. Ellenérizze és cserélie le.

4. Gép muUkodik, ventildtor
forog, ellenérzé Idmpa vildgit,
nincs kimeneti fesziltség.

1. Bekapcsolt a tulmelegedés
védelem

1. 5 percre hagyja abba a
munkat

2. Bekapcsolt a tulfeszUltség
védelem

2. Gépet 5 percre kapcsolja
ki, majd inditsa Ujra.

3. Gép egyes részei meghibd-
sodtak.

3. Mérie meg egyenként az
egyenirdnyitd  csdveket és
cserélie ki a meghibdsodottat
ugyanolyan tipusura.

4. HUzza ki a ventildtor mel-
letti tabldbdl csatlakozdt. Gép
ledllitdsa  utdn VH-07-et in-
ditsa Ujra, piros Idmpa vildgit.
Gyézédjon meg rdla hogy
MOSFET sérUlt mialatt ellendrzi
vezetd modul részeit is.

Forduljon szakszervizhez.

1. LED monitor nem jelez. Gép

1. Ellenérizze a kUlsé aramfor-
rast

2. Ellenérizze a hdldzati 380V

mUkddik, de nincs semmilyen | AC feszGltséget. Ellendrzés
reakcio 3. Ellendrizze 24VDC és mdsod-
lagos feszUltségforrdst, vala-
mint a 24VDC transzformdtort.
1. Ellenérizze a csatlakozds-
okat.
2. LED normdlisan jelez, ven- | 2. Ellendrizze a kontroll és
fildtor mikodik, piros Idmpa | vezeté modult. 2
Ellendrzés

nem vildgit, nincs kimeneti

feszlltség

3. Ellenérizze a MOSFET,
fétranszformdtort, egyenird-
nyité csoveket és csatla-
kozdsokat.




MEGHIBASODAS

LEHETSEGES OKOK

MEGOLDAS

3. LED normdlisan jelez, venti-
|&dtor mUkodik, gép mUkodik,
piros Idmpa vildgit.

1. TulfeszUltség  védelem
bekapcsolt
2. TuUlmelegedés védelem

bekapcsolt.

3. Egyenirdnyité dramkor és iv-
vezetés meghibdsodott.

1. 5 percre dllitsa le a munkat.

a. Piros ldmpa vilagit, hiba az
egyenirdnyitdban. Inditsa el a
gépet, nyomja be a kézi gom-
bot, piros [dmpa nem vildgit
vagy vildgit, bizonyosodjon
meg, hogy a gép elromlott.

b. Kapcsolja ki a gépet, huzza
ki a csatlakozékat a kdzépsd
transzformdtorban  (ventild-
tor VH-07 mellett). Inditsa el
a gépet, nyomja be a kézi
kapcsoldt, piros [dmpa vildgit,
egyedi MOSFET sérUlt. Kdzben
ellendrizze a vezeté modul ré-
szeit.

2. 5 percre kapcsolja ki a gé-
pet, majd inditsa Ujra.

c. Elektromos hiddal mérjiok
meg, hogy f&transzformdator
nem hibds, ha Ul alacsony ér-
téket kap, helyettesitse.

d. Ellendrizze egyenként, a
hibds egyenirdnyitdé csoévet
cserélje ki. Visszacsatold dram-
kor nyitott, fédramkér veszit
kapcsolatot. Gép mUkodik,
nyomja be a kézi gombot, pi-
ros ldmpa vilagit

3. Egyesével ellenérizze az
egyenirdnyitd  csdveket és
cserélie a hibdsat megfeleld
tipusuval.

4. Sok a hegesztési froccsenés

Kimeneti elektréda csatla-
kozds hibds.

Cserélie ki a kUlsé vezeté-
keket.

5. Hegesztédaram ingadozik

1. Betdp ellendillds
bdsodott.

meghi-

1. Csere

2.Tavirdnyitott alldsban van a
készUlék.

2. ,OFF" [Ki) helyzetoe Glftjuk.

3. Kimeneti vezetékek tul
hosszUak vagy vékonyak

3. Kimeneti vezeték

tagabb kell.

vas-

4. Sz0r6 kapacitas elektromo-
ssdgot veszit vagy sérUlt.

4. Ellendrizze és cserélje ki.

5. Gép mUkddik, nyomja be
a kézi gombot, piros Idmpa
vilagit

1. Visszacsatolé forditott
dramkdr nyitott dramkor

2.Primer dramkér a  transz-
formdtor kérben hibds vagy
meglazult.

Ellendrzés




. MEGHIBASODAS LEHETSEGES OKOK MEGOLDAS

, P | 1. Alsétdbla  kapcsoloveze-
6.Gép muUkodik, de akadozik | téke révidre zart.

e 2 Ellendérzés
a muUkodeés.

2. Egyenirdnyitd hid zérlatos.

1. Ellendrizze a
hegesztépisztolyt és foldelés | 1. Ellendrzés

7.Hegesztéskor az iv, vdltozéd | vezetékeket.

erossegu. 2. Vdltoztassa meg a foldelés - . .
. R 2.Ellenérizze és szabdlyozza a
vezeték poziciojat és hegesz- S .
szen szUkséges részeket.

Aramkér diagram

Csillapité modul

Fékapcsold !

L [ T 4 ]

[romm— - 3

O s ..

am—
.
}

Bemenéﬁ aram Védé aramkor Vezérlé modul




