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HASZNALATI UTASITAS

MUANYAG HEGESZTO-JAVITO KESZULEK
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K&szdnjuk, hogy mUanyag javitd készletinket vélasztottal Ez a termék alkal-
mas mUanyag karosszériaelemek, motorkerékpdr idomok és mds mianyag
alkatrészek javitasdra.

Haszndlat el6tt, kérjUk figyelmesen olvassa el a haszndlati Utmutatdt és az
Utmutatdban foglaltak szerint haszndlja a késziléket!

Biztonsagi ovintézkedések

KérjUk biztonsdga érdekében olvassa el figyelmesen és alkalmazza az aldbbiakat!

FIGYELEM!

A t0z6kapocs hdmérséklete a készUlék bekapcsoldsa utdn elérheti az 550 °C -t. Hely-
telen kezelés esetén ez égési sérilést vagy tUzet okozhat.

e Haszndljon hédllé véddkesztyGt a készUlékkel torténld munkavégzéshez!

e A kapocs cseréje el6tt gydzédjon meg réla, hogy a befogd vége nem forrd!

e Ne érintse meg a javitdkapcsot véddkesztyd nélkll ha az a befogdban van!

e Ne haszndlja éghetd anyagok kdzelében!

e A haszndlattal érintett emberek legyenek tisztdban a magas hémérséklettel és an-
nak veszélyeivel.

e Ne haszndlja nedves anyagokon!

e Ne érje dztatd viz a készUléket!

e Ne haszndlja nedves kdérnyezetben!

e Amennyiben megszakitia a munkavégzést és elnagyja a helyszint, kapcsolja ki a
készUléket és gy6zEdjon meg réla, hogy a befogd és a kapocs teliesen kihdlt!

e A javitott munkadarab magas hémérséklet( ezért kezelje elévigydzatosan, magfe-
lelé véddbkesztylben.

Kérjik tartsa be az aldbbiakat abalesetek és meghibdsoddsok elkerilése érdekében.
e Ezt a készUléket mUanyag javitdsra terveztik. Ne haszndlja mdsra mint a készilék
eredeti funkcidjal

e A készUléket a hozzd rendszeresitett tartozékokkal haszndlja!

e Lehetdség szerint a bekapcsoldstdl szdmitott 3 percen belll kezdje meg a munkat!
e Ne szerelje szét a készUléket!

Paraméterek
Hdalozati feszlltseg 230V AC 50Hz
Névleges aramfelvétel max. 1.5 A
Kimeneti aramerdsség tartomdany 6A - 65A
Suly 4.4kg
Méretek 220 x 130 x 120 mm
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1. Csatlakoztassa a készUléket az elekiromos hdldzathoz.

2. Allitsa be a hdmérsékletet a bedliitdé gombbal a javitandd mianyag minéségének
figgvényében:

1 - Vékony mUanyagok (pl.: [6khdritdk...)

2 - 5 mm-nél vékonyabb mianyagok

3 - Vastag és kemény mdanyagok hegesztése, felletsimitds

4 - FelUletsimitas vagds
3. Kapcsolja be a késziléket a fékapcsoldval.
4, Vdlassza ki a megfeleld kacsot a javitdshoz és rogzitse a befogdban
5. Allitsa be a munkadarabot az eredeti formdjéra.

6. Nyomja meg a pisztoly kapcsoléjdt és tartsa nyomva. 10 mdasodperc utdn a ka-
pocs elég meleg a hegesztéshez. Nyomja bele lassan a kapcsot a javitds helyén a
mUanyagba.

FIGYELEM! HA TOL ERGSEN NYOMJA A KAPCSOT A MUANYAGBA, A KAPOCS KONNYEN
ATHATOL AZON! ALKALMAZZON ENYHE EROT.

7. Ha a kapocs elér az anyagvastagsag feléig, engedije fel a kapcsolét a markolaton
és varjon néhdny mdsodpercig amig a mianyag megszilardul. Ezutdn a befogdt
lazitsa ki és huzza ki a kapcsot a befogdbdl.

8. Amennyiben a javitandd rész hosszabb, ismételie meg a lIépést szUkség szerint 1-3
cm tavolsdggal.

9. Vdagija le a kapcsok felesleges részét csipdfogdval
VESZELY!

LEGYEN OVATOS A VAGASKOR, A TOREDEK SERULEST OKOZHAT! HASZNALJON VEDO-
SZEMUVEGET!

10. SzUkség esetén csiszolja le a kapocs kidlld részeit. Ezutdn kdvetkezhet a munkado-
rab el6készitése Ujrafényezéshez. A mivelet befejezd fazisa az Ujrafényezés.




