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1. Technikai paraméterek

Paraméter
Halozati feszUltség(V) 380-415
Frekvencia (Hz) 50
Viztartdly mérete (L) 7
Aramfelvétel (A) 0.5-0.8
Max. tévolsag (M) 36
Maix szdllitds (L/min) 10
Teljesitmény (W) 120
Méret (mm) 726X260X278
Suly (Kg) 16.7
2. Felépités
2 3 4 5 67
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1. A vizszint ellendrzé nyilds.

. Betdltényilas: vizet vagy hitéfolyadékot, fagydllé anyagot stb. lehet télteni a tar-
talyba.

. AWI vizkimenete (kék).

. AWl visszatéré dg bemenete (piros).

. A vizh{tés vezérld csatlakozdja.

. A MIG vizkimenete (kék).

. A MIG visszatéré ag bemenete (piros).

. Kimenet: A vizet itt lehet kiUriteni.

N

0O N o 0 AW

AWI viz-bemenet (4) és kimenet (3)

A betoltd nyilds (3) oldaldn taldlhatd két csatlakozd AWI hegesztépisztoly csatlakozta-
tasdra

szolgdl. A kék csatlakozd a kimenet: hideg vizet szdllit a tartdlybdl; a piros a hitéviz
bemeneti nyildsa: forrd vizet szdllit a tartdlyba hités célidbdl.

Megjegyzés: A kék és a piros csatlakozdkat nem szabad felcserélni!
Vezérld csatlakozd (5)

A vizh(té egység vezérlbesatlakozd alizata a hegesztdpisztoly vezéridkdabel csatlako-
zAsdra szolgdl. A vezérlékdbellel a hegesztégéphez vagy a hordozhatd huzaltold
egységhez kell csatlakoztatni a vizh(té egységet. A csatlakozdvezetéken keresztll
Iatja el a mUkodéshez sziksége drammal a vizh(té egységet és tovdbbitia a vezérld
és érzékeld jeleket.

MIG viz-bemenet (5) és kimenet (6)

A betoltd nyilds (3) feldli oldalon taldlhatd két csatlakozd MIG hegesztépisztoly csatla-
koztatdsdra

szolgdl. A kék csatlakozd a kimenet: hideg vizet szdllit a tartdlybdl; a piros a hitéviz
bemeneti nyildsa: forrd vizet szdllit a tartdlyba hités célidbdl.

Megjegyzés: A kék és a piros csatlakozdkat nem szabad felcserélni!




3. Mikodés MIG/MAG hegesztéskor

1. Csatlokoztassa az eszkdzt az aldbbi dbra szerint:

— K T (kék) _
|:]:[:‘ imene e :]:[] *

Heg. pisztoly L L ,
Bemenet (kék) Bemenet (kék)

— Visszatéré bemenet
[]:I: (Piros) :]:D —-

Visszatérd kimenet (piros)

Huzaltold

egység ﬂ] —
I:D: MIG pisztoly csat. = .
MIG heg. piSZfO|Y l || vezérlbcsatlakozd
Heg. piszfo!y \
kimenet (piros) \\ vezériécsatlakozd
Heg. pisztoly
csatlakozd
Hegesztogép

vezéridcsatlakozd

, 2 rra sy , vezerlocsclflokozo
Vizhuto egység

[]:I: V\ssza'rero bemene‘r (plros)
1
i M—==—"

Kimenet (kék)

2. A gép bekapcsoldsa elétt hozzd fel kell télteni hUtéfolyadékkal a vizn(Gté viztartdlyat
a. Tekerje le a betdltényilds zardkupakjat(2); Toltse fel a tiszta vizzel (a viz ajanlott

pH értéke 7 ) a viztdrold tartdlyt tdlcsér vagy slag segitségével. Ugyelien rd, hogy

ne kerUljon szennyezddés a tartdlyba, mert az a vizhité egység meghibdsoddsat
okozhafja.

3. A vizh(té egységet, a huzaltold egységet és a MIG hegesztépisztolyt csatlakoztassa
a megfeleld mddon. Idével a tartdly vizszintje csdkken ezért a vizet utdna kell télteni
(a hozzdadott vizet a vizvezeték hossza hatdrozza meg.)

4. Csatlakoztassa a vizh(té egység csdévét a huzaladagoldhoz és a MIG-hegeszté-
pisztolyhoz, mielétt Ujrainditja a gépet. Ellendrizze, hogy nincs-e szivargds, majd
kapcsolja be a fékapcsoldt. A hitéventildtor és a vizoumpa motorja mikddni

kezd és a h(tévizet a huzaladagoldban, a MIG hegesztépisztolyban és a vizh(td
egységben keringeti. A hegesztés utdn meg kell vdrnia a huzaltold egység és a MIG-
hegesztépisztoly megfeleld leh(tését. Ezutdn kapcsolja ki a fékapcsoldt.
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3.1 MUkodés AWI hegesztéskor

1. Csatlakoztassa az eszkdzt az aldbbi dbra szerint:

Hegesztégép

AWI heg. pisztol
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vezériécsatlakozd

‘ f H. pisztoly csatlakozd

Heg. pisztoly i ,
kimenet (kék) Vizhuto egység ——:I

. vezérlécsatlakozd
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2. A gép bekapcsoldsa elbétt hozzd fel kell télteni hitéfolyadékkal a vizh(té viztartdlydt
a. Tekerje le a betodltényilas zardkupakjat(2); Toltse fel a tiszta vizzel (a viz ajdnlott pH
értéke 7 ) a viztartalyt télcsér vagy slag segitségével. Ugyelien rd, hogy ne keriljidn
szennyezédés a tartdlyba, mert az a hitéviz egység meghibdsoddsdt okozhatja.

3. A vizh(té egységet, a huzaladagoldt és az AWI hegesztépisztolyt csatlakoztassa a
megfelelé médon. Idével a tartdly vizszintje csdkken ezért a vizet utdna kell télteni (a
hozzdadott vizet a vizvezeték hossza hatdrozza meg.)

4. Csatlakoztassa a vizh(té egység csdvét a huzaltold egységet és az AWI-hegesztéd-
pisztolyhoz, mielétt Ujrainditja a gépet. Ellendrizze, hogy nincs-e szivargds, majd
kapcsolja be a fékapcsoldt. A hGtéventildtor és a vizoumpa motorja mdkddni

kezd és a hUtévizet a huzaladagoldban, az AWI hegesztépisztolyban és a viznité
egységben keringeti. A hegesztés utdn meg kell vdrnia a huzaladagold és az AWi-
hegesztépisztoly megfeleld lehUtését. Ezutdn kapcsolja ki a fékapcsoldt.




4. FIGYELMEZTETESEK

1. Fagymentesités

Ha a kornyezeti hémérséklet 5 °C alatt van, akkor fagymentesité adalékot kell tennie
a viztartdlyba. Télen téltse fel fagydlld folyadékkal a viztartdlyt (mivel a fagydlld nagy
viszkozitdsu, a vizhez keverve az ardnya nem haladhatja meg a 30 szdzalékot). Kérjuk,
haszndlja a dietilén-glikol fagydlld kategdridt (mds kategdria: sék fagydlld, alkoholos
fagydlld hatdssal lesz a szivattyld mechanikai tulajdonsdgaira és élettartamaral).

2. Haszndlat elsé alkalommal

A vizh(t6 egység elsé haszndlatakor valdszinlleg van levegd a csdvekben, a radid-
torokban és a szivattyUban. Tehdt a gép inditdsa utdn elsé alkalommal valdszinlleg
nem dramlik megfeleléen a viz. Tébbszdri Ujrainditds utdn a készUlék megfeleléen

fog mUkodni. Eléfordulhat, hogy tovdbbi vizet kell télteni a viztartdlyba. Nem szabad
Uzemeltetni a készUléket, ha a viztartdlyban nincs viz, mert a viz nélkili mUkddés miatt
a szivattyd nem mikodik megfeleléen.

3. HosszU munka

Amikor a vizh(té egység hosszU ideig mUkddik, idében téltse utdna a vizet, ha a viz-
szint alacsonyabb, mint a szintjelzé skdla kdzepe, ez biztosithatja a hatékony hités és
meghosszabbithatja a vizoumpa élettartamat.

4. Szennyezbédés

HosszU tavu haszndlat utdn Uledék képzddhet a viztartdlyban, ami eltémitheti a csé-
vezetéket, ezért kérjUk, hogy a rendszert idénként fisztitsa ki. A vizminéségtdl fuggden,
haszndljon adalékot , amely megakaddlyozza a mikroorganizmusok névekedését a
viztartdlyban.

5. Uzemen kivil helyezés
Ugyelien arra, hogy Uritse ki a viztartdlyt, ha hossz¥ ideig nem haszndlja a vizh(té
egységet.



5. Munkakornyezet

5.1 MUko6dési kérnyezet

- Az Uzemi hédmérséklet magasabb legyen mint 5°C.

- Ne haszndljon nem tiszta vagy szennyezddéseket tartalmazé vizet.

- Ovja a gépet heves esézések és kdzvetlen napsités ellen.

- A kérnyezé levegd por-, sav-, marégdz-tartalma nem haladhatja meg a normdl
értéket.

5.2 Uzemeltetési megjegyzések

- Csatlakoztassa a foldeld vezetéket kdzvetlentl a géphez.

- Gy6z6djdn meg arrdl, hogy a bemenet 50 / 60Hz, egyfdzisu: 230V +/-10% .

- A berendezés haszndlata elbétt olvassa el figyelmesen az 1. bekezdést.

- KerUlie a rendellenes vibrdciot és Utédést, elényds, ha a vizh(té egység a hegeszté-
kocsi vazdra van régzitve.

- A gépet célszer( vizszintesen elhelyezni, de a maximdilis délésszdg nem haladja meg
a 150°-ot.

- Haszndlat el6tt senki sem tartézkodhat a munkaterilet kérnyékén, kildndsen a gyer-
mekek. Ne nézze az ivet védtelen szemmel.

- Az energiafogyasztds hatékonysdga érdekében dllitsa le a készUléket, amikor a
muvelet befejez&dott.

- Ha a fékapcsold meghibdsodds miatt kikapcsol, ne inditsa Ujra, amig a probléma
nem oldédik meg. Ellenkezé esetben a probléma kore kibdvul.

- Probléma esetén forduljon a helyi mdrkakereskedéhdz, ha nincs engedélyezett kar-
bantarté személyzet!



6. Javitas és karbantartas

6.1 MUkodés ellendrzés

Id&ben végezzen ellendrzést a biztonsdgos haszndlat érdekében. Meg kell szakitani a
tapfesziltséget és a hdldzati csatlakozdt.

1. Nyissa ki a gép fedelét, ellendrizze az 6sszes csatlakoztatott csavart és a csdvek
kotését. Gydzédjon meg arrdl, hogy a sérgaréz csé és a radidtor ventildtorai
épek-e, és ellendrizze az elektromos vezetéket is.

2. Havonta egyszer cserélje ki a hitévizet, kUldnben az szennyezddés elzdrnd a hitéviz
Utjat és akaddlyoznd a vizpumpa motorjdnak forgdsdt. Ha a vizcsere utdn a
motor nem forog, haszndljon szerszdmokat, hogy a vizszivattyl motorjat elinditsa.

3. Tisztitsa ki a hUtéviz tartdlyt: nyissa ki a nyildst, dntse ki a vizet és dntse be a tiszta
vizet, amig a tartdly meg nem telik és a tartdly (6) kijaratat dssze kell koétni a visz-
szatérd csével (4), 15 percig mUkddjon a gép, majd dntsén Ujra vizet.

4. A h(tés hatdsfoka a felére is csokkenhet, ha porlerakddds van a radidtoron. Kérjok,
havonta tisztitsa szdraz, sUritett levegdbvel.

5. A centrifugdlis szivattyU csonkja tomitve van, ezért a vizszivattyl ne szerelje ki.

6.2 A motor nem mukodik

Okok vagy lehetséges hibak

1. A készUlék elsé beUzemeléskor nem mikadik.
Bizonyos valdszinUséggel a motor nem forog a vizh(Gté egységben az elsé indi-
taskor. Ez normdilis jelenség. Kérem, ne aggddjon miatta.

2. Sokdig Uzemen kivUl.
Ha a vizh(té egység hosszu ideig nem mUkodik, akkor eléfordulhat, hogy a mo-
tor Ujrainditdskor nem forog.

3. TUl hosszU munkaidd.
Miutdn a vizh(té egységet a felsé hatdrndl hosszabb ideig haszndltdk, eléfor-
dulhat, hogy a motor a kdvetkezé haszndlat sordn nem indul megfeleléen, ami
leginkdbb a berendezés élettartamdnak és az alkatrészek amortizécidjdnak
kdszdnhetd.

Megoldds

A vizh(t6 egység bal oldaldn van egy nyilds, amelynek geometriai kdzéppontja meg-
egyerzik a szivattyl ventildtordnak tengelyével. Ha a motor nem indul, kérjuk,
haszndljon egy kis csavarhuzét a tengely megmozditdsdhoz és az éramutatd
jarasdval megegyezd irdnyu forgatdshoz két fordulatig, amikor a vizh(té egység
csatlakozik az dramforrdshoz. Ekkor a motor forogni kezd.
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Megjegyzés: A fenti folyamat megvaldsitdsakor figyelnink kell a személyes bizton-
sagral Feltétlenll a szivattyl ventildtor tengelyére célozzon, ne érintse tévedésbdl a

motort!

6.3 Hibaelhdritds

Rendellenes mUkodés esetén az aldbbi lehetéségek vannak a hiba elhdritdséral

Hiba

Jelenség

Elhdritds

A vizszivattyd nem muikddik

Aramkimaradds

Ellendrizze az dramelldtdst!

Biztositék leoldott

Ellendrizze és cserélje kil

A tapkdbel csatlakozdsa nem
megfeleld

Ellendrizze a tapkdbelt!

A szivattyUban idegen test
beszorult

Ellendrizze és tavolitsa ell

Lerakdédds a szivattyUban

Haszndljon segédeszkdzoket a
motor jaratésdhoz!

Kondenzdatorok kdrosoddsa

Cserélie kil

TUl magas hémérséklet-emel-
kedés, a hévédd kapcsold le
van kapcsolva

Automatikus folytatds!

Motorhiba

Javitds vagy csere!

Nincs hitéviz keringetés

Levegd van arendszerben

Jdrassa ki a levegébt!

A tartalék viz kevés

Ellendrizze a viztartdlyt!

A csévezeték és aradidtor
eldugult

Tisztitsa meg vagy cserélie kil

A vizvezeték eldugult

Tisztitsa meg vagy cserélie kil
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1. Parametri tecnici

2. Struttura

Parametri
Tensione alimentazione(V) 380-415
Frequenza (Hz) 50
Capacitd serbatoio (L) 7
Assorbimento (A) 0.5-0.8
Lunghezza max. tubazione 36
(Mt)
Portata Max. (L/min) 10
Capacita raffreddamento (W) [ 120
Dimensioni (mm) 726X260X278
Peso (Kg) 16.7
2 3 4 5 67
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Spioncino controllo livello liquido

Tappo carica liquido refrigerante

Presa mandata per TIG (blu)

Presa ritorno per TIG (rosso)

Connettore di comando per collegamento a generatore
Presa mandata per MIG (blu)

Presa ritorno per MIG (rosso)

Tappo scarico serbatoio

NGO AEODd=

Uscita (3) e ingresso (4) per TIG

Le due prese sul pannello frontale (2) sono utilizzate per il funzionamento TIG. Qui
vengono collegati gli attacchi rapidi della torcia di saldatura TIG. Il blu corrisponde
all'uscita: I'acqua fredda viene erogata dal serbatoio; il rosso corrisponde all’ingresso
dell’acqua diriflusso: I'acqua calda viene fatta fluire nel serbatoio per il
raffreddamento. Nota: I'uscita blu e I'ingresso del riflusso rosso non devono essere
invertiti

Connettore di comando (5)

Il connettore di comando del serbatoio dell’acqua viene utilizzato per collegare |l
gruppo diraffreddamento al generatore tig o mig. Questao collegamento fa si che

il generatore dia alimentazione al gruppo e riceva informazioni di ritorno in tempo
reale riguardo lo stato di funzionamento dello stesso.

Uscita () e ingresso (7) per MIG

Le due prese sul pannello posteriore (6 e 7) sono utilizzate per il funzionamento MIG.
Qui vengono collegati gli attacchi rapidi del fascio cavi che collega il generatore al
fraina filo. Il blu corrisponde all’uscita: I'acqua fredda viene erogata dal serbatoio Il
rosso corrisponde all'ingresso dell’acqua diriflusso: I'acqua calda viene fatta fluire nel
serbatoio per il raffreddamento.

Nota: l'uscita blu e I'ingresso del riflusso rosso non devono essere invertitil
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3. Operazioni

1. Collegamento del gruppo
[ momimsics 0[] e
MIG torch _4 —
Inlet (blue)
MIG torch - LirTet BTue)
Inflow water port =
[]:I: Backwaterinlet (red) H.H| |
| . Backwater outlet (red)
Wire feeder | Backwater outlet (red)
] I:D: MIG gun connector u
MIG torCh / L Control connector
MIG torch torch \\ Control connector
MIG torch otflow \ Control connector
water port MIG gun connector Control connector “
MIG gun connector

MIG welder _U_' u—
MIG welder j:[] Dj

Control connector|

] — —
Control connector

HH[

. Control connector
Cooling water |~
Control connector

Cooling water -
circulation device | Backwater inlet (red)

[]I Backwater inlet (red)
H H =
Outlet (blue)

Outlet blue

2. Prima di procedere all'accensione del gruppo, si proceda con il iempimento eil
livellamento corretto del liquido di raffreddamento.
- Aprire il tappo di carica (2) sul gruppo
- Versare il liquido fino al raggiungimento del livello corretto, indicato con la
dicitura MAX sullo spioncino dilivello (1)

NB: Utilizzare esclusivamente liquidi refrigeranti specifici per impianti di saldatura

3. Una volta verificato il corretto collegamento della torcia ed eventuale fascio
cavi (saldatura mig con trainafilo separato), accendere I'impianto ed attendere
qualche secondo finché il liquido avrd cominciato a circolare. E' possibile che
il livello si abbassi, quindi procedere con il rabbocco finale (dipende dalla
lunghezza della torcia e dell’eventuale fascio cavi)

4. Una volta terminata la saldatura, siraccomanda di non spegnere
immediatamente I'impianto, al fine di permettere al gruppo di raffreddamento
e alle ventole di raffreddamento del generatore, diriportare tutte le componenti
alla temperatura ideale.



3.1 Funzionamento in processo TIG

1. Collegamento del gruppo

Welder
TIG torch

— ] []:[: MIG gun connector :]:D [

Control connector

‘ f MIG gun connector

MIG torch inflow water
port Cooling water circu- ——:I

lation device L D:
Control connector
MIG torch outflow

water port

N\ | —
e \ Outlet (blue) | :|
wil

— ] []:[:Bockwa’rer inlet (red) __:|

2. Prima di procedere all’accensione del gruppo, si proceda con il iempimento e il
livellamento corretto del liquido di raffreddamento.
- Aprire il tappo di carica (2) sul gruppo
- Versare il liquido fino al raggiungimento del livello corretto, indicato con la
dicitura MAX sullo spioncino dilivello (1)

NB: Utilizzare esclusivamente liquidi refrigeranti specifici per impianti di saldatura

3. Una volta verificato il corretto collegamento della torcia ed , accendere
I'impianto ed attendere qualche secondo finche il liquido avra cominciato a
circolare. E' possibile che il livello si abbassi, quindi procedere con il rabbocco
finale (dipende dalla lunghezza della forcia Tig)

4. Una volta terminata la saldatura, siraccomanda di non spegnere
immediatamente I'impianto, al fine di permettere al gruppo diraffreddamento
e dlle ventole di raffreddamento del generatore, diriportare tutte le componenti
alla temperatura ideale.
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4. Attenzione

1. Misure antigelo

I liquidi antigelo per i gruppi di raffreddamento delle saldatrici possono essere acqui-
stati pronti all’'uso oppure da diluire. Nel caso siano da diluire, rispettare attentamen-
te il tasso di diluizione indicato dal produttore. Si consiglia I'utilizzo di liquidi a base
glicole dietilenico (I'utilizzo di altri prodotti a base di sali o basi alcoliche possono
compromettere le funzionalita e I'efficenza della pompal)

2. Prima installazione

Al primo avvio dell'impianto & possibile che siano presenti delle bolle d’aria al suo
interno o all'interno dei tubi. Accendere e spegnere qualche volta I'impianto finche
non si comincia ad osservare la circolazione del liquido. E' molto importante non
avviare il gruppo senza liquido, onde evitare possibili danni e rotture alla pompa

3. Funzionamento prolungato

Se durante I'utilizzo prolungato, si osserva un abbassamento del livello del liquido sot-
to la metd della scala indicata dallo spioncino (1), rabboccare tempestivamente per
ripristinare la corretta capacita di raffreddamento e preservare la pompa da possibili
danni.

4. Sedimenti

Un utilizzo prolungato pud generare sedimenti all'interno del serbatoio del liquido.
Questi sono pericolosi per il corretto funzionamento della pompa, andando ad
aumentare le possibilitd di rotture delle tenute stagne. Si consiglia quindi di effettuare
un lavaggio periodico del serbatoio, al fine di mantenerlo sempre al massimo dell’ ef-
ficenza. Sul lato inferiore si frova il tappo di scarico (8) che facilita I'operazione di
svuotamento.

5. Inutilizzo per lungo periodo

Nel caso I'impianto non venga utilizzato per un lungo periodo, si consiglia di riporlo
dopo aver provveduto allo svuotamento e lavaggio del serbatoio e di futto I'impian-
to di distribuzione del liquido. Sono molto frequuenti le rotture dovute ad una non
corretta preparazione prima dell’inutilizzo



5. Condizioni di lavoro

5.1 Ambiente operativo

- Altezza sul livello del mare <1000 M.

- La temperatura di funzionamento & superiore a 50°C.

- L'umidita relativa dell’aria € inferiore al 90% (20 ° C).

- Non utilizzare Liquido non pulito o contenente impurita.

- Proteggere la macchina dalla pioggia battente e dalla luce solare diretta.
- Il contenuto di polvere, acido, gas corrosivo nell’aria circostante o nella

- sostanza pud non superare lo standard normale.

5.2 Avvisi operativi

- Effeftuare il collegamento di messa a terra diretto sul generatore

- Assicurarsi che I'alimentazione sia 50 / 60Hz, Trifase: 380 ~ 415V.

- Non si devono udire rumori o vibrazioni durante il funzionamento. In caso confrario
spegnere e riparare preventivamente

- Spegnere I'impianto al fermine dell’ ufilizzo per ridurre il consumo energetico

- Nel caso si verifichi un arresto autonomo dell'impianto, non riaccendere. Questo
pofrebbe causare ulteriori guasti.

- Rivolgersi tempestivamente al centfro di assistenza piu vicino per far effettuare le
verifiche del caso e larisoluzione del problema
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é. Riparazioni e manutenzione

6.1 Operazione per l'ispezione

Eseguire I'ispezione in tempo per un utilizzo sicuro. E necessario interrompere I'alimen-
tazione e scollegare la spina di alimentazione.

1.

Proedere con I'apertura del coperchio svitando tutte le viti di serraggio. Verifico-
re lo stato di futti i tubi di collegamento fra radiatore e pompa fino agli attacchi
rapidi tforcia. Verificare il buono stato dei collegamenti elettrici

Una sostituzione frequente del liquido di raffreddamento garantisce una maggiore
vita ed efficenza dell'impianto. Sostituendo il liquido frequentemente si limitano
anche i fermi impianto dovuti a possibili rotture della pompa dovute a sedimenti
Pulizia del serbatoio: Svuotare il liquido esausto o sporco atftraverso il tappo di
scarico (8) posto sul fondo del gruppo. Lavare e risciaquare bene. Riempire con
nuovo prodotto fino al livello massimo, chiudere e far partire la pompa. Il livello va
riconfrollato dopo circa 15 min. ed eventualmente ripristinato.

Mantenere il radiatore pulito, soffiandolo periodicamente con aria compressa
mantiene elevata I'efficenza di scambio termico e di conseguenza la durata delle
torce disaldatura.

6.2 La pompa non funziona - Motivo

1.

Se I'impianto € nuovo, & probabile che il gruppo non funzioni per la presenza di
bolle d'aria nell'impianto. Lo stesso problema si pud verificare anche al momento
della sostituzione successiva del liquido

Inutilizzo per lungo periodo I mancato utilizzo per lunghi periodi pud, in alcuni casi,
portare ad una difficolta di avvio del gruppo. Questo solitamente & dovuto a sedi-
mentazione di inquinanti o ad ossidazione delle parti in movimento della pompa
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Note: Nell'eventudalitd il motore della pompa non dovesse partire, con un
cacciavite aftraverso lo spioncino sopra, possiamo intervenire direttamente
sull'albero della pompa per ripristinare il moto rotatorio,

6.3 Malfunzionamento

Problema

Motivo

Operazione

La pompa non parte

Alimentazione mancante

Check power

Fusibile danneggiato

Check and replace

La connessione del cavo di
alimentazione & difettosa

Check the power cable

Corpo estraneo

Verificare e rimuovere

Condensatore danneggiato

Sostituire!

Aumento della temperatura,
interruttore di protezione
termica aftivato

Ripristino automatico

Guasto alla pompa

Riparare o sostituire

Mancanza di circolazione del
liguido nell'impianto

Bolle d'aria nel sistema

Scarricare I'aria

Livello liguidonon sufficiente

Confrollare eventuali perdite

Radiatore e tubazione sono
bloccate

Pulire e ripristinare

Tubo strozzato

Ripristinare il corretto passag-
gio
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1. Technical parameters

Parameters

Input voltage (V) 380-415
Frequency (Hz) 50

Water tank content (L) 7

Input current (A) 0.5-0.8

Max distance (M) 36

Max current (L/min) 10

Input capacity (W) 120

Size (mm) 726X260X278
Weight (Kg) 16.7

2. Structure
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Water level calibration.

Intake: From here, water or coolant, antifreeze, etc. can be injected into tank.
Water outlet for TIG (blue).

Backwater inlet for TIG (red).

The water cooling control connector.

Water outlet for MIG (blue).

Backwater inlet for MIG (red).

Ovffall: The water can be discharged form here.

NGO AEODd=

Outlet (3) and inlet (4) for TIG

The two nozzles on the same side of the intake (2) are used for TIG operation and can
be connected to the nozzles on TIG welding torch. Blue corresponds to the outlet:
cold water is delivered from the tank; red corresponds to the backwater inlet: hot
water is flowed into the tank for cooling.

Note: Blue outlet and red backwater inlet must not be wrong!

Control connector (5)

Water tank control connector is used for inserting the connecting line. And connec-
fion line is used to connect the water tank with wire feeder or water tank with weld-
ing machine. It supplies power to the water tank through the connection line and
receives control and detection signals in time.

Outlet (6) and inlet (7) for MIG

The two nozzles on the same side of Control connector (5) are used for MIG operation
and can be connected to the nozzles on the wire feeder. Blue corresponds to the
outlet: cold water is delivered from the tank; red corresponds to the backwater inlet:
hot water is flowed into the tank for cooling.

Note: Blue outlet and red backwater inlet must not be wrong!
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3. Operation

1. Connect the device as follows:

[]I Outlet (blue) ﬂ] =
MIG torch — L]
Inlet (blue)
inflow water port - —
|:]:I: Backwater inlet (red) :]:[] ——
J Wire feeder Bacﬁater outlet (red)
[]:[: MIG gun connector :]:D L
MIG torch / — Control connector
MIG torch \\
outflow water port \ Control connector f
MIG gun connector . “
MIG welder ﬂ] ]
Control connector
Cooli te Control connector
ooling water 1
I:]:[: i lation devi :]:[:I
cireulation deviCe | g ckwater inlet (red)
il N I—=
Outlet (blue)
2. Must add the water in water storage tank before the machine is on. Open

cover of intake (4); Add the clean water (water PH value is equal to 7 that is suitable)
to water storage tank by the funnel or water pipe. Don’'t add the sewage water
which contains many impurities, so as to avoid the cooling water circulation device is
broken.

3. Cooling water circulation device, wire feeder and MIG torch are connected.
After running, the water level of tank will drop. So it need to add water in fime (the
add water is determined by the length of water pipe.)

4. Connect the pipe of cooling water circulation device to wire feeder and
MIG torch before restart the machine, check no problem then open power switch.
Cooling fan and water pump motor are running; the cooling water is cycled in the
wire feeder, MIG torch and cooling water circulation device. After the welding, it
needs to wait wire feeder and MIG torch adequate cooling, then shut down the
power switch of cooling water circulation device.
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3.1 Operation for TIG

1. Connect the device as follows:

Welder

TIG torch ﬂ] [
= ] []:[: MIG gun connector

Control connector

| } \m

MIG torch

inflow water port —

MIG torch i _—:I |:|
Goollng water Control connector

outflow water port . . .
circulation device

< N ] []:I:Ouﬂe‘t(blue} :_]

- :| []:[: Backwater inlet (red) __:|

2. Must add the water in water storage tank before the machine is on. Open
cover of intake (4); Add the clean water (water PH value is equal to 7 that is suitable)
tfo water storage tank by the funnel or water pipe. Don't add the sewage water
which contains many impurities, so as to avoid the cooling water circulation device is
broken.

3. Cooling water circulation device , welder and TIG torch are connected. After
running, the water level of tank will drop. So it need to add water in fime (the add
water is determined by the length of water pipe.)

4. Connect the pipe of cooling water circulation device to welder and TIG
torch before restart the machine, check no problem then open power switch.
Cooling fan and water pump motor are running; the cooling water is cycled in the
welder, TIG torch and cooling water circulation device. After the welding, it needs to
wait the welder and TIG torch adequate cooling, then shut down the power switch of
cooling water circulation device.
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4. Attention

1. Antifreeze measures

If the surroundings temperature is below 5 °C, should do a good antifreeze measures
for water tank. In winter, please add the anfifreeze to water tank (because the anti-
freeze is high viscosity, mixed with water ratio cannot exceed 30 percent). Please use
the category of diethylene glycol antifreeze (other category: salts antifreeze, alco-
holic antifreeze will affect the pump mechanical properties and life-span).

2. Use in first time

When the cooling water circulation device use in first fime, it is likely to have airin
the piping, radiators and the pump. So there is no water spurt out after the machine
is startup. Please shut down after the restart; repeated several times; the device will
work normally. Otherwise it is need to add water to water tank. It's not permitted o
operate the device when the water tank has no water, because no water operation
will beget the pump malfunction.

3. Working in the long time

When the cool-water machine is working, Please pour the water in time if the water
lever is lower than the half which can ensure the effect of cooling and prolong life of
the water pump.

4. Sediment

There would be sediment in the water tank after long term using, which may jommed
the pipeline, so please clean the circle system of water tank termly. According to the
different water, please put some medication that can prevent Microorganism growth
in the water tank. It is advised make a try before put the medication.

5. Long-term non-use

Please make sure to empty the water tank if cool-water machine will not be used in
the long time. (Please put off the welding gun, then open the switch, unfil there is no
water)
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5.

Work condition

5.1 Operation environment

Height above sea level <1000 M.

Operation temperature is higher than 5°C.

Air relative humidity is below 90% (20°C).

Do not use water that is not clean or contains impurities.

Protect the machine against heavy rain and against direct sunshine.

The content of dust, acid, corrosive gas in the surrounding air or substance can-
not exceed normal standard.

5.2 Operation Notices

Connect the ground wire with the machine directly.

Ensure that the input is 50/60Hz, single-phase: 380~415V.

Read Section §1 carefully before starting fo use this equipment.

No abnormal vibrancy and impact, it's better to fix the water tank on the car
frame.

Preferable site the machine some angles above the floor level, the maximum
angle does not exceed 15°C.

Before operation, none concerned people should not be around the working
area and especially children. Do not watch the arc in unprotected eyes.

Turn off the engine when the operation finished for energy consumption effi-
ciency.

When power switch shuts off protectively because of failure. Don't restart it until
problem is resolved. Otherwise, the range of problem will be extended.

In case of problems, contact your local dealer if no authorized maintenance
staff is available!
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6.

Repairs & maintenance

6.1 Operation for inspection
Do inspection on fime for use safely. It is necessary to cut off the power and put off
the power plug.

1.

Please open the cover of machine, check every connected screw and the
clump on water pipe, switch the fan, to see whether there was some breakage.
Make sure the intact of the Brass pipe or fans of the radiator, and check the
power line also.

Exchange the cooling water once a month, or the sediment would plug up the
cooling water pine and hinder the turn of water pump’ engine. If the exchange
of water does not work, use fools fo make the water pump’ engine running first.
Clean the cooling water tank: open the exit, pour out the water, and pour the
new water in until the tank is full, the exit which outside of the tank (6) should be
connected with the return pine (4), make the machine working for 15 minutes
,then pour out the water again (it would better with scour)

The effect would be half if there is some ash on the radiator. Please clean it in
every 6 months by dry, constringent atmosphere.

The shaft of the centrifugal pump is sealed up at a dash, so do not separate
part of the water pump.

6.2 Motor do not work

Reason

1.

Device just out of factory

There is a certain probability that the motor will not work in the cooling water
circulation device just out of the factory. This is a normal phenomenon. Please
don't worry about it.

Not use for long time

If the cooling water circulation device does not work for a long fime, it may lead
to the failure of the motor's initial start-up.

Too many times and hours of work

After the cooling water circulation device has been used more than the upper
limit and used for a long time, the motor may not start properly in the next use,
which is mostly due to the service life of the equipment and parts depreciation.

Solution

The left side of the cooling water circulation device has a strip grid whose geo-
meftric center corresponds to the axis of the fan of the pump. If the motor can’t
start, please use a small screwdriver to align the axis and force clockwise rota-
fion for two turns when the cooling water circulation device is connected fo the
power supply. At this time, the motor will start to run.

18
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Note: In the implementation of the above process, we must pay attention to per-
sonal safety! And be sure to aim at the fan axis of the pump, don't hurt the motor by

mistake!

6.3 Check point

Check point when the machine works abnormally

Faults

Reasons

The way of elimination

Water pump didn't run

Power failure

Check power

Fuse off

Check and replace

The power cable connection
is bad

Check the power cable

Pump foreign body stuck in

Check

Scale in the pump

Use aids to make the motor
run

Capacitors damage

Replace

Temperature rise too high,
thermal protection switch cut
off

Automatically resume

Motor failure

Repair or replace

No Circulation of cooling
water

There are air in the system

Discharge air

Reserve water is not enough

Check water tank

Pipeline and radiator was
stoped up

Clean orreplace

Water pipe was stoped up

Clean orreplace
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ALTALANOS GARANCIALIS FELTETELEK A JOTALLASI ES SZAVATOSSAGI IGENYEK ESETEN

1. 12 hénap kételezd j6tdllds

A jotdlids idétartama 12 hdnap. A jétdlidsi hatdaridd a fogyasztdsi cikk fogyasztd részére torténd dtaddsa, vagy ha az Uzembe
helyezést a vdllalkozds vagy annak megbizottja végzi, az Uzembe helyezés napjaval kezdédik.

Nem tartozik jotdlids ald a hiba, ha annak oka a termék fogyasztd részére vald dtaddsdt kdvetben lépett fel, igy példdaul, ha a
hibat

- szakszer(tlen Uzembe helyezés (kivéve, ha az Uzembe helyezést a vdllalkozds, vagy annak megbizottja végezte el, illetve ha a
szakszerUtlen Uzembe helyezés a haszndlati-kezelési Utmutatd hibdjdra vezethetd vissza)

- rendeltetés-ellenes haszndlat, a haszndlati-kezelési Gtmutatéban foglaltak figyelmen kivil hagydsa,

- helytelen tdrolds, helytelen kezelés, rongdilds,

- elemi kdr, természeti csapds okozta.

Jotdlids keretébe tartozd hiba esetén a fogyaszto - elsésorban - vélasztdsa szerint - kijavitast vagy kicserélést kovetelhet, kivéve,
ha a vdlasztott jotdllidsi igény teljesitése lehetetlen, vagy ha az a vdllalkozdsnak a masik jotalldsi igény teljesitésével Gsszeha-
sonlitva ardnytalan tébbletkdltséget eredményezne, figyelembe véve a szolgdltatds hibdtlan dllapotban képviselt értékét, a
szerz8désszegés sulyat és a jotdlldsi igény teljesitésével a fogyasztonak okozott érdeksérelmet.

- ha a vdllalkozds a kijavitdst vagy a kicserélést nem vdllalta, e kotelezettségének megfeleld hatdridén belll, a fogyasztd érde-
keit kimélve nem tud eleget tenni, vagy ha a fogyaszténak a kijavitdshoz vagy a kicseréléshez fiz6dé érdeke megszint, a
fogyasztd eldllhat a szerz8déstdl. Jelentéktelen hiba miatt eldlidsnak nincs helye.

A fogyaszté a vdlasztott jogdrdl mdsikra térhet at. Az &ttéréssel okozott koltséget koteles a vallalkozdsnak megfizetni, kivéve, ha
az attérésre a vdllalkozds adott okot, vagy az attérés egyébként indokolt volt.

A kijavitast vagy kicserélést — a termék tulajdonsdgaira és a fogyaszté dltal elvdarhatd rendeltetésére figyelemmel — megfeleld
hatdridén beldl, a fogyaszté érdekeit kimélve kell elvégezni. A vdllalkozdsnak torekednie kell arra, hogy a kijavitast vagy kicse-
rélést legfeliebb tizendt napon belll elvégezze.

A kijavitas sordn a termékbe csak Uj alkatrész kerilhet beépitésre.

Nem szdmit bele a jotdlidsi idébe a kijavitasi idének az a része, amely alatt a fogyasztd a terméket nem tudja rendeltetésszerien
haszndini. A jotdlidsi idd a terméknek vagy a termék részének kicserélése (kijavitdsa) esetén a kicserélt (kijavitott) termékre
(termékrészre), valamint a kijavitds kdvetkezményeként jelentkezd hiba tekintetében Ujbodl kezdSdik.

A jotdllasi kotelezettség teljesitésével kapcsolatos koltségek a vdllalkozdst terhelik.

A jotdllas nem érinti a fogyasztd jogszabdlybdl eredd - igy kUlondsen kellék- és termékszavatossagi, illetve kartéritési — jogainak
érvényesitését.

Fogyasztéi jogvita esetén a fogyaszté a megyei (févarosi) kereskedelmi és iparkamardk mellett mikodd békéltetd testllet
eljdarasdat is kezdeményezheti. A jotdlldsi igény a jotdlldsi jeggyel érvényesithetd. Jotdldsi jegy fogyasztd rendelkezésére bocsd-
tdsdnak elmaraddsa esetén a szerzédés megkdtését bizonyitottnak kell tekinteni, ha az ellenérték megfizetését igazold bizony-
latot - az dltaldnos forgalmi adérdl szold térvény alapjdn kibocsatott szamldt vagy nyugtdt - a fogyasztdé bemutatja. Ebben az
esefben a jotdlidsbdl eredd jogok az ellenérték medfizetését igazold bizonylattal érvényesithetdek.

A fogyaszto jotdlldsi igényét a vdllalkozdsndl érvényesitheti.

2. Kiterjesztett garancia

Az IWELD Kft. a Forgalmazdkkal egyUttmUkodve, az 1 éves kellékszavatossagi kotelezettségét +1 évvel kiterjeszti (2 évre) a kdvet-
kezékben felsorolt hegesztégépekre az aldbbi feltételekkel:

minden GORILLA® hegesztégép, ARC 160 MINI, HEAVY DUTY 250 IGBT, HEAVY DUTY 315 IGBT

A garanciavdllalds sordn a Polgdri Térvénykonyv 6:159. § (hibds teljesitési vélelem) nem alkalmazhatd, és a kiterjesztett garan-
ciavdllalas a Polgdri Torvénykdnyv 6:159. § - 6:167. § meghatdrozott kellékszavatossagi jellegU feleldsségvallaldst jelent az aldbbi
feltételekkel.

A kiterjesztett garancia feltételei fent felsorolt hegesztégépek esetében:

- Szdrmazds igazoldsa (eredeti szdmla, tulajdonos vdaltozds esetén adds-vételi szerzédés) A végfelhaszndlonak meg kell &rizni a
kiterjesztett garancia ideje alatt végig a vasarldst igazold szdmlat!

- Kitoltott garancia jegy

- Maximum 12 havonta szakszerviz dltal elvégzett karbantartds, ami az atvizsgdldson és érintésvédelmi ellendrzésen tul a teljes
burkolat eltdvolitasa utdni szakszer( takaritasbdl kell, hogy dlljon!

- Karbantartdst igazold szdmldk és karbantartdsi jegyzékényv
A szadmldknak és egyéb dokumentumoknak mindenképpen tartalmaznia kell a berendezés tipusdt (tipusszdm, modell) és
szériaszdmdat (Serial no.)!

A kiterjesztett garancia tartalma:

A kiterjesztett garancidt alkatrész, tényleges javitds, vagy csere formdjdban biztositjuk. Amennyiben a javitds nem lehetséges,
Ugy a hibds eszkdz cseréjét biztositjuk.

A kiterjesztett garancia sem tartalmazza a berendezés postazasdat, orszagon belUli szdllitdsat! A termék forgalmazdja, sziksége
estén, (kotelezettség nélkil) segitséget nyUjt a berendezés szakszervizbe vald eljuttatdsaban!
A kiterjesztett garancidlis javitdsokat sajdt szakszervizinkben a cég telephelyén végezzik:

IWELD Kft. 2314 Haldsztelek Il. Rakdczi Ferenc Ut 90/B

Tel.: +36 24 532 625
szerviz@iweld.hu
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H s s ’ Forgalmazé:

JOTALLASI JEGY

IWELD KFT.

2314 Haldasztelek

Il. Rdkdczi Ferenc Ut 90/B
Tel: +36 24 532-625

Fax: +36 24 532-626

Sorszém:

fipusu gyari szadmu
termékre a vasdrldstdl szamitott 12 hdnapig kdtelezd jotdlidst vallalunk a jogszabdly szerint. A jotdllds lejarta utdn 3 évig bizto-
sitiuk az alkatrész utdnpotidst.
Vdasarlaskor kérje a termék prébdjat!

Elado tolfi ki:

A vdésarld neve:

Lakhelye:

Vésarlds napja: EV HO NAP

Eladd bélyegzéje és aldirdsa:

Jotallasi szelvények a kotelezd jétdllasi idére

Bejelentés idépontja:

Hiba megszintetésének idépontja:

Bejelentett hiba:

A jotdllds Uj hatdrideje:

A szerviz neve: Munkaszém:

Ev HO NAP

aldirds

Bejelentés idépontja:

Hiba megszintetésének idépontja:

Bejelentett hiba:

A jotdllas Uj hatdrideje:

A szerviz neve: Munkaszém:

Ev HO NAP

aldirds

Figyelem!
A garancia jegyet vasarldskor érvényesiteni kell a készUlék gydri szamdnak feltintetésévell A garancia kizdrélag
azonos napon, kidllitott gydri szdmmal ellétott szdmldval egyUtt érvényes, ezért a szamidt rizze meg!
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RO . . Distribuitor:
Certificat de garantle IWELD KFT.
2314 Haldasztelek

Str. I.RAkSczi Ferenc 90/B

Ungaria

Tel: +36 24 532-625

Fax: +36 24 532-626

Numar:

tipul numar de serie
necesare sunt garantate timp de 12 luni de la data de produse de cumpadrare, in conformitate cu legea. La trei ani dupd
expirarea garantiei oferim piese de aprovizionare.
La cumparaturi incercati produsul!

Completat de catre Vénzator:

Numele clientului:

Adresa:

Data de cumpdarare: An Lund Zi

Stampila si semndatura vénzatorului:

Sectiuni de garantie a perioadei de garantie

Data raportului:

Data incetdri:

Descriere defect:

Noul termen de garantie:

Numele serviciului: Cod de locuri de munca:

An Luna Zi

semnatura
Data raportului:
Data incetdrii:
Descriere defect:
Noul termen de garantie:
Numele serviciului: Cod de locuri de munca:
An Luna Zi
semnatura
Atentiel

Garantia trebuie sd fie validate la timp de cumpdrare a biletului fabrica numarul! Garantie numai pe aceeasi
zi, cu o facturd poartd numarul de eliberat este valabil pentru o fabrica, deci proiectul de lege sa- pdstratil
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