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HASZNALATI UTMUTATO

PANTHER" LENSCAPRPE 5.8

Hegesztd fejpajzs automatikusan elsdtétedd szirdvel
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Figyelem!

Kérjik a fejpajzs haszndlata elétt olvassa at és értelmezze a haszndlati utasitds tartalmdat!
KGlondsen vegye figyelembe a veszélyre figyelmeztetd bekezdéseket és ismerje meg a hibds
muUkddésre utald informdcidkat!



BEVEZETO

A PANTHER LENSCAPE 5.8 automatikusan sététedd hegeszté fejpajzs a tovdbbfejlesz-
tett High Definition Filter Optics technoldgidnak kdszonhetéen az arc- és szemvédd
eszkdzOk legUjabb generdcidja. A fejlett integrdlt technoldgia, az LCD, az op-
to-elektronika, a napenergia és a mikroelektronika 6sszehangolva alkotjdk az egyik
legbiztonsdgosabb, leggyorsabb és legmegbizhatdébb, automatikusan sdtétedd
hegeszté fejpajzsot.

Az automatikusan sdététedd hegesztd fejpajzs nemcsak hatékony védelmet nyujt a
kezel6 szemének a szikrdk, a frocskolés és a kdros sugdrzds ellen a szokdsos hegesz-
tési korlimények kozott, de mindkét kezét szabadon és pontosan haszndlihatja, ami
ndveli a hatékonysdgot és javitia a hegesztés mindségét. Széles koérben alkalmazha-
16 kUlonféle hegesztési és vagdsi mdédokhoz.

FIGYELMEZTETESEK

e Ez az automatikusan sététedd fejpajzs nem alkalmas fej feletti hegesz-
téshez, 1ézeres hegesztéshez/vagdshoz vagy oxi-acetilén hegesztéshez/
vagdshoz.

e Bz asisak nem véd a robbandanyagok vagy a korroziv folyadékok ellen. A
veszélyek jelenlétében mechanikai védbéeszkdzoket vagy szemvédd védd-
eszkdzoket kell haszndini.

e A hegesztépaijzs haszndlatakor mindig viselien mechanikai védelmet nyujtd
elsédleges szemvéddét vagy véddszemiveget, amely megfelel az aktudlis
el&irdsoknak.

e KerUlje azokat a munkakorilményeket, amelyek a test védtelen terUleteit
szikrdnak, direkt és/vagy visszavert sugdrzdsnak teszik ki. Ha az expozicidé
nem kerGlhetd el, haszndljon megfeleld védelmet.

e Ne modositsa semmilyen mdédon a hegesztépaijzs elemeit!

e Ne haszndljon a kézikényvben meghatdrozottaktdl eltérd alkatrészeket. A
jogosulatlan mddositdsok és pédtalkatrészek érvénytelenitik a j6tdlidst, és a
személyi sérllések kockdzatdt ndvelik.

e Ne meritse a hegesztépajzsot vizbe, mert ez a modell nem vizdllé.

e Ne haszndljon oldészereket sem az ADF kazettdn, sem a sisak alkatrészein.

e Az ADF kazetta javasolt Uzemi hémérséklet-tartomdénya -10° C ~55° C.
Ne haszndlja a készUléket ezen hdmérséklethatdrokon tul.

Ezen figyelmeztetések figyelmen kivil hagydsa és/vagy az dsszes haszndlati
utasitas figyelmen kivil hagydsa sulyos személyi sérlléshez vezethet.



1. Haszndlatot megeléz6 ellendrzés és bedllitas.

A PANTHER LENSCAPE 5.8 automata hegeszté fejpajzs haszndlatra kész dllapotban ke-
r0l forgalmazdsra. Amit tennie kell, az nem mds, mint bedllitani a fejkosdr fejpdntjait a
megfeleld méretre, illetve kivdlasztani megfeleld elsdtétedési fokozatot, a késleltetést
és az érzékenységet az aktudlis hegesztési feladathoz.

Ellenérizze az elsé véddlencse tisztasdgdt, hogy az azon Iév esetleges szennyez&dés
ne akaddlyozza az érzékeldbk mUkddését! Ha Uj a fejpaijzs, vagy valamelyik véddlen-
cse, tavolitsa el réla a rajta 1évé csomagoldsi folict!

Kérjuk, ellenérizze azt is, hogy a folyadékkristdlyos kazetta tokéletesen a helyén van-e
és annak régzitése is megfeleld!

A védbeszkdz minden fébb elemét ellendrizze minden haszndlat elétt, féleg erds
karcoldsokat, repedéseket keresve! Ha ilyet taldl, cserélje ki a hibds elemet és csak
utdna dolgozzon!

Fény felé tartva ellendrizze, hogy ne legyen rés sehol, ahol a kdros sugdrzds bejuthat-
nal

Vdlassza ki a megfeleld elsdtétedést a szabdlyzd gomb és az aldbbi tdbldzat segitsé-
gévell Kérjik, ezt ellendrizze le még egyszer, annak tudatdban, hogy ez csak ajdnlds!
Ha eddig sdététebb bedlliitdst, vagy véddivegeket haszndlt, akkor elébb sdététebbre
dllitsa, majd fokozatosan prébdija vildgosabbra dllitani, ha nem lenne elegendd fény
a munkafolyamathoz.

VégUl igazitsa fejéhez a fejpajzsot a fejpdntok segitségével, Ugy hogy a pajzs minél
kdzelebb kerlljon arcdhoz, és minél lejjebb kerlljdn a maximdlis védelem érdekében.
A pajzs dlidsszogét leengedett dllapotban dllitsa be a megfeleld helyzetbe, majd a
reteszrogzité anydkat hizza meg kézzel.

2. A megdfelel6 elsététités kivalaszitasa.

Az elsotétedést a szabdlyozd gombbal dliithatja be. Az aldbbi tdbldzat segit eligazod-
ni az ismert hegesztési és plazmavdgdsi elidrdsok dramerdsségéhez tartozd elsdtétitési
fokozat kivalasztdsdban DIN 5 és DIN 15 kdzotti tartomdnyban.

ivaramerésség (Amper)
Hegesztési 05 2.5 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
folyomat 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
Y [ 11 I [ 11

MMA [ o ] 10 11 12 13 14
MIG (nehéz) 10 11 12 13 14
MIG (kdnny() 10 11 12 [ 13 [ 14 15
G 9 [ 10 ] 1 12 13 | 14
MAG [ 0 T 11 T 12 13 [ 14 [ 15
Gydkfaragds [ o o[ 12 [ a3 [ a4 s
PAC [ 1 [ 12 [ 13
PAW [8]9] 10 [ 11 | 12 [ 13 [ 14 [ 15

SMAW: Bevont elektrédds kézi ivhegyesztés TIG, GTAW: Wolfrdm elektrddds ivhegesztés

MIG (nehéz): MIG hegesztés SAW: Fogyobelektrédds félautomata ivhegesztés
MIG (k&nnyUd): MIG hegesztés kdnny( 6tvozete- PAC: Plazma vagas
ken PAW: Plazma ivhegesztés
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3. MUszaki adatok

LCD szUré kazetta (ADF)

Ce minésitett, automatikusan elsététedd 3 rétegl LCD szUrd
kazetta ISO 16321 szerint. Mérete: 137 x 120 x 8.5 mm

True Color - kivdld optikai tulajdonsdgokkal és valdsdghoz
kézeli szinhUséggel

Latdmezd mérete: 125 x 60 mm

UV és Infravords védelem: DIN 15 dllandé

Alap sététség: DIN 3

Elsotétitési tartomany: DIN5-DIN9,DIN9?-DIN 15
Reakcid idé: 0.04 mp.

Késleltetési idd:

Vdltoztathatd 0.1 és 0.9mdsodperc kdzott

Erzékenység: Fokozatmentesen szabdlyozhatd
Erzékelés: 4 db Infravérds érzékelével
Tapforrds: Dual Power- alacsony toltottség jelzéssel

Napelem és Litium gombakku (2db CR2450)

Ki-/Bekapcsolds:

teliesen automatikus - Alvé mdd

Alkalmazdsok:

whegesztés” és ,kdszorilés”
- k&szorllési modra figyelmeztetd fényjelzéssel

MUkddési hdmérséklet:

-10°C és +55°C kdzott

Taroldsi hémérséklet:

-20°C és +85°C kozott

Héjazat:

CE mindsitett, erésitett Poliamid (Nylon) EN175 B szerint

Teljes tdmeg:

600 gr

g

3.1 LCD sziré kazetta jel6lései

Vildgos dllapotok

3/59/9-156 CSS1 /1 /1 /1 /1SO 16321

Sotét dllapotok

Gydrté kéd

Optikai osztdly

Fénydiffuzié

Transzmisszid

Fényszdg fuggdség

Szabvdny megfeleléség

Figyelem!

A hegeszté fejpajzs héja EN175 szerinti B védelmi szintnek felel meg, ami a gyakorlatban azt

jelenti, hogy maximum 43g témegl és 120 m/sec sebességgel becsapédé fémforgacs vagy
szildnk ellen nyUjt védelmet. Ha ennél durvdbb igénybevételnek teszi ki, erésebb védbeszkozt

kell valasztania!l
Figyelem!

Ha a kilsé véddplexi szennyezett, fistés vagy erésen karcos, az akaddlyozhatja az érzékel6k
mikodését. Cserélje ki, ha ezt tapasztalja és csak ez utdn haszndlja Ujbdl az eszkozt!
Hegesztéskor mindig gondoskodjon a tdbbi testrész azonos szinti védelmérdl!
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M{kodés
Vezérldgombok

5 Hegesztés elétt tavolitsa el a
védéféliakat a lencsérol.

Lock Shade kijelz6

Daralasi mod kijelzéje

Alacsony toltéttségi szint jelz6

Memoéria beallitas 182

(ST w N =

Hegesztés/csiszolas izemmod
kapcsolo

6 Modellvaltas

(szegmensarnyékolas és

6rlési funkcio)

7 Valtoztathat6 arnyékolé 8

Erzékenységszabalyozo

9 Késleltetés vezérlés

%
*. — a lehetd leghamarabb telepitsen két 4j
CR2450 litium elemek (lasd a 6. szak).aszt

3

[ Az automatikus  s6tétit6  szdr6 — alvo
lizemmédban kevesebb mint 1 mikroampert
fogyaszt akkumulatorbol. A kiilbnb6z6
lizemmaodokban torténé akkumulator-
i hasznélattal kapcsolatos tovabbi
i informéciokért lasd a 3-7. szakaszt.
1)

/

[
WELD
2]

ﬁ @ 3 Alacsony toltttségi szint jelz6
. o w A piros LED fény , cserélje ki az akkumulatort.
[

EE =




4.3.

4.4.

Késleltetésvezérlés

[ Helyezze a hegesztés/csiszolas
tizemmdod kapcsolot a hegesztés
allésba (3-6. szakasz).

9 Késleltetés vezérlés

Az automatikus sotétitd sziré késleltetés
szabalyzoja arra szolgal, hogy bedllitsa azt az
id6ét, amig az automatikus sotétité sz(iré a
hegesztés utan atlép a tiszta allapotba.

A késleltetés kilonésen hasznos a nagyobb
aramergsségli  alkalmazasokban  eléforduld
fényes utésugarzas kikuszobolésére, ahol az
olvadt técsa hegesztés utan pillanatnyilag
fényes marad. Az automatikus sotétité sziiré
késleltetése a min (0,1 masodperc) és a max

(0,9 masodperc) kdzott allithato.

Vdltoztathaté sététedés szabdlyozas (No. 5-9/9-15)

Fﬂ

=" Place Weld/Grind
lizemmédban
kapcsolé Weld (Hegesztés) allasban
(3-6. szakasz).

7 Valtoztathato
arnyékolastechnika (5-9/9-
156sz.)

Az ADF arnyékolasanak beallitasahoz
haszndlja a vezérlsgombot sotétitett
allapotban. Hasznalja az 1-4.

@@=

szakaszban talalhaté tablazatot a
i megfeleld arnyékszabalyozasi beallitas
i kivalasztasahoz a hegesztési folyamat
l alapjan.

Kezdje a legmagasabb bedllitassal, és

allitsa be az Ongyujtét a hegesztési
alkalmazasnak és személyes
preferencidinak megfeleléen.

Nyomja meg és tartsa lenyomva az

arnyékolo lizemmaoédba valé
belépéshez

%

%, [=] [=] 6 Modellvaltas

EF (Szegmens arnyékolas és 6rlés funkcio)

Nyomja meg a gombot a valtashoz
5-9/9-15 arnyalat és Grind Mode
kozott




1 Zar arnyékold kijelzé
7  Valtoztathato arnyékolasvezérlés

(5-9/9-15. sz.)

Nyomja meg és tartsa lenyomva az arnyékold
izemmddba valo belépéshez

A
®)

e
. i et

Nyomja meg hosszan az arnyékoldé gombot a 2s billenty( polirozasahoz, beléphet a Lock
Shade (izemmodba vagy kiléphet belle.

Az arnyékzar lzemmodban az arnyékszamzar értéke az arnyékgomb megnyomasaval
modosithatd.

Zaro arnyékolo izemmaodban a zard arnyékold kijelzé 1 masodpercenként villog.




4.6.

Erzékenység szabdlyozas

5" Helyezze a hegesztés/csiszolas
lizemmad kapcsolét a hegesztés allasba

3-6. szakasz). | |
8 rzékenység-szabalyozas

Hasznalja a vezérlést, hogy a lencse jobban
alkalmazkodjon a kiilénbézd fényszintekhez a
kilénb6zé  hegesztési  eljarasokban. A
legtobb  alkalmazashoz hasznalja a
Kozepes tartomany vagy az 50-70%-os
érzékenységi beallitast.

Sziikség lehet a sisak érzékenységének
bedllitdsara a kilonbdz6é fényviszonyoknak
megfeleléen, vagy ha lencse be- és kikapcsol.
Allitsa be a sisak érzékenységét az alabbiak
szerint:

7 Allitsa be a sisak érzékenységét a sisakot
hasznalandé .

Hegesztés elétt (a lencse vilagos
allapotban) a sisakot a hasznalati iranyba
forditsa. Ha a lencse be- és kikapcsol,
akkor a kérnyezé fény hat rd. Csokkentse
az érzékenység bedllitasat.

Ha a lencse be- és kikapcsol

hegesztés, az érzékenység bedllitasa tul
alacsony. Novelje az érzéken¥$égi

bedllitas-

PS ting. A sisak most mar hasznélatra kész.

Bizonyos alkalmazasoknal, vagy ha
lencse tovabbra is ki-be kapcsol, szikség
lehet egy kis utanallitasra.

Ajanlott érzékenységi beallitasok

Bot elektroda

Kdézépkategorias

Révidzarlat (MIG)

Alacsony/kdzepes tartomany

Impulzus és permetezés (MIG)

Kozépkategorias

Gazzal miikédé volframiv (TIG)

Kozepes/magas tartomany

Plazmaives vagas/hegesztés

Alacsony/kézepes tartomany

Csiszolas

Helyezze a hegesztési/csiszolasi lizemmdd kapcsolét a
csiszolasi pozicidba.
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4.7.

4.8.

Hegesztés/csiszolds/izemméd kapcsold

5  Hegesztési/csiszolasi lizemmod kapcsold
2 Orlési mod kijelzé
Allitsa a kapcsolét 6riési izemmadba az ériéshez...

plications. A hegesztés folytatdsdhoz helyezze a
kapcsolét Hegesztés lzemmodba. A csiszolasi
zemmdd jelzéje villogni fog, ha a sisak csiszolasi
izemmddban van.

"3~ Ne hegesszen csiszolasi izemmodban; a lencse
nem sététedik el.

ﬁ
()

=)=

Membéria funkcid

4 4 Memdria bedllitas 182

Sajté: Az aktudlis felhasznald
aktivalodik, és felhasznalo
megfelel6 paraméterei
szinkronizalédnak.

Nyomja meg és tartsa lenyomva 1

maésodpercig az aktualis munkapont
mentéséhez.

mode, shade szam,
érzékenységi érték és a
felhasznalé késleltetési
paraméterei




5.

Fejkosar bedllitasa

[
Es

Négy beadllitasi lehetéség van:

fejfed6 felsé része, feszesség, szogallitas és tavolsagallitas.

1 Fejvédo fels6 beallitasa

Beallitja a fejvéd6t a megfelel6 mélységhez a fejen, hogy biztositsa a megfelelé egyensulyt és stabilitast.
2 Fejvédd feszességének beallitasa

A beallitdshoz forgassa el a fejfed6 hatuljan talalhaté beallitdé gombot balra vagy jobbra a kivant szoros-
sagig.

3 Sz6g bedllitasa

A fejpant jobb oldalan 1évé rések a sisak el6reddntését biztositjak. A beallitashoz emelje fel és helyezze
at a vezérlékart a kivant helyzetbe.

4 Tavolsag bedllitasa

5 Fejvédd csavar

Beallitja az arc és a lencse kozotti tavolsagot. A beallitashoz lazitsa meg a fejvédd csavarjait, és csusz-
tassa el6re vagy hatra a fejvédét a csuszkan talalhaté 6t nyilas valamelyikébe. Hizza meg a csavarokat.
(A megfeleld latas érdekében mindkét oldalt egyforman kell elhelyezni.)
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6. Véddlpexik cseréje
6-1. KUls6 véddplexi cseréje

i 4 A Soha ne hasznalja az automatikus
-y gt sotétités
Sz(ird a belsé és kiilsé véddlencse nélkiil
megfeleléen
telepitve. A hegesztési permetek
karosithatja az automatikus sotétité
sz(irét és érvénytelenitheti a garanciat.

1 Kiilsé védélencse

Vegye le a kiils6 védészemiveget a napellenzé zarjanak megnyomasaval.
A kiilsé védélencse eltavolitasa utan helyezze be az Uj kiilsé védélencsét.

]. Sisak héj
Kiils6 védélencse

11



6-2. Belsd véddplexi cseréje

A Soha ne hasznalja az automatikus

w Sotétitd sziirét a belsé és a kiilsé sziiré

nélkal.
véddlencse megfeleléen

telepitve. A hegesztési permetek
karosithatja az automatikus sotétité
szlirét, és érvénytelenitheti a garanciat.

1 Lencse szerelvény
2  Bels6 véddlencse

Tavolitsa el a véddlencsetartot (lasd az 5-1. szakaszt).
Vegye ki a lencseegységet.

Tavolitsa el a bels6 védélencsét a fedél mindkét oldalan
lévé hivelykujjnyi nyilasnal a fedél felfelé torténd
felfeszitésével. Csusztassa ki a fedelet a keret mindkét
oldalarol. Helyezze vissza a véddlencsét, és a fenti
eljards megismétlésével szerelje vissza az egységet a
sisakba.

5~ Gydz6djén meg réla, hogy a fedélencse
megfeleléen (laposan) Ul, hogy
megakadalyozza a parasodast.
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7. Az akkumuldtor cseréje

r | = A sisakot napelem és két 2450 litium
I f . é akkumulator taplalja.

= =

h=d il -

i 3 Alacsony toltéttségi szint jelz6

Az alacsony toltéttségi szint jelzéfénye akkor
vilagit, ha 2
-3 nap akkumulator-lizemidé marad.

Ha az akkumulator t6ltéttsége alacsony,
helyezzen be két Uj

3 CR2450 litium elemek

IZ" 2 Akkumulatorfeds!

Csavarja le az akkumulator fedelét, és vegye ki az
~*  akkumulatort.

Helyezzen be két Gj CR2450 litium elemet.
Hlzza meg az elemfedelet.

1
@ e =

(G Gybzédjsn meg rola, hogy az
kkumulator pozi 5’v (+) oldala felfelé néz

2 belsd olaet 1ere
sisak).
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8.

Opciondlis nagyito lencse beszerelése

9.

1 Opciondlis nagyité lencse

Csusztassa a nagyité lencsét a hel- met
tarté konzolokba az dbranak megfeleléen.

lgazitsa a nagyit6 lencsét a
1 automatikus so6tétit6é szliréegység.

/ (™ A lencse bepérasodasénak
ooz Srdlol
e taneds Sekhen.a

gyambhivatali automatikus so6tétité sz(ir6.

IZHE- i

%
2
i 5
&5
-8
{
B
@)@ |

I
T
L Ly
E

Karbantartas

FIGYELMEZTETES- Soha ne hasznaljon oldészereket vagy stirolo tisztitoszereket.
FIGYELMEZTETES- Ne meritse a lencseegységet vizbe.

A sisak kevés karbantartast igényel. A legjobb teljesitmény érdekében azonban minden
haszndlat utan tisztitsa meg a sisakot. Enyhe szappanos-vizes oldattal megnedvesitett
puha ruhaval térolje tisztara a fedélencséket. Hagyja megszaradni a levegén. |dénként az
automatikus sotétité sziiréket és az érzékelbket is meg kell tisztitani egy puha, szaraz

ruhaval torténd ovatos attorléssel.
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10.

Hibaelhdritas

Hiba

Hibaelharitas

Nem kapcsol - az
automatikusan sotétedd sziird
vildgos marad, és nem
sotétedik hegesztés kdzben.

Azonnal hagyja abba a hegesztést. Ha a készlilék bekapcsolva van, tekintse at
az érzékenységi ajanlasokat, és allitsa be az érzékenységet. Gy6z6djon meg
réla, hogy a sisak nincs 6rlési lzemmaddban. Tisztitsa meg a lencsetakarét és
az érzékelbket az esetleges akadalyoktdl. Gy6z6djon meg rola, hogy az
érzékelbk az iv felé néznek; 45°-os vagy annal nagyobb szdgek esetén
eléfordulhat, hogy az ivfény nem éri el az érzékelbket.

Ellenérizze az akkumulatorokat, és gy6z&djon meg arrol, hogy j6 allapotban
vannak és megfeleléen vannak beszerelve. Ellendrizze az akkumulator fellileteit
és érintkezdbit is, és szlikség esetén tisztitsa meg. Ellenérizze az akkumulatorok
megfeleld érintkezését, és szilkség esetén dvatosan allitsa be az érintkezési
pontokat. Ez kiildndsen fontos, ha a sisakot leejtették.

Nem kapcsolas - auto-
sotétitd szlird sotét marad
miutan a hegesztési iv

kialudt, vagy az auto-

a lencse s6tét marad, ha nincs
iv jelen van.

Finomhangolja az érzékenységi beadllitast a vezérlé apré modositasaval, a LO
beallitas felé forditva. Széls6séges fényviszonyok esetén sziikség lehet a
kérnyezd fényszint csdkkentésére.

Az autosotétitd sziirbk szakaszai
nem sotétednek el, a vilagos és
sOtét terlleteket hatarozott
vonalak vélasztjak el egymastol.

Azonnal hagyja abba a hegesztést: Az automatikus sététité sziré
megrepedhet, amit a sisak leejtése okozhat. A hegesztési froccsenések az
automatikus sotétitd szirén szintén okozhatnak repedéseket. (Eléfordulhat, hogy
a lencsét ki kell cserélni; a legtobb repedt lencsére nem vonatkozik a garancia).

Kapcsolddas vagy villédzas - az
automatikus sététité sz(ird
sotétedik, majd vilagit, amig a
hegesztési iv jelen van.

Tekintse at az érzékenységbedllitasi ajanlasokat, és lehetéség szerint ndvelje
az érzékenységet. Gy6z6djon meg rola, hogy az ivérzékeléket nem
akadalyozza az ivfény kdzvetlen hozzaférése. Ellenérizze a lencsetakarot,
hogy nincs-e rajta szennyez6dés vagy fréccsenés, amely elzarhatja az
ivérzékelbket. A lencsekésleltetés kismértéki névelése szintén csokkentheti a
kapcsolast.

Kdvetkezetlen vagy
vildagosabb automatikus
sotétitd szlré arnyékolas sotét
allapotban, ami a kulsé élek és
sarkok esetében észrevehetd.

A latoszoghatasként emlegetett automatikus sotétitdé szlrék optimalis latészdggel
rendelkeznek. Az optimalis lat6szog

az automatikus sotétité szirék fellletére merélegesen vagy 90°-ban. Amikor ez
a latdszog sotét allapotban valtozik, a hegeszték kissé vilagosabb teriileteket
vehetnek észre a lencse kiils6 széleinél és sarkokban. Ez normélis, és nem
jelent semmilyen egészségligyi vagy biztonsagi kockazatot. Ez a hatas olyan
alkalmazasokban is jobban észrevehet6 lehet, ahol nagyité lencséket
hasznalnak.
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11.

PANTHER LENSCAPE 5.8 alkatrészlista

Alkatrész Cikkszdm

1 KUIsé véddplexi 8PNTHR580OUTCL

2 Sisakhéj

3 Régzitéanya

4 ADF

5 Akkumuldatortartd tok

6 Type-C csatlakozdkdbel

7 Belsé véddplexi 129x64mm 8PNTHR58INNCL

8 Régzitéanya

9 R6gzité alatét

10 Fejkosdr csuszka (5 pozicids)

11 Aldtét

12 Fejpdnt dllité gombok

13 Csavar

14 Szegmentdlt helyezd lemez (jobb)

15 Homlokvédé szivacs 8PNTHRLCP58SWBD
16 A szegmentdlt lemez elhelyezési pontja

17 Tarkévéds szivacs 8PNTHRLCP58SWBDB
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IWELD

MANUAL DE UTILIZARE

PANTHER LENSCAPRPE 5.8

Masca de sudura cu filtru optoelectronic

/ A A

I_EI\ISGAIDEg a
[

Avertisment!

Cititi siintelegeti toate instructiunile din acest manual inainte de a folosi masca!l Pericol de acci-
dentare grava in cazul in care utilizatorul nu respectd avertizarea de mai sus si / sau nu respectd
instructiunile de utilizare.



INTRODUCERE

Masca de sudurd cu filtru optoelectronic, dotatd cu filtru optic la inalta rezolutie, face
parte dintr-o noud generatie de echipamente pentru protectia fetei si a ochilor.
Tehnologii avansate integrate precum tehnologia LCD, detectia optoelectronica,
energia solard si microelectronica, au fost combinate pentru a da una dintre cele
mai sigure, rapide si fiabile casti de sudurd cu filtru optoelectronic din lume.

Masca cu filtru optoelectronic nu doar protejeaza eficient ochii si fata operatorului
de scanftei si stropi, precum si de radiafiile periculoase in conditii de sudurd normao-
le, ci permite operatorului sa lucreze cu ambele maini si sG aprindd un arc electric
cu precizie, ceea ce implicit imbundtateste eficienta si calitatea sudurii. Este larg
raspdanditd pentru diverse tipuri de sudare, taiere, pulverizare si daltuire cu arc, etc.

ATENTIONARI

e Aceastd masca cu geam optoelectronic nu este potrivitd pentru sudare peste cap,
sudare/taiere cu laser sau sudare/tdiere cu oxiacetilenad.

e Masca nu este conceputd pentru protejarea operatorului impotriva dispozitivelor
explozive sau lichidelor corozive. In una din situatiile de mai sus se vor folosi apara-
toare mecanice sau protectiiimpotriva stropilor pentru ochi.

e Utilizatorul mastii de sudurd va purta intfotdeauna protectii pentru ochi sau ochelari
de protectie rezistenti la impact si care intfrunesc cerintele aplicabile ale ANSI (Insti-
futul American de Standardizare).

e Evitati pozitile de lucru care pot expune parti neprotejate ale corpului la scéntei,
stropi, radiafii directe si/sau reflectate. Dacd nu poate evita expunerea, folosifi
mijloacele de protectie adecvate.

e Nu aduceti filtrului ADF sau mastii alte modificari in afara celor precizate in acest
manual.

e Nu folositi alte piese Inlocuitoare in afara celor precizate ih acest manual. Orice
modificare si piesd de schimb neautorizate vor anula garantia oferitd pentru masca
si vor expune utilizatorul la riscul de accidentare.

e Nu bagati masca in apd deoarece acest model nu este impermeabil.
e Nu curdtafi filirul ADF sau componentele mastii cu solvent.

e Infervalul de temperaturd de functionare recomandat pentru acest filiru ADF este
de -10°C~+55°C (14°F~149°F). Nu folositi masca la temperaturi care depdsesc limite-
le intervalului mentionat mai sus.

Ignorarea acestor atentiondri si/sau nerespectarea ftuturor instructiunilor de utilizare
poate genera riscul de accidentare a utilizatorului.



1. Inainte de a efectua sudura.

Masca de sudurd PANTHER model 5.1 este livratd gata de functionare. Singurul lucru
pe care trebuie sa-l faceti inainte de a incepe sa sudati este sa reglati pozitia benzii
de prindere pe cap si sa selectati gradul de intunecare corect pentru aplicatia dum-
neavoastra.

Verificati lentila exterioard sa fie curata si sa nu fie acoperiti de murddarie cei patru
senzori din partea frontald a filfrului. De asemeneaq, verificati lentila exterioard/interi-
oard si rama de fixare a acesteia pentru a vedea dacad sunt bine fixate.

Confrolati toate partile componente inainte de utilizarea mastii pentru a descoperi
orice semne de uzurd sau de deteriorare. Componentele zgdriate, fisurate sau ciobite
vor fiinlocuite imediat, inainte de utilizarea cdstii, pentru a evita riscul de accidentare
grava a utilizatorului.

Verificati etanseitatea la lumind inainte de fiecare utilizare.

Selectati gradul de infunecare dorit rasucind potentiometrul pentru gradul de infu-
necare (a se vedea Tabelul gradelor de infunecare nr. 1). La final, asigurati-va ca afi
ales gradul de infunecare adecvat pentfru aplicatia dumneavoastrd.

Reglati banda de fixare pe cap astfel incat masca sa fie pozitionatd cat mai bine pe
cap si cat mai aproape de fatd. Reglati unghiul mastii atunci cénd se afla in pozitie
joasa prin rasucirea inelului de limitare.

2. Selectarea gradului de intunecare

Gradul de intunecare poate fi setat manual la valori cuprinse infre 9 si 15 . Verificati
Tabelul gradelor de intunecare pentru a alege gradul corect pentru aplicatia dum-
neavoastrd. Selectati gradul de intunecare rofind butonul de infunecare pé&nda cand
sageata indicd setarea corespunzatoare

(a se vedea Tabelul gradelor de infunecare nr.1)

Putere curent al arcului(Amper)
Procesul 0.5 2,5 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
de sudura 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
MMA [ 9 T 10 1 12 13 14
MIG (difichi) 10 1 12 13 14
MIG (usor) 10 1 12 [ 13 [ 14 15
TG 9 [ 0 ] 1 12 13 [ 14
MAG [ 0 T 11 T 12 13 [ 14 [ 15
Arc Gouging [ o o[ 12 ] s [ 14 | s
DA | 11 I 10 I 12
Nota: MAG: Sudare in mediu de gaz activ
MMA: Sudare cu electrod invelit (SEl) PAC: Tdiere cu plasma
TIG: Sudare cu electrod nefuzibilin mediu de  PAW: : Sudare cu plasmad
gazinert



3. Parametri

Lentila de filtrare ADF

Caseta de filtrare cu cristale lichide si intunecare automata,
certificatd CE, conformd cu standardul ISO 16321. Dimensi-
uni: 137 x 120 x 8.5 mm

Functie True Color - proprietdti optice excelente siredare
realista a culorilor

Campul vizual: 125 x 60 mm

Protectie UV/IR: Protectie maxima in orice nuantare (DIN 15)
Mod de nuantd deschis: DIN 3

Nuantare variabild: DIN5-DIN9,DIN9-DIN 15

Timp de reactie: 0.04 mp.

Temporizare: Ajustare continud (intunecat spre deschis 0.1 pana la 0.9s)
Sensibilitate: Ajustare continud

Senzori: Patru senzori cu infrarosu

Alimentare: Celula solara + baterie de litiu (2xCR2450)

Pornire / Oprire:

Complet automat - modul de veghe

Functii:

Se poate selecta modul "WELDING"/ “GRINDING” (SUDARE/
SLEFUIRE).

Temperatura de functionare:

intre -10°C si +55°C

Temperatura de depozitare:

Tntre -20°C si +85°C

Materialul mastii:

Poliamida rezistentd la impact (nailon) conform DIN EN 175
B CE

Greutatea totald:

600 gr

3.1 Marcaje

Nuante deschise

3/5-9/9-15 CSS 1 /1 /1 /1/1SO 16321

Nuante inchise

Codul de identificare al producdatorului

Clasa optica

Clasa de difuzie a luminii

Clasa de variatii in tfransmiterea luminoasd

Dependenta de unghi a clasei de transmitere luminoasa

Marca de certificare sau numarul standardului

n cazul in care masca se foloseste pentru operatiuni de slefuire/polizare, retineti ca carcasa
acesteia nu poate suporta reziduuri de sudura mai mari de 43 grame si care depasesc 120m/
sec. Masca de sudura intruneste cerintele standardului DIN EN 175:1997 (nivel de impact B).
Masca nu protejeaza celelalte parti ale corpului, prin urmare purtati alte echipamentele de
protectie pentru siguranta dumneavoastral

Atentiel

inainte de a incepe sudarea, curatdti filtrul, lentila exterioard, lentila interioard si cei patru sen-
zori optici. Inlocuiti imediat lentila exterioara si pe cea interioara in cazul in care sunt neclare si

nu pot fi curatate.
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4. Functionare
4.1. Butoane de comanda

lentile inainte de sudare.

Indicator de blocare a umbrei

Indicator mod de macinare

ﬁ @ o .
. —_ w == indepadrtati foliile de protectie de pe
2

Indicator de baterie descarcata

Setare memorie 1&2

e

a A W N =

Comutator pentru modul de
sudare/gresare

6 Comutarea modelului

(functia de umbrire a

segmentelor si functia de

maécinare)

7 Control variabil al nuantei 8

Control al sensibilitatii

9 Controlul intarzierii
5 6

~

4.2. Indicator de incarcare a bateriei

ﬁ 3 3 Indicator de baterie descarcata
. w Lumina LED rosie este aprinsa, inlocuiti bateria

.
b | 2 cat mai curand posibil , instalati doua noi

Baterii cu litiu CR2450 (consultati sectiunea 6).

[ Filtrul de intunecare automatd mai putin de 1
microamper de baterie atunci cénd este in
modul de asteptare. Consultati sectiunea 3-7
pentru mai multe informatii despre utilizarea
bateriei in diferitele moduri de alimentare.

=_
i




4.3. Controlul intarzierii

75" Asezati comutatorul pentru modul de
sudare/gatire in pozitia Weld (sudare)
(sectiunea 3-6).

9 Controlul intarzierii

Controlul  intarzierii filtrului de intunecare
automata este utilizat pentru a ajusta timpul
necesar pentru ca filtrul de intunecare automata
sa treaca la starea clara dupa sudare.

intarzierea este deosebit de utild pentru a
elimina razele ulterioare luminoase prezente in
aplicatiile cu amperaj mai mare, in care balta
topitd raméane luminoasa momentan dupa
sudare. Intarzierea filtrului de intunecare
automata se regleaza de la min (0,1 secunde) la
max (0,9 secunde).

[ Plasati  Modul de sudare/gresare
in pozitia Weld (sudat) (Sect. 3-6).

7 Controlul variabil al umbrei (nr.
5-9/9-15)
Utilizati controlul pentru a regla nuanta
ADF in stare intunecata. Utilizati tabelul
i din sectiunea 1-4 pentru a selecta
!l setarea corecta a controlului nuantei in
i

functie de procesul de sudare.

incepeti de la cea mai mare setare si
reglati bricheta in functie de aplicatia
de sudare si de preferintele dvs.
personale.

Apasati si mentineti apasat pentru a
intra in modul de blocare a nuantei

%, [=] [==] 6 Comutarea modelului
= TP (Umbra segmentului si functia Grind)

Apasati butonul pentru a comuta
intre umbra 5-9/9-15 si modul Grind




4.5. Blocare

d 3

4 1 Indicator de blocare a umbrei
A= 4 2

* o 7  Control variabil al umbrei

(nr. 5-9/9-15)

Apasati si mentineti apasat pentru a intra in modul
de blocare a nuantei

@0

| S

Apasati lung butonul de umbra pentru a lustrui tasta 2s, puteti intra sau iesi modul Lock Shade.

n modul de blocare a nuantei, valoarea blocarii numérului de nuante poate fi modificata prin
apasarea butonului de nuante.

n modul de blocare a umbrei, indicatorul de blocare a umbrei clipeste la fiecare 1s.




4.6. Reglarea sensibilitatii

"5 Asezati comutatorul pentru modul de

LI
W sudare/géitire in pozitia Weld (sudare)
sectiunea 3-6

a
8 ontfolul sensibilitatii

Utilizati controlul pentru a face lentila mai
sensibila la diferite niveluri de lumina n diverse
procese de sudare. Utilizati o setare de
sensibilitate Mid- Range sau 50-70% pentru
majoritatea aplicatiilor.

Este posibil sa fie necesar sa reglati
sensibilitatea castii pentru a va adapta la
diferite conditii de iluminare sau daca lentila se
aprinde si se stinge. Reglati sensibilitatea castii
dupa cum urmeaza:

.
i}

]

2

E<
PIE[=

i
1 bt ‘ ! 5" Reglati sensibilitatea castii in conditiile de
iluminare in care va fi utilizats casca.

nainte de sudare (lentila in stare de

® |umina), orientati casca in directia de
utilizare. Daca lentila se aprinde si se
stinge, aceasta este afectatd de lumina din
jur. Reduceti setarea sensibilitatii.

Daca obiectivul se aprinde si se stinge n timpul
sudura, setarea sensibilitatii este prea

micd. Cresteti sensibilitatea setata-

ting. Casca este acum gata de utilizare.

O usoara reajustare poate fi necesara
pentru anumite aplicatii sau daca
obiectivul continua sa se si sa se stinga.

Setari de sensibilitate recomandate

Electrod Stick Gama medie

Scurtcircuit (MIG) Gama joasa/medie

Pulsatii si pulverizare (MIG) Gama medie

Arc de tungsten cu gaz (TIG) Gama medie/inalta

Taiere/sudare cu arc cu plasma Gama joasa/medie

Mécinare Asezati comutatorul de mod de sudare/slefuire in pozitia de
slefuire

8



4.7. Sudare/slefuire/comutator mod de functionare

5  Comutator al modului de sudare/gatire
2 Indicator mod de mécinare

Puneti comutatorul in modul Grind (macinare) pentru
macirarea ap-

aplicatii. Pentru a relua sudarea, puneti comutatorul in
modul Weld (Sudare). Indicatorul modului de slefuire va
clipi atunci cand casca este in modul de slefuire.

=" Nu sudati in modul Grind; lentila nu se va
intuneca.

EE

4.8. Membéria funkcid

4 4 Setare memorie 182

Apasati: Utilizatorul curent este

activat, iar parametrii
corespunzatori ai utilizatorului sunt
sincronizati.

Apasati si mentineti apasat timp de
1 secunda pentru a salva modul de
lucru curent

mod, umbra numar,
valoarea sensibilitatii si parametrii
de intarziere ai utilizatorului




5.

Reglarea castii

ah
-

[
Es

Exista patru optiuni de reglare:

partea superioara a castii, strangere, reglarea unghiului si reglarea distantei.

1 Reglarea partii superioare a castii

Regleaza castile la adancimea potrivita pe cap pentru a asigura echilibru si stabilitate adecvate.

2 Reglarea strangerii castii

Pentru reglare, rotiti butonul de reglare din spatele castii spre stanga sau dreapta pana la strangerea
dorita.

3 Reglarea unghiului

Fante din partea dreapta a benzii pentru cap asigura inclinarea inainte a castii. Pentru reglare, ridicati si
mutati maneta de control in pozitia dorita.

4 Reglarea distantei
5 Surubul pentru protectia capului

Regleaza distanta dintre fata si lentila. Pentru reglare, slabiti suruburile protectiei capului si glisati protec-
tia capului Tnainte sau inapoi in unul dintre cele cinci orificii de pe glisor. Strangeti suruburile. (Pentru o
vedere corecta, ambele parti trebuie sa fie pozitionate la fel.)

10



6. Tnlocuirea protectiilor
6-1. Inlocuirea protectiei exterioare

i i 4 A Nu utilizati niciodata functia de

f i * J-_ intunecare automata

Filtru féra lentila de protectie interioara si
exterioara corespunzatoare

instalat. Stropii de sudura vor
deteriorarea filtrului de intunecare
automata si anularea garantiei.

1 Lentile de protectie exterioara

Scoateti lentilele exterioare de protectie apasand pe inchizatorul vizierei .
Dupa indepartarea lentilei de protectie exterioara, instalati o noua lentila de protectie exterioara.

e

1 Casca Shell
Lentile de protectie exterioara

11



6-2. Inlocuirea protectiei interioare din plexiglas

[ 4 A Nu utilizati niciodata filtrul de
. = O intunecare automata fara filtrul interior
- si exterior
lentile de protectie in mod corespunzator
instalat. Stropii de sudura vor
deteriorarea filtrului de intunecare
automata si anularea garantiei.

1 Ansamblu lentile
2  Lentile de protectie interioara

Tndepartati suportul lentilei de protectie (consultati
sectiunea 5-1). Scoateti ansamblul lentilei.

indepértati lentila de protectie interioara prin apisarea
capacului in sus la oricare dintre cu degetul mare de pe
fiecare parte a capacului. Scoateti capacul prin glisare
din fiecare parte a cadrului. Tnlocuiti lentila de protectie
si reinstalati ansamblul in casca prin repetarea
procedurii de mai sus.

[5 Asigurati-vé cé lentila capacului este

asezata corect (plata) pentru a preveni
aburirea.

12



7. Inlocuirea bateriei

doua baterii cu litiu 2450

)
M
il | 3 Indicator de baterie descarcata

Indicatorul de baterie descarcata se aprinde
cand 2
Raman -3 zile de viata a bateriei.

6 Casca este alimentata de o celula solara si de

Daca bateria este descarcata, instalati doua
baterii noi
3 Baterii litiu CR2450

2  Capacul bateriei

Desurubati capacul bateriei si scoateti bateria.

Instalati doua baterii noi CR2450 cu litiu.
Strangeti capacul bateriei.

(& Asigurati-vé cé partea pozitiva (+) a
bateriei ?ste orientatd in sus (spre
interiorul

de cascd).

13



8.

Instalarea lentilei de marire optionale

é 1 Lentile de marire optionale
Glisati lentila de marire in suportii de fixare

)
* — hel- met, dupa cum se arata.

Aliniati lentila de marire cu
1 ansamblu filtru de intunecare automata.

/ ( Pentru a preveni incetosarea lentilelor,
instalati gartea plata a lentilelor de
marire la-

filtru de intunecare automata.

1]

&
iolﬂgc:u
-2
i
e @)=

1
3
H-1L
g

9.

Intretinere

AVERTISMENT- Nu utilizati niciodata solventi sau detergenti de curatare abrazivi.

AVERTISMENT- Nu scufundati ansamblul obiectivului in apa.

Casca necesita putina intretinere. Cu toate acestea, pentru cele mai bune performante,
curatati casca dupa fiecare utilizare. Folosind o carpa moale umezita cu o solutie usoara
de apa si sapun, curatati lentilele capacului. Lasati sa se usuce la aer. Ocazional, filtrele
de Intunecare automata si senzorii trebuie curatati prin stergere usoara cu o carpa moale si
uscata.

14



10.

Depanare

Probleme

Remediu

Nu se comuta - filtrul de
intunecare automata ramane
usor si nu se va intuneca la
sudare.

Opriti imediat sudarea. Daca alimentarea este pornita, revizuiti recomandarile
privind si ajustati-o. Asigurati-va ca casca nu este in modul Grind. Curatati
capacul lentilelor si senzorii de orice obstacole. Asigurati-va ca senzorii sunt
orientati spre arc; unghiurile de 45° sau mai mult pot sa nu permita luminii
arcului sa ajunga la senzori.

Verificati bateriile si verificati daca sunt in stare buna si instalate corect. De
asemenea, verificati suprafetele si contactele bateriilor si curatati-le daca este
necesar. Verificati bateriile pentru un contact adecvat si reglati usor punctele de
contact daca este necesar. Acest lucru este deosebit de important daca casca
a fost scapata.

Nu se comuta - auto-

filtrul de intunecare ramane
intunecat

dupa ce arcul de sudura este
stins, sau auto

Obiectivul raméane intunecat
atunci cand nu

arcul este prezent.

Reglati fin setarea sensibilitatii efectuand mici ajustari ale comenzii prin
rotirea acesteia spre setarea LO. Tn conditii de lumina extrema, poate fi
necesar sa reduceti nivelurile de lumina din jur.

Sectiunile filtrelor de
autointunecare nu se intuneca,
linii distincte separa zonele
luminoase de cele intunecate.

Opriti imediat sudarea: Filtrul de intunecare automata poate fi crapat, ceea ce
poate fi cauzat de impactul la cadderea castii. Stropii de sudura de pe filtrul de
intunecare automata pot provoca, de asemenea, fisuri. (Este posibil sa fie
necesara inlocuirea lentilei; majoritatea lentilelor fisurate nu sunt acoperite de
garantie).

Comutare sau palpaire - filtrul de
intunecare automata se intuneca
Si apoi se lumineaza in timp ce
este prezent arcul de sudura.

Revedeti recomandarile privind setarea sensibilitatii si cresteti sensibilitatea,
daca este posibil. Asigurati-va ca senzorii arcului nu sunt blocati de accesul
direct la lumina arcului. Verificati capacul obiectivului pentru murdarie si stropi
care ar putea bloca senzorii arcului. Cresterea usoara a intarzierii lentilelor
poate reduce, de asemenea, comutarea.

Umbrire inconsistenta sau mai
usoara a filtrului de intunecare
automata in starea intunecata,
vizibila pe marginile si
colturile exterioare.

Denumite efect de unghi de vizualizare, filtrele de intunecare automata au un
unghi optim de vizualizare. Unghiul optim de vizualizare este

perpendicular sau la 90° pe suprafata filtrelor de intunecare automata. Atunci
cand acest unghi de vizualizare variaza in starea de intuneric, sudorii pot
observa zone usor mai deschise la marginile exterioare si la colturile lentilelor.
Acest lucru este normal si nu reprezinta niciun pericol pentru sanatate sau
siguranta. Acest efect poate fi, de asemenea, mai vizibil in aplicatiile in care
sunt utilizate lentile de marire.
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8. PANTHER LENSCAPE 5.8 lista de piese

Lo

Piese umar articol
1 Plexiglas exterior de protectie 8PNTHR580OUTCL
2 Carcasa

3 Piulita de fixare

4 ADF

5 Carcasd pentru baterie

6 Cablu de conectare tip C

7 Plexiglas interior de protectie 129xé64mm 8PNTHRS8INNCL

8 Piulitd de fixare

9 Saibd de fixare

10 Glisor pentru casca (5 pozitii)

11 Saiba

12 Butoane de reglare a curelei

13 Surub

14 Placa de pozitionare segmentatd (dreaptal)

15 Spumad pentru protectia fruntii 8PNTHRLCP58SWBD

16 Punctul de pozitionare a pl&cii segmentate

17 Spuma pentru protectia cefei 8PNTHRLCP58SWBDB
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IWELD

USER’S MANUAL

PANTHER LENSCAPRPE 5.8

Welding Helmets with Auto Darkening Filter
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Warning!
Read and understand all instruction before using! Severe personal injury could occur if the user
fails to follow the aforementioned warnings, and/or fails to follow the operating instructions.



INTRODUCTION

The auto-darkening helmet with improved High Definition Filter Optics, delivers a new
generation of face and eye protection. Advanced integrated technology, such as
LCD, optoelectronics detection, solar power, and microelectronics are coordinat-
ed to produce one of the safest, fastest and most reliable auto-darkening helmets
available.

The auto-darkening helmet not only can efficiently protect operator’'s eyes and face
from sparks, spatter, and harmful radiation under normal welding conditions, but
also can make both hands free and strike arc accurately resulting in increased
efficiency and improved quality welds. It may be widely used for various welding,
cutting, spraying and arc gouging, etc.

WARNINGS

e This auto-darkening helmet is not suitable for "overhead" welding, laser
A welding/cutting, or oxyacetylene welding/cutting applications.
e This helmet will not protect against explosive devices or corrosive liquids.

When these hazards are present, mechanical guards or eye splash protec-
fion must be used.

e Impact resistant, primary eye protection, spectacles or goggles that meet
current ANSI specifications must be worn at all times when using this weld-
ing helmet.

e Avoid work positions that could expose unprotected areas of the body to
spark, spatter, direct and/or reflected radiation. Use adequate profection
if exposure cannot be avoided.

e Do not make any modifications to either the ADF cartridge or helmet, oth-
er than those specified in this manual.

e Do not use any replacement parts other than those specified in this manu-
al.

Unauthorized modifications and replacement parts will void the warranty
and expose the user to the risk of personal injury.

e Do not immerse this helmet in water because this model is not waterproof.

e Do not use any solvents on any ADF or helmet components.

e The recommended operating femperature range for this ADF cartridge is
-10°C~55°C (14°F~149°F). Do not use this device beyond these tempera-
fure limits.

Failure to follow these warnings and/or failure to follow all of the operating
instructions could result in severe personal injury.



1. Before welding.

The PANTHER DIGITAL 5.1 Welding Helmet comes ready for use. The only thing you
need to do before your welding is fo adjust the position of the headband and select
the correct shade number for your application.

Check the front cover lens to make sure that they are clean, and that no dirt is cov-
ering the four sensors on the front of filter cartridge. Also check the front/ inside cover
lens and the front lens retaining frame to make sure that they are secure.

Inspect all operating parts before use for signs of wear or damage. Any scratched
cracked, or pitted parts should be replaced immediately before using again to avoid
severe personal injury.

Check for light tightness before each use.

Select the shade number you require at the turn of a shade knob ( Seeing the Shade
Guide Table No.1 ). Finally, be sure that the shade number is the correct setfting for
your application.

Adjust headband so that the helmet is seated as low as possible on the head and
close to your face. Adjust helmet’s angle when in the lowered position by turning the
adjust- able limitation washer.

2, Dark shade number selection.

The shade number can be set manually between 9-15 . Check the Shade Guide
Table to determine the proper shade number for your application. Select a shade
number by turning the shade knob until the arrow points to the required sefting (See
Shade Guide Table No.1)

Arc Current (Ampers)

Welding 80 125
Process 1 5 40 100

175
150

225
200 250

275
300

350 450

400 500

MMA [ o 1

11

14

MIG Plate welding|

11

14

MIG Sheet Metal

11

15

G 9 [

12

MAG [

15

Arc Gouging

15

PAC [

PAW [8]9o] 10 ]

Note:

MMA: Manual Metal Arc welding
TIG: Tungsten Inert Gas arc welding
MAG: Metal Active Gas

PAC: Plasma arc cutting
PAW: Plasma arc welding




3. Specifications

ADF cartridge

Ce certified, automatically dimming 3-layer LCD filter cas-
sette according to ISO 16321. Dimensions: 137x120x8,5mm
True Color - with excellent optical properties and realistic
color rendering

Viewing area: 125 x 60 mm

UV/IR Protection: DIN 15 all time

Light State: DIN 3

Variable Shade: DIN5-DIN9,DIN9-DIN 15

Reaction Time: 0,04 mp.

Delay Time: Stepless adjustment (it can vary at 0.1 and 0.9s)
Sensitivity: Stepless adjustment

Sensors: Four infrared sensor

Power Supply: Solar Cell + Lithium Battery (2XCR2450)
Power On/Off: Fully Automatic - sleeping mode

Functions: "WELDING"/ “"GRINDING” can be selected.
Operating Temperature: -10°C to +55C

Storing Temperature: -20C to +85C

Helmet Material:

High-impact resistant Polyamide (Nylon) DIN EN 175 B CE

Total Weight: 600 gr
3.1 Markings
3/59/9-15 CSS1 /1 /71 /1 /1SO 16321
Light shades
Dark shades

Manufacturer ID

Optical class

Diffusion of light class

Variations in Luminous fransmittance class

Angle dependency class

Certification mark or number of standard

When grinding, the helmet shell can not bear the welding spatter which is more than 43 grams

and exceeding 120m/sec. The helmet meet standard DIN EN 175:1997 (B impact Level). For other

body parts helmet can not protect, please wear other safety products for protection!

Attention!

Before welding, please keep clean onfilter, front cover lens, inside cover lens and four optical

sensors. If front cover lens and inside cover lens are blurry and can not be clean, please replace

them immediately.
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4. Operation

4.1. Helmet Controls

[’ Remove protective films from
lens before welding.

1 Lock Shade Indicator
2 Grind Mode Indicator

3 Low Battery Indicator

4 Memory Setting 1&2

5 Weld/Grind Mode Switch
6 Model Switching
(Segment shade & Grind

function)

7 Variable Shade Control 8

Sensitivity Control

9 Delay Control

42

b

®
}J:

The red LED light is on, replace the battery
as soon as possible , install two new
CR2450 lithium batteries (see Section 6).

¢ @ ) 3 Low Battery Indicator
) -.i A

[ The Auto Darkening Filter consumes
less than 1 microamp of battery power
when in the sleep mode. See Section
3-7 for more information on battery us-
age in the different power modes.




4.3.  Delay Control

= Place Weld/Grind mode switch
in Weld position (Section 3-6).

9 Delay Control

The Auto Darkening Filter delay control
is used to ad-just the time for the
Auto Darkening Filter to switch to the
clear state after welding.

The delay is particularly useful in
eliminating bright after-rays present in
higher amperage applications where
the molten puddle remains bright
momentarily  after welding. Auto
Darkening Filter delay adjusts from
min (0.1 second) to max (0.9 second).

4.4, Variable Shade Control (No. 5-9/9-15)

f‘ @ @ 4 [ Place Weld/Grind mode
£ = switch in Weld position (Sec-
L tion 3-6).

7 Variable Shade Control
(No. 5-9/9-15)

Use the control to adjust the ADF
shade in the darkened state. Use
the table in Section 1-4 to select
proper shade control setting
based on your welding process.

Start at the highest setting and
adjust lighter to suit the welding
application and your personal
preference.

Press and hold to enter lock
shade mode

6 Model Switching
(Segment shade & Grind
function)

Press the button to switch
between shade 5-9/9-15 and
Grind Mode




I , f‘ @ ﬁ 1 Lock Shade Indicator
= A" -
L - 4 ME - | 7 Variable Shade Control

(No. 5-9/9-15)

Press and hold to enter lock shade mode

Long press the shade button to polish the key 2s, you can enter or exit the
Lock Shade mode.

In the lock shade mode, the value of the shade number lock can be changed
by pressing the shade button.

In the lock shade mode, the lock shade Indicator blinks every 1s.




4.6. Sensitivity Control

= Place Weld/Grind mode switch in
Weld position (Section 3-6).
8 Sensitivity Control

Use control to make the lens more re-
sponsive to different light levels in vari-
ous welding processes. Use a Mid-
Range or 50-70% sensitivity setting
for most applications.

It may be necessary to adjust helmet
sensitivity to accommodate different
lighting conditions or if lens is switching
on and off. Adjust helmet sensitivity as
follows:

&= Adjust helmet sensitivity in lighting
conditions helmet will be used in.

® Before welding (lens in light state),
face the helmet in the direction of
use. If the lens switches on and off,
it is being affected by the surround-
ing light. Decrease sensitivity
setting.

® If lens switches on and off during
welding, the sensitivity setting is
too low. Increase sensitivity set-
ting. Helmet is now ready for use.

Slight readjustment may be neces-
sary for certain applications or if
lens continues to switch on and off.

Recommended Sensitivity Settings

Stick Electrode

Mid-Range

Short Circuiting (MIG)

Low/Mid-Range

Pulsed And Spray (MIG)

Mid-Range

Gas Tungsten Arc (TIG)

Mid/High-Range

Plasma Arc Cutting/Welding

Low/Mid-Range

Grinding

Place Weld/Grind Mode Switch In Grind Position

8




4.7. Weld/Grind Mode Switch

5 Weld/Grind Mode Switch

2 Grind Mode Indicator

Place switch in Grind mode for grinding ap-
plications. To resume welding, place switch

in Weld mode. The Grind Mode indicator will
blink when helmet is in Grind mode.

2 == Do not weld in the Grind mode; the lens
will not darken.

4.8. Memory Function

4 Memory Setting 1&2

Press: The current user is
activated, and the
corresponding parameters of
the user are synchronized.

Press and hold for 1 second
to save the current working
mode, shade number,
sensitivity value, and delay
parameters of the user




5. Adjusting Headgear

[ There are four head-
gear adjustments:
headgear top, tight-
ness, angle adjust-
ment, and distance ad-
Justment.

1 Headgear Top
Adjustment

Adjusts headgear for prop-
er depth on the head to en-
sure correct balance and
stability.

2 Headgear Tightness
Adjustment

To adjust, turn the adjust-
ing knob located on the
back of the headgear left
or right to desired
tightness.

3 Angle Adjustment

Slots on the right side of
the headband provide
adjust-ment for the
forward tilt of the helmet.
To adjust, lift and
reposition the control arm
to the desired position.

4 Distance Adjustment

5 Headgear Screw

Adjusts the distance be-
tween the face and the
lens. To adjust, loosen
headgear screws and slide
headgear forward or back-
ward to one of the five
slots on the slider. Tighten
screws. (Both sides must
be equally positioned for
proper vision.)

10




6. REPLACING THE PROTECTION LENS
6-1. Replacing Outer Protection Lens

@ @ 4 & Never use the Auto Darkening

e b Filter without the inner and outer
allm | — protection lens properly
installed. Welding spatter will

damage the Auto Darkening Filter
and void the warranty.

1 Outer Protection Lens

Remove the outer protection lens by pressing the visor locker .
After removing the outer protection lens, install a new outer protection lens.

1 Helmet Shell
Outer Protection Lens

11



6-2. Replacing Inner Protection Lens

-

1
2

the

the

Remove the protection lens holder (see
Section 5-1). Remove lens assembly.

Remove the inner protection lens by pry-ing

opening at each side of the cover. Slide
cover it out of either side of frame.
Replace protection lens and rein-stall the
assembly in the helmet by re-versing

A Never use the Auto Darkening
Filter without the inner and outer
protection lens properly
installed. Welding spatter will
damage the Auto Darkening Filter
and void the warranty.

Lens Assembly
Inner Protection Lens

cover up at either thumbnail

above procedure.

[= Be sure the cover lens is seated
properly (flat) to prevent fogging.

12



7. Replacing the Battery

The helmet is powered by solar cell
and two 2450 lithium batteries

3 Low Battery Indicator

The low battery indicator lights when 2
-3 days of battery life remain.

If battery power is low, install two new
CR2450 lithium batteries

2 Battery Cover

Unscrew the battery cover and remove
the battery.

Install two new CR2450 lithium batteries.
Tighten the battery cover.

= Be sure Positive (+) side of the
battery faces up (toward inside
of helmet).

13



8.

Installing optional magnifying lens

1  Optional Magnifying Lens

@
rﬂ Slide magnifying lens into the hel-
met retaining brackets as shown.
Align the magnifying lens with the
1 auto-darkening filter assembly.

/ [== To prevent lens fogging, install
flat side of magnifying lens to-

ward auto-darkening filter.

r M B
§0F o [T Oow w| (B § i
e WELL |wemm s !’

Maintenance

NOTICE - Never use solvents or abrasive cleaning detergents.
NOTICE - Do not immerse the lens assembly in water.

The helmet requires little maintenance. However, for best performance clean
helmet after each use. Using a soft cloth dampened with a mild soap and water
solution, wipe the cover lenses clean. Allow to air dry. Occasionally, the auto-
darkening filters and sensors should be cleaned by gently wiping with a soft,
dry cloth.

14



10.

TROUBLESHOOTING

®

)
alin| -

Trouble

How to fix the error

Not switching — auto-
darkening filter stays
light and will not darken
when welding.

Stop welding immediately. If power is on, review the sensitivity
recommendations and adjust sensitivity. Make sure helmet is not
in Grind mode. Clean lens cover and sensors of any obstructions.
Make sure the sensors are facing the arc; angles of 45° or more
may not allow the arc light to reach the sensors.

Check batteries and verify they are in good condition and installed
properly. Also, check battery surfaces and contacts, and clean if
necessary. Check batteries for proper contact and gently adjust
contact points if necessary. This is particularly important if the
helmet has been dropped.

Not Switching — auto-
darkening filter stays dark
after the weld arc is
extinguished, or the auto-
lens stays dark when no
arc is present.

Fine-tune the sensitivity setting by making small adjustments to
the control by turning it toward the LO setting. In extreme light
conditions, it may be necessary to reduce the surrounding light
levels.

Sections of the auto-
darkening filters are not
going dark, distinct lines
separate the light and dark
areas.

Stop welding immediately: The auto-darkening filter may be
cracked which can be caused by the impact of dropping the
helmet. Weld spatter on the auto-darkening filter may also cause
cracking. (The lens may need to be replaced; most cracked
lenses are not covered by warranty).

Switching or Flickering —
the auto-darkening filter
darkens then lightens while
the welding arc is present.

Review the sensitivity setting recommendations and increase the
sensitivity if possible. Be sure the arc sensors are not being
blocked from direct access to the arc light. Check the lens cover
for dirt and spatter that may be blocking the arc sensors. Increas-
ing Lens Delay slightly may also reduce switching.

Inconsistent or lighter
auto-darkening filter
shading in the dark-state,
noticeable on the outside
edges and corners.

Referred to as an angle of view effect, auto-darkening filters have
an optimum viewing angle. The optimum viewing angle is
perpendicular or 90° to the surface of the auto-darkening filters.
When that angle of view varies in the dark-state, welders may
notice slightly lighter areas at the outside edges and the corners of
the lens. This is normal and does not represent any health or
safety hazard. This effect may also be more noticeable in
applications where magnifying lenses are used.

15




11. A PANTHER DIGITAL 5.1 PARTS LIST

Parts Art.Nr.

1 External cover lens 8PNTHR580OUTCL

2 Helmet shell

3 Fastening nut

4 ADF

5 Battery holder

6 Type-C connection cable

7 Internal cover lens 129x64mm 8PNTHRS58INNCL

8 Fastening nut

9 Fastening washer

10 Headband slider (5 positions)
11 Washer

12 Headband adjustment knobs
13 Screw

14 Segmented positioning plate (right)

15 Sweatband 8PNTHRLCP58SWBD
16 Positioning point for segmented plate
17 Sweatband back 8PNTHRLCP58SWBDB

16
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