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HASZNALATI UTMUTATO

Rozsdamentes acél tisztitd készUlék

POLICLEAN 1000 CL




F6 paraméterek

POLICLEAN 1000 CL

Cikkszdm 9CLEANET000CL

Induld készlet cikkszdma -

« Tisztitds filccel -

‘0

% Tisztitds szénecsettel +

= Rozsdamentes készUlékhdz +
Fazisszém 1
Halézati feszUltség 25%(;\‘;0?'(2:
Névleges teljesitmény 800 VA

E Bekapcsoldsi idé (10 perc/40 °C) 80A @ 80%

fim}

% Kimeneti dramerésség 80A

% Kimeneti feszUltség 10V AC
Kimeneti frekvencia 300 Hz
Témeg 7.9 kg
Méret (HXSZxM) 295 x 145 x 225 mm




Uzembe helyezés
A készUlék csatlakoztatdsa.

- Csatlakoztassa az eszkdz tdpkdbelét egy megfeleld dramforrdshoz. és kapcsolja be a gép
hdtoldalan taldlihaté fékapcsolot.

- Csatlakoztassa a fekete vezetéket az elllsé panelen 1évé fekete csatlakozdhoz, és csatlakoz-
tassa a mdsik végére az ecsetet.

- Csatlakoztassa a féldelévezetéket a piros jelzéssel az elélapon 1évé piros csatlakozdaljizatba, és
csatlakoztassa a testcsipeszt a munkadarabhoz.

Ne haszndljon semmiféle kilsé fesziltséget a tisztitandé komponenshez!

> P

Ne haszndlja nedves terileteken, és védje a nedvességtdl és a froccsenéstol!

Tisztitds szénecsettel
1. Kapcsolja be a készUléket az oxidréteg eltavolitdséhoz.

2. . Gy6z6djdn meg réla, hogy az ecset j6 dllapotu ecsetfejjel van elldtva.

3. Az ecsetet a mellékelt fekete szigetelésd kdbellel csatlakoztatjdk a gép fekete csatlakozdjd-
hoz. A piros jelzésy foldvezetéket a testcsipesszel kell 6sszekdtni a munkadarabbal.

4. A megfeleld elektrolitot (Electrolyte A, B, C, C Plus vagy LF) toltse bele egy széles szdju tartdly-
ba és meritse bele a kefét.

5. Mozgassa a kezelendd oxidrétegen, amig mindent el nem tavolitott.

Hosszabb haszndlat utdn az ecset tiimelegedhet. Ha ez megtérténik, hitsik le vizfir-
ddben, vagy haszndljunk egy mdsodik kefét.

Tavolitsa el az egész fém fellletrdl az elektrolitot és dztatdssal semlegesitse a fellletet
semlegesitével.

Tippek az optimdlis tisztitdshoz

Az IWELD kefék idedlisak a nehezen hozzaférhetd terlletek tisztitdsdhoz. A révid kefe
megkdnnyiti az éles sarkok és a finom részletek tisztitdsat. A hosszy kefe a nagy fellletek
tisztitdsara alkalmasabb.

ecsetszdl elkopna.

A A gép rovidzarlatdnak elkerilése érdekében cserélje ki a kefe végét, miel6tt az 6sszes

A vegyszerek haszndlata veszélyekkel jarhat. Viseljen savdllé kdtényt, szorosan illesz-
kedd, savdllé védészemiiveget és keszty(t. Szikséges tovabbd, hogy elegendd szell-
zés legyen a munkaterilet koril vagy megdfeleld 1égzdkésziléket kell haszndlni. Kérjik,
olvassa el az egyes elekirolitok biztonsagi adatlapjat.

@ MEGJEGYZES: Kikapcsolds utdn varjon minimum 1 percet a gép Ujrainditdsa elétt.




Ovintézkedések

Kérnyezetvédelmi dvintézkedések:

Az elekirolitokat ne engedije a talajba / felszini vizekbe, vagy a csatorndba.
Tisztitdsi modszerek:

Semleges abszorbens anyaggal (pl. Savkdtéanyaggal). A maradék anyagot megfeleléen kell
drtalmatlanitani. (A részleteket Iasd a biztonsdgi adatlapon)

Artalmatlanitds:

Az elektrolitokat a semlegesité Uzemben kell elhelyezni, a helyi hatdsdgi eldirdsoknak, a vegyi
fizikai kezelésnek megfeleléen.

Az elektromos és elekironikus termékek ipari felhaszndlék dltali megsemmisitése.
(Csak az Eurépai Unié orszdgaira érvényes)

Az artalmatlanitdssal kapcsolatos tovabbi informdacidkért forduljon a kereskedéhéz
B Vo9 © helyi forgalmazéhoz. A termék nem keverhetd az dltaldnos ipari hulladék-
kal.

Karbantartds és tisztitas
A készUlék mUkddése elbtt hizza ki a tapkdbelt a tdpegység alizatdbdl.
Minden haszndlat utan:

- Tordlie le a kdbeleket és a fedelet nedves ruhdval az elektrolit maradékainak eltavolitd-
sa érdekében.

- Haszndlat utdn mossa le a sablonokat folyd viz alatt, hogy elkerUlie a kristdlyképzddést.

@ Az IWELD minden eszkdzt ellendriz a gydrtds sordn, de hibds anyagok vagy gydrtdsi
hiba miatt a készUlék meghibdsodhat, a javitdsokat az IWELD Kft. végzi.

@ Minden kérés és potalkatrész megrendelés esetén adja meg a tipustdbldan taldihatd
tipust, amely a gép hatuljdn taldlhato .

Alkatrészek és tartozékok

Az eszkdzt csak elektrokémiai varrattisztitGsra tervezték, eltavolitjidk az oxidrétegeket a
A varratokrdl.

A funkcid csak eredeti tartozékokkal garantdalhatd.

Barmely mds felhaszndlds ezen tUimenden nem tekinthetd a rendeltetésszerlnek. A
gyarté dltal nem ajdnlott tartozékok nem haszndlhatdk. A rendeltetésen kivili haszndlat-
bdl eredd karokért nem vdllal felelésséget a gydrtd. A felhaszndlds magdban foglalja és
eléirja az aldbbiakat is:

A kezelési Utmutatdban leirtak kdvetése
A szUkséges ellendrzési és karbantartdsi kdvetelmények
Véddbruhdzat viselése, beleértve a kesztyUt és a biztonsdgi szemUveget.




