Ell- N— I_J CUTTING EDGE WELDING

HASZNALATI UTMUTATO

PANTHER DIGITAL 5S. 1

Hegesztd fejpajzsok automatikusan elsdtetedd sz(rdvel

Figyelem!

KérjUk a fejpajzs haszndlata elétt olvassa at és értelmezze a haszndlati utasitds tartalmdat!
Kilondsen vegye figyelembe a veszélyre figyelmeztetd bekezdéseket és ismerje meg a hibds
mUkddésre utald informdcidkat!



BEVEZETO

A PANTHER DIGITAL 5.1 automatikusan sététedd hegeszté fejpajzs a tovdbbfejlesztett
High Definition Filter Optics technoldgidnak kdszonhetéen az arc- és szemvédd esz-
kdz6k legUjabb generdcidja. A fejlett integrdlt technoldgia, az LCD, az opto-elekt-
ronika, a napenergia és a mikroelektronika dsszehangolva alkotjdk az egyik legbiz-
tonsdgosabb, leggyorsabb és legmegbizhatdbb, automatikusan sdététedd hegesztd
fejpajzsot.

Az automatikusan sététedd hegesztd fejpajzs nemcsak hatékony védelmet nyujt a
kezeld szemének a szikrdk, a frocskolés és a kdros sugdrzds ellen a szokdsos hegesz-
tési kdrilmények kdzdtt, de mindkét kezét szabadon és pontosan haszndlhatja, ami
ndveli a hatékonysdgot és javitia a hegesztés mindségét. Széles koérben alkalmazha-
t6 kllonféle hegesztési és vagdsi mddokhoz.

FIGYELMEZTETESEK
e Ez az automatikusan sététedd fejpajzs nem alkalmas fej feletti hegesz-
& téshez, 1ézeres hegesztéshez/vagdshoz vagy oxi-acetilén hegesztéshez/
vagdshoz.

e Bz asisak nem véd a robbandanyagok vagy a korroziv folyadékok ellen. A
veszélyek jelenlétében mechanikai védbéeszkdzoket vagy szemvédd védd-
eszkdzoket kell haszndini.

e A hegesztépaijzs haszndlatakor mindig viselien mechanikai védelmet nyujtd
elsédleges szemvéddét vagy véddszemiveget, amely megfelel az aktudlis
el8irdsoknak.

e KerUlje azokat a munkakorilményeket, amelyek a test védtelen terUleteit
szikr&nak, direkt és/vagy visszavert sugdrzdsnak teszik ki. Ha az expozicié
nem kerGlhetd el, haszndljon megfeleld védelmet.

e Ne modositsa semmilyen mdédon a hegesztépaijzs elemeit!

e Ne haszndljon a kézikdnyvben meghatdrozottaktdl eltérd alkatrészeket. A
jogosulatlan mdédositdsok és pétalkatrészek érvénytelenitik a j6tdlidst, és a
személyi sérllések kockdzatdt ndvelik.

e Ne meritse a hegesztépajzsot vizbe, mert ez a modell nem vizdllé.

e Ne haszndljon oldészereket sem az ADF kazettdn, sem a sisak alkatrészein.

e Az ADF kazetta javasolt Uzemi hémérséklet-tartomdnya -10° C ~ 65° C.
Ne haszndlja a készUléket ezen hédmérséklethatdrokon tul.

Ezen figyelmeztetések figyelmen kivil hagydsa és/vagy az 6sszes haszndlati
utasitas figyelmen kivil hagydsa sulyos személyi sérlléshez vezethet.



1. Haszndlatot megeléz6 ellendrzés és bedllitds.

A PANTHER DIGITAL 5.1 automata hegeszté fejpajzs haszndlatra kész dllapotban kerUl
forgalmazdsra. Amit tennie kell, az nem mds, mint bedllitani a fejkosdr fejpdntjait a
megfelelé méretre, illetve kivdlasztani megfeleld elsététedési fokozatot, a késleltetést
és az érzékenységet az aktudlis hegesztési feladathoz.

Ellendrizze az elsé véddlencse tisztasdgdt, hogy az azon 1évé esetleges szennyez&dés
ne akaddlyozza az érzékelék mikddését! Ha Uj a fejpaijzs, vagy valamelyik véddlen-
cse, tavolitsa el réla a rajta lévé csomagoldsi folict!

Kérjuk, ellenérizze azt is, hogy a folyadékkristdlyos kazetta tokéletesen a helyén van-e
és annak rogzitése is megfeleld!

A véddbeszkdz minden fébb elemét ellendrizze minden haszndlat eltt, féleg erds
karcoldsokat, repedéseket keresvel Ha ilyet taldl, cserélje ki a hibds elemet és csak
utdna dolgozzon!

Fény felé tartva ellendrizze, hogy ne legyen rés sehol, ahol a kdros sugdrzds bejuthat-
nal

Vdlassza ki a megfeleld elsdtétedést a szabdlyzé gomb és az aldbbi tdbldzat segitsé-
gévell Kérjuk, ezt ellendrizze le még egyszer, annak tudatdban, hogy ez csak ajénlds!
Ha eddig sdtétebb bedllitdst, vagy véddivegeket haszndlt, akkor elébb sététebbre
dllitsa, majd fokozatosan prébdija vildgosabbra dllitani, ha nem lenne elegendd fény
a munkafolyamathoz.

Véqul igazitsa fejéhez a fejpajzsot a fejpdntok segitségével, Ugy hogy a pajzs minél
kozelebb kerlljon arcdhoz, és minél lejjebb kerlljon a maximdlis védelem érdekében.
A paijzs dlidsszdgét leengedett dllapotban dllitsa be a megfeleld helyzetbe, majd a
reteszrégzité anydkat hizza meg kézzel.

2, A medfelel6 elsotétités kivalasztasa.

Az elsététedést a szabdlyozd gombbal bdrmikor, munka kdzben is vdltoztathatja
kivUIrél a fejpajzs oldaldn. Az aldbbi tabldzat segit eligazodni az ismert hegesztési és
plazmavdagdsi eligrdsok dramerdsségéhez tartozd elsdtétitési fokozat kivdalasztdsdban
DIN 5 és DIN 13 k&z6tti tartomdnyban.

fvéramerdsség (Amper)
Hegesztési 05 2.5 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
folyamat 1 5 15 30 ) 100 150 200 250 300 400 500
O B [ I [

MMA [ 9 T 10 11 12 13 14
MIG (nehéz) 10 1 12 13 14
MIG (kénny) 10 1 12 [ 13 [ 14 15
G 9 [ 0 ] 1 12 13 [ 14
MAG [ 0o [ T 12 13 [ 14 [ 15
Gyokfaragds [ 10 no[ 2 [ 3 [ 4 [ s
PAC [ 1 [ 12 [ 13
PAW [s]9o] 10 [ m | 12 [ 13 [ 14 [ 15

SMAW: Bevont elektrédds kézi ivhegyesztés TIG, GTAW: Wolfrdm elektrodds ivhegesztés

MIG (nehéz): MIG hegesztés SAW: Fogyodelektrédds félautomata ivhegesztés
MIG (k&nnyUd): MIG hegesztés kdnny( 6tvozete- PAC: Plazma vagds
ken PAW: Plazma ivhegesztés



3. MUszaki adatok

LCD szUré kazetta (ADF)

Ce minésitett, automatikusan elsététedd sz0ré kazetta
EN379 szerint. Mérete: 133x114x10 mm

True Color - kivdld optikai tulajdonsdgokkal és valdsdghoz
kézeli szinhUséggel

Latdmezd mérete:

100 x 83.4 mm (416 5.1")

UV és Infravords védelem: DIN 15 dllandé

Alap sotétség: DIN 4

Elsotétitési tartomany: DIN5-DIN9,DIN9-DIN 13
Reakcid idé: 0.08 mp.

Késleltetési idd:

Vdiltoztathatd 0.1 és 0.9mdsodperc kozott

Erzékenység: Fokozatmentesen szabdlyozhatd
Erzékelés: 4 db Infravérds érzékelével
Tapforrds: Dual Power- alacsony toltottség jelzéssel

Napelem és Litium gombakku (1db CR2450)

Ki-/Bekapcsolds:

teljesen automatikus - Alvé mod

Alkalmazdsok:

yhegesztés” és ,kdszorilés”
- koszorlési modra figyelmeztetd fényjelzéssel

MUkodési hdmérséklet:

-10°C és +65°C kdzott

Taroldsi hémérséklet:

-20°C és +85°C kozott

Héjazat:

CE mind&sitett, erésitett Poliamid (Nylon) EN175 B szerint

Teljes tdmeg:

585 gr

o

3.1 LCD sz{ré kazetta jel6lései

Vildgos dllapotok

4/5-9/9-13 CSS 1 /1 /1 /1 /] EN379

Sotét dllapotok

Gydrtd kdd

Optikai osztdly

Fénydiffuzié

Transzmisszid

Fényszdg fuggdség

Szabvdny megfeleléség

Figyelem!

A hegeszté fejpajzs héja EN175 szerinti B védelmi szintnek felel meg, ami a gyakorlatban azt
jelenti, hogy maximum 43g témegl és 120 m/sec sebességgel becsapédé fémforgacs vagy
szildnk ellen nyujt védelmet. Ha ennél durvdbb igénybevételnek teszi ki, erésebb védbeszkozt

kell valasztania!l

Figyelem!

Ha a kilsé véddplexi szennyezett, fistés vagy erésen karcos, az akaddlyozhatja az érzékel6k
mikodését. Cserélje ki, ha ezt tapasztalja és csak ez utdn haszndlja Ujbdl az eszkozt!
Hegesztéskor mindig gondoskodjon a tdbbi testrész azonos szinti védelmérdl!




True Color

Az automatikusan sététitd fejpaijzs a fejlett True Color technoldgidt alkalmazza.

A felhaszndld a komplex bevonat technoldgidnak kdszéonhetéen tisztdbban IGthatja
a hegesztést, precizen kdszérllhet a GRIND mddban és végil a munka eredményét a
vildgos dllapotban a teljes szinskdldban Idthatja. Nincs szUkség a fejpaijzs felbillentésé-
re a munka ellendrzéséhez. Ennek eredményeképpen javul a hegesztés mindsége, a
felhaszndld hatékonyabban és biztonsdgosabban dolgozhat.

4. Szabdlyozé gombok, kapcsolok

4.1. Digitdlis kezel6panel elemei

4/5-9/9-13 CS$1/1/1/1/379
ANSI CSS 787 W4/5-13
CSA CSS 194.3 W4/5-13

PANTHER

SENS. DELAY

Model: XA-5122D
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Erzékenység Késleltetés skdla: | Sotétedési Memoridban
skdla: 1 (révid 0.1 mp) | fokozat kijelzés tdrolt program
1 (alacsony) - 5 (hosszy 0.9 mp) szdma 1/2/3
5 (magas)

A szabdlyzd “GRIND” - kdszorUlés médban az alap (DIN4) sététség haszndlhato,
+WELD" dlldsban az automatikus elsdtétedés fokozatait dllithatjuk be a szikséges DIN
értékre. A kdszorUlés funkcid aktivaldsakor a "GRIND” gomb mellett egy figyelmeztetd
jelzéfény villog. Ez a funkcid segit megeldzni a helytelen funkcié haszndlatdbdol adddd

szemkdrosoddst.



4.2 Erzékenység (SENSITIVITY) bedllitdsa:

Haszndlat elétt dllitsa maximdlis dlldsba, majd tartsa a fejpajzsot nem 1l kdzeli relativ
erés fényforrds (pl. erés munkaldmpa, mihelyldmpa) felé! Ha tdvolabb mds hegeszt,
annak a fényére legjobb ezt elvégezni. llyenkor az LCD Idtdmezdnek el kell sététed-
nie. Lassan tekerje lejjebb az érzékenységet, amig ki nem vildgosodik. Most készen dll
a pajzs a hegesztésre, melynek igy mikddésérdl is megbizonyosodtunk. Javasoljuk,
hogy mindig az érzékenyebb tartomdnyba dllitsuk a szabdlyzét, még ha néha indoko-
latlanul sététedik is el. Ellenkezd esetben kdros fény érheti a szemet.

Figyelem! Ha az LCD latémezé indokolatlanul kivildgosodik, vagy lassan kapcsol,
nem kelléen érzékeny, azonnal fejezze be a munkat vele! Tisztitsa meg az érzékeldk
elétti védéblencsét, vagy cserélje ki azt, ami feltehetéen a hibds mikddést okoztal
Esetleg cseréljen elemeket! Ha a hiba nem orvosolhatd, forduljon egy tapasztalt for-
galmazdhoz.

4.3. Sotétedési fokozat (SHADE) bedllitdsa

MindennemU hegesztés és plazmavdagds megkezdése elbtt dllitsa a szabdlyzét a
megfelelé munkafolyamat és dramerdsseég dltal megkivant sététedési szintre. Ehhez
irdnymutaténak haszndlhatja 2. oldalon taldlhaté tabldzatunkat is. Ertelemszerlen,
ha munka kézben tUl sététnek, vagy zavardan vildgosnak taldlja a bedllitdst, akkor a
gomb lassu eltekerésével finomithat. Ha a hegesztési varrat vakitéan izzik, tUl vildgos,
ha nem Iatja élesen annak konturjait, tUl s6tét a bedllitds.

Figyelem! Ovja szeme vilagdt! A t01 s6tét bedllitds is hosszi tavon Iataskdrosoddshoz
vezethet, mivel folyamatosan erdlteti a szemét. Ha nem tudja megfeleléen sététre
dllitani az LCD Iatémezét, mas védSeszkdzt kell haszndlnia! A munkat ezzel a pajzzsal
azonnal fejezze be! Tandcsért forduljon egy hozzd érté forgalmazéhoz.

A PANTHER DIGITAL 5.1 modelinél lehetéség van két DIN s6tétedési tartomdny kiva-
lasztdsdra:

DIN 5 - DIN 9 és DIN 9 - DIN 13.

Vdalassza az eldirt sdtétedési tartomdnyt a kazetta belsé oldaldn taldlhatd kapcsold
segitségével a hegesztési feladatnak megfeleléen. A bedllitott tartomdnyon belll a
megfeleld sététedési fokozat a kilsé szabdlyzdé gombbal valaszthatd ki.

SeqitségUl haszndlja a tdbldzatot a 2. oldalon.

4.4 Késleltetés (DELAY) bedllitasa

A késleltetési id6kapcsoléval (DELAY) a kivildgosodds idejét vdltoztathatjuk meg 0.1
mp és 1.0 mp kdzoti tartomdnyban.

A hegeszté iv megszinésével az érzékeldk azonnal megszintetnék az elsététitést, de
a fényesen izzd hegesztési varrat fénye még tul sok, zavard az emberi szemnek.

Bdr ez a fény mdr nem feltétlenUl kdros sugdrzds, de mindenképp kdprdztat, mun-

ka kézben fdrasztd lehet. Ennek megakaddlyozdsdban segit a késleltetési idd, ami
kUlbnb6z6 hegesztési feladatokndl és személyenként is eltérd lehet. Ha alacsony
dramerdsségU hegesztésnél villog az LCD, akkor ndvelje a késleltetési idbt is, ne csak
az érzékenységet!

Az akkumuldtor toltését a kazetta kUlsé oldaldn lévé napelemek biztositjdk. A t6It&H-
ségi dllapotot az LCD kijelzé bal felsé sarkdban taldlhatd ikon jelzi. Ez a jelzés segit
megdllapitani, hogy rendben van-e az LCD kazetta alapvetd mikddése. Ha a skdla,
téltés ellenére az akku kimerUlését jelzi, akkor az akkumuldtor cserére szorul. A kazetta
alsé élén egy darab CR2450 tipusu litium akkumuldtor taldlihatd. Cseréje minden szer-
szam nélkUl kézzel, kbnnyen elvégezhetd.



5. Memoéria bedllitasa
A 3 leggyakrabban haszndlt bedillitds egyszerden tdrolhatd és Ujraaktivalnatd a ké-
pernyd jobb oldaldn levé 3 MEMORY gombbal (12).

A fejpaijzs haszndlatakor az utolsd ADF bedllitdsok automatikusan tdrolédnak (kb. 5
perc elteltével tdrolva). A kévetkezd alkalommal, amikor elkezdesz hegeszteni, az
utolsé bedllitdsok automatikusan Ujra aktivélddnak.

e Ha befejezett hegesztési bedllitdsokat szeretne tdrolni, nyomja meg és tartsa le-
nyomva a memadria gomb egyikét ameddig a 9-es ikon abbahagyja a villogdst.
e A tdrolt memaria aktivdldsdhoz nyomja meg a memdria gombot.
Megjegyzés: csak hegesztési dllapotban aktivalhatja a memdéridt.
Vdaltson hegesztés moédba, ha jelenleg a kdszorUlés funkcidt haszndlja.

é. Fejkosar bedllitdsa

Mivel az ember fejének formdja személyenként valtozik, munkahelyzetek és a megfi-
gyelési szogek eltéréek. A kezeld a fejkosarat 5 paraméter szerint dllithatja be:

1. Vdlassza ki a szemmagassagot a fejpdnt bedllitd gombokkal (25).

2. Vdlassza ki a latdszdget szegmentdlit poziciondld lemez (24) segitségével.

3. Allitsa be a fejméret kerlletét a Fejpdnt feszesség bedllitd gomb (19) megnyomdsd-
val és elforgatdsdval.

4. Vdlassza ki a szemnek az ADF-t8l vald tavolsdgdt ugy, hogy a fejfedd csavarokat
a fejfedd csUszkdjdra (18) 1évé 5 nyilds kdzUl az egyikre dllitja. Gydz&djon meg rdla,
hogy mindkét oldal egyforma helyzetben van.

5. Vdlassza ki a fejkosdr magassagdt a blokk aldtétek bedllitédséval (17, 23) mozgassa
felfelé vagy lefelé a blokk aldtétet (21).

7. Hiba elharitas

Hibajelenség Megoldds
Az ADF nem sotétedik a |- A hegesztést vagy a vagdst azonnal le kell dllitani.
hegesztés sordn. - Ellendrizze, hogy az érzékeldk az iv irdnydba néznek-e, és

nincs-e akaddly el6ttik.

- Ellenérizze a hegesztés - kdszortlés Uzemmaodot

- Ellenérizze az érzékenységi javaslatokat és dllitsa be az
érzékenységet, ha lehetséges.

- SzUkség esetén cserélje ki az akkumuldatort.

Az ADF sétét marad a |- Allitsa az érzékenységet az alsé szintre (1. szint).
hegesztés utdn, vagy |- Ha a hegesztési hely rendkivil vildgos, ajdnlott csdkkente-
nem Idthatd az iv. ni a kdrnyezd fényt.

Az ADF kapcsoldsa a - Ha lehetséges, ndvelje az érzékenységet.
hegesztés sordn. - Gyéz8djdn meg réla, hogy az érzékeldk az iv felé néznek,

és nincs el6ttik akaddly.

- Noévelie a késleltetést, 0,1 - 0,3 mdsodperc is csdkkentheti
a kapcsoldst,

Nem medgfeleld szindr- |- Természetes tulajdonsdg, és nem veszélyes a szem szadmda-
nyalat az ADF sarkdn. ra.

- A maximdlis kényelem elérése érdekében probdlkozzon
90 ° -os latdszoggel.

HU-7




8. A PANTHER DIGITAL 5.1 alkatrész lista

Megnevezés

Cikkszdm

1 | KUIsé védbplexi

8PNTHRS51OUTCL

2 | LCD kazetta

3 | Belsdé véddplexi

8PNTHRSTINNCL

4 | Fejkosdr komplett

8PNTHR4651HDG

Homlokpdnt fejkosdrra

8PNTHR4651SWBD




EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Az IWELD Kft. mint a PANTHER DIGITAL 5.1 automatikusan elsététedd he-

gesztd fejpaijzs gydrtdja kijelenti, hogy a fenti, Uj véd&eszkdz és alkatrészei

megfelelnek a 18/2008. (XIl. 3.) SZIMM rendeletben (89/686/EGK irdnyelv-
ben) foglaltaknak, valamint adott esetben az alkalmazott honositott

MSZ EN 175:1997
valamint az
MSZ EN 379:2003+A1:2009
szabvdanynak a 18/2008. (XII. 3.) SZMM rendelet 4. §-dban [89/686/EGK

kdzOk esetében, tovdbbd azonos a
ECS GmbH-European Certification Service

Augenschutz und Personliche Schutzausristung Laserschutiz und Optische
Messtechnik HittfeldstraBe 50 73430 Aalen, Gemany

dlital kidllitott
C1987.2CSS, (Testreport: 11611-ECS15, 1211-ECS-17/MR 12111-ECS-17)
szamu EK tipustanusitvanyban szerepld
XA-5122 és XA-5122D
ésa
C1916.2CSS, (Test report: 10712-ECS- 15)
sz&amu EK tipustanusitvanyban szerepld
AS-6000F

gydrtdi tipusu véddeszkdzokkel, illetéleg aldvetették a 18/2008. (XII. 3.)
SIMM rendelet 14.§-a/15.§-a (89/686/EGK irdnyelv 11. cikkének A./B.
pontja) szerinti eljdrdsnak az ellendrzé szerv ellendrzése mellett.

Haldsztelek, 2018 02.01.

Ugyvezetd igazgato:
Bodi Andrdis







Ell- N— I_J CUTTING EDGE WELDING

MANUAL DE UTILIZARE

PANTHERY DIGITAL 5S. 1

Masca de sudura cu filtru optoelectronic

Avertisment!

Citifi siintelegeti foate instructiunile din acest manual inainte de a folosi masca!l Pericol de acci-
dentare grava in cazul in care utilizatorul nu respectd avertizarea de mai sus si / sau nu respectd
instructiunile de utilizare.



INTRODUCERE

Masca de sudurd cu filtru optoelectronic, dotatd cu filtru optic la inalta rezolutie, face
parte dintr-o noud generatie de echipamente pentru protectia fetei si a ochilor.
Tehnologii avansate integrate precum tehnologia LCD, detectia optoelectronica,
energia solard si microelectronica, au fost combinate pentru a da una dintre cele
mai sigure, rapide si fiabile casti de sudurd cu filtru optoelectronic din lume.

Masca cu filtru optoelectronic nu doar protejeaza eficient ochii si fata operatorului
de scanftei si stropi, precum si de radiafiile periculoase in conditii de sudurd normao-
le, ci permite operatorului sa lucreze cu ambele maini si sG aprindd un arc electric
cu precizie, ceea ce implicit imbundtateste eficienta si calitatea sudurii. Este larg
raspanditd pentru diverse tipuri de sudare, taiere, pulverizare si daltuire cu arc, etc.

ATENTIONARI

e Aceastd masca cu geam optoelectronic nu este potrivitd pentru sudare peste cap,
sudare/taiere cu laser sau sudare/tdiere cu oxiacetilenad.

® Masca nu este conceputd pentru protejarea operatorului impotriva dispozitivelor
explozive sau lichidelor corozive. In una din situatiile de mai sus se vor folosi apara-
toare mecanice sau protectii impotriva stropilor pentru ochi.

e Utilizatorul mastii de sudurd va purta intfotdeauna protectii pentru ochi sau ochelari
de protectie rezistenti la impact si care intfrunesc cerintele aplicabile ale ANSI (Insti-
tutul American de Standardizare).

e Evitati pozitile de lucru care pot expune parti neprotejate ale corpului la scéntei,
stropi, radiafii directe si/sau reflectate. Dacd nu poate evita expunerea, folosifi
mijloacele de protectie adecvate.

e Nu aduceti filtrului ADF sau mastii alte modificari in afara celor precizate in acest
manual.

e Nu folositi alte piese inlocuitoare in afara celor precizate in acest manual. Orice
modificare si piesd de schimb neautorizate vor anula garantia oferitd pentru masca
si vor expune utilizatorul la riscul de accidentare.

e Nu bagati masca in apd deoarece acest model nu este impermeabil.
e Nu curdatafi filirul ADF sau componentele mastii cu solvent.

e Infervalul de temperaturd de functionare recomandat pentfru acest filiru ADF este
de -10°C~+65°C (14°F~149°F). Nu folositi masca la temperaturi care depdsesc limite-
le intervalului mentionat mai sus.

Ignorarea acestor atentfiondri si/sau nerespectarea tuturor instructiunilor de utilizare
poate genera riscul de accidentare a utilizatorului.



1. Inainte de a efectua sudura.

Masca de sudurd PANTHER model 5.1 este livratd gata de functionare. Singurul lucru
pe care trebuie sa-l faceti inainte de aincepe sa sudati este sa reglati pozitia benzii
de prindere pe cap si sa selectati gradul de intunecare corect pentru aplicatia dum-
neavoastra.

Verificati lentila exterioard sa fie curata si sa nu fie acoperiti de murdarie cei patru
senzori din partea frontald a filfrului. De asemeneaq, verificati lentila exterioard/interi-
oard si rama de fixare a acesteia pentru a vedea dacad sunt bine fixate.

Confrolati toate partile componente inainte de ufilizarea mastii pentru a descoperi
orice semne de uzurd sau de deteriorare. Componentele zgdriate, fisurate sau ciobite
vor fiinlocuite imediat, inainte de utilizarea cdstii, pentru a evita riscul de accidentare
grava a utilizatorului.

Verificati etanseitatea la lumind inainte de fiecare utilizare.

Selectati gradul de infunecare dorit rasucind potentiometrul pentru gradul de infu-
necare (a se vedea Tabelul gradelor de infunecare nr. 1). La final, asigurati-va ca afi
ales gradul de infunecare adecvat pentru aplicatia dumneavoastrd.

Reglati banda de fixare pe cap astfel incat masca sa fie pozitionatd cat mai bine pe
cap si cat mai aproape de fatd. Reglati unghiul mastii atunci cénd se afla in pozitie
joasa prin rasucirea inelului de limitare.

2. Selectarea gradului de intunecare

Gradul de intunecare poate fi setat manual la valori cuprinse infre 9 si 13 . Verificati
Tabelul gradelor de intunecare pentfru a alege gradul corect pentru aplicatia dum-
neavoastrd. Selectati gradul de intunecare rofind butonul de infunecare pé&nd cand
sdgeata indicd setarea corespunzatoare

(a se vedea Tabelul gradelor de infunecare nr.1)

Arc Current (Ampers)
Welding 05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
Process 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
I I A B [ 1 | I [ 1 |
MMA HEE D 11 12 13 14
MG Plate welding 10 11 12 13 14
MIG Sheet Metal 10 1 12 [ 13 [ 14 15
G 9 [ 0 ] 1 12 13 [ 14
MAG [ 0 T 11 [ 12 13 [ 14 [ 15
Arc Gouging [ 1o o[ 2 ] 3 [ w4 [ s
PAC [ 1 [ 12 [ 13
PAW [e]9o] 10 [ n | 12 [ 13 [ 14 [ 15
Nota: MAG: Sudare in mediu de gaz activ
MMA: Sudare cu electrod invelit (SEl) PAC: Tdiere cu plasma

TIG: Sudare cu electrod nefuzibilin mediu de  PAW: : Sudare cu plasmd
gazinert




3. Parameters

Lentila de filtrare ADF

Caseta de filtrare cu cristale lichide si intunecare automata,
certificatd CE, conforma cu standardul EN379. Dimensiuni:
110x90 mm

Functie True Color - proprietdti optice excelente siredare
realistd a culorilor

Campul vizual:

100 x 83.4 mm (5.1")

Protectie UV/IR:

Protectie maxima in orice nuantare (DIN 15)

Mod de nuantd deschis: DIN 4
Nuantare variabild: DIN5-DIN9,DIN9-DIN 13
Timp de reactie: 0,08 mp.

Temporizare: Ajustare continud (intunecat spre deschis 0.1 pana la 0.9s)
Sensibilitate: Ajustare continud

Senzori: Patru senzori cu infrarosu

Alimentare: Celula solard + baterie de litiu (CR2450)

Pornire / Oprire:

Complet automat - modul de veghe

Functii:

Se poate selecta modul "WELDING"/ “GRINDING” (SUDARE/
SLEFUIRE).

Temperatura de functionare:

intre -10°C si +65°C

Temperatura de depozitare:

Tntre -20°C si +85°C

Materialul mastii:

Poliamida rezistentd la impact (nailon) conform DIN EN 175
B CE

Greutatea totald:

585 gr

3.1 Markings

Nuante deschise

4/59/9-13 CSS 1/ 1/ 1/ 1/ EN379

Nuante inchise

Codul de identificare al producatorului

Clasa optica

Clasa de difuzie a luminii

Clasa de variatii in fransmiterea luminoasd

Dependenta de unghi a clasei de transmitere luminoasd

Marca de certificare sau numarul standardului

in cazul in care masca se foloseste pentru operatiuni de slefuire/polizare, retfineti ca carcasa
acesteia nu poate suporta reziduuri de sudura mai mari de 43 grame si care depasesc 120m/
sec. Masca de sudura intruneste cerintele standardului DIN EN 175:1997 (nivel de impact B).
Masca nu protejeaza celelalte parti ale corpului, prin urmare purtati alte echipamentele de
protectie pentru siguranta dumneavoastral

Atentiel

Inainte de aincepe sudarea, curatdti filtrul, lentila exterioard, lentila interioard si cei patru sen-
zori optici. Inlocuiti imediat lentila exterioara si pe cea interioard in cazul in care sunt neclare si

nu pot fi curatate.




Functia TRUE COLOR

Masca de sudurd cu auto-infunecare foloseste tehnologia avansatd True Color cu
ajutorul careia claritatea la sudurd este imbundatafitd datoritd noii tehnologii de
protectie complexd, slefuirea se realizeazd la un grad de precizie mai mare in modul
Grind, iar utilizatorul poate vedea ce lucreazd in modul deschis, in spectru color
complet. Nu frebuie sa scoateti masca de pe cap penfru a vedea clarl Ca urmare a
folosirii acestei tehnologii, calitatea sudurii, eficienta si gradul de sigurantd in utilizare
sunt imbundatatite deoarece utilizatorii pot vedea mai bine

4. Setari

4.1. Panoul de control digital

4/5-9/9-13 CSS1/1/1/1/379

SHADE wy ANSI CSS 287 W4/5-13
S CSA CSS194.3 W4/5-13

PANTHERY

SENS. DELAY

Model: XA-5122D CEXm
Lo, (1)

B I\ @
@ =\l /=7 3

SENSITIVITY SHADE DELAY

1 2 3 4 5
0\ ] o 5-9 13
‘ — —
Stare baterie Indicator sudurd | Indicator slefuire Gradele de Gradele de
intunecare 5-9 intfunecare 9-13
6 7 8 9
5 — w5 p— @
4 w4 ‘ '
3 m 3 - @
2 WA -0 ' '
1 w_m -1 a—
SENSITIVITY DELAY SHADE 3
Indicator Indicator Citirea nuantei Selectie
sensibilitate: temporizare: 1 memorie
1 (mic) sau 5 (scurt 0.1s) pana
(mare) la 5 (lung 0.9s)

Tn modul slefuire, functia de auto-intfunecare este inactiva. Pe durata inactivitatii
functiei de intunecare este activat modul de luminare cu cristale lichide cu ajutorul
cdruia se obtine o vedere mai clard care echivaleazd cu o protectie maxima.



4.2 Functia SENSIBILITATE (SENSITIVITY):

Tnainte de sudare, reglati sensibilitatea la valoarea cea mai mare (high), iarin caz de
interferenta a lampii (filtrul se innegreste cadnd nu se sudeazd), reglati usor sensi-
bilitatea spre mic (low) p&nd cand filtrul revine in mod de nuantd deschisd (nu
indreptati casca spre sursa de lumind in fimpul acestui proces, ci spre materialul
care frebuie sudat). In timpul suddrii, potentiometrul de sensibilitate trebuie reglat la
valoare cat mai mare pentru a nu afecta viteza de intunecare a filfrului.

Atentiel Operatorul va inceta imediat sa utilizeze masca si va contacta distribuitorul in
fimp utilin cazul in care filtrul nu se innegreste sau viteza de infunecare este redusa
sau filtrul clipeste intermitent!

4.3. Controlul nuantdarii variabile

Inainte de aincepe sa sudati, reglati potentiometrul de intunecare pentru a obfine
gradul de intunecare dorit in functie de procesul de sudurd si de amperaj pentru a
executa o primd sudurd de testare (a se vedea Tabelul Gradelor de Intfunecare).
Dacd nuanta filtrului este prea inchisd sau prea deschisd, rasuciti usor pofentiome-
frul de intunecare pentru a regla pozifia pdnd cé&nd ochii pot vedea punctul de
sudurd care nu straluceste orbitor si baia de sudurd. Retineti cd ochii vor avea de
suferit in cazulin care casca este setatd la un grad de intunecare incorect (prea
inchis sau prea deschis) pe o perioadd mare.

Atentie! Operatorul va cduta sa identifice imediat cauza de functionare anormald in
cazulin care filfrul nu se innegreste sau gradul de infunecare nu este suficient sau
viteza de infunecare este redusad sau filtrul clipeste intermitent. Dacd operatorul
nu poate remedia problema, va inceta imediat sa utilizeze masca si va confacta
distribuitorul in fimp ufill

Modelul PANTHER 5.1 functioneazd cu doud intervale de intunecare DIN: DIN 5 - DIN 9
si DIN 9 - DIN 13.

Intervalul 5-9/ 9-13 poate fi selectat din potentiometru. Selectati gradul de infunecare
dorit in functie de procedeul de sudurd care va fi folosit (a se vedea "Graficul de
selectare nuante” de mai jos).

4.4 Reglarea temporizarii

Potentiometrul de temporizare: Se poate regla intervalul de temporizare, timpul de
trecere a filtrului din modul inchis spre deschis

pentru a evita riscul de vat@mare oculard din cauza arcului rezidual sub actiunea
cdaruia se formeazad baia de sudurd, generat de trecerea prea rapidd pe nuantd
deschisd la incheierea procedeului de sudurd (rupere arc). Temporizarea este de
0.1s-1.0s. Timpul de frecere poate varia din cauza diferitelor tipuri de sudurd si setari
ale sensibilitatii, chiar dacd butonul de temporizare este Th aceeasi pozitie. Daca
filtrul clipeste intermitent la sudarea la curent slab, reglati potentiometrul de tem-
porizare pe pozitia lung ("long”) pentru a putea rezolva aceastd problema.

Indicatorul "baterie descarcata” (,,Low Battery”) ajutd la monitorizarea functiei siste-
mului de bazd cu cristale lichide (LCD). Dacad indicatorul LED este rosu, inseamnad
ca bateria trebuie pusa la incarcat. O baterie de litiu CR2450 este instalatd in rama
de fixare a lentilei LCD. Putefi schimba bateria cu mdinile, fard a apela la unelte.
Modul Sudurd / Slefuire (Weld/Grind) poate fi selectat prin reglarea pozitiei Slefuire /
Grad de Intunecare (Grind/Shade). In modul slefuire, indicatorul “GRIND FLASH” va
clipi intfermitent.

Notd: Nu folosi masca pentru sudurd atunci cand este ih modul Slefuire (Grind) deoao-
rece lentila ADF nu se innegreste.




5. Selectie memorie
Trei dintre cele mai des folosite setdri poft fi salvate in memorie si reactivate usor din
cele frei butoane MEMORY (12) aflate in partea dreaptd a ecranului.

Dupd ce ati folosit masca, ultimele setari pentru lentila ADF vor fi salvate automat
(dupd aproximativ 5 minute). La urmatoarea sudurd se vor reactiva automat ulti-

mele setdri salvate.

e Daca doriti sa salvati o configuratie completd de sudurd, apdsati si mentineti
apdsat unul dinfre butoanele de memorie si eliberati-l atunci cand pictograma 9
nceteazd sa mai clipeascd intermitent.

e Pentru a activa setdrile salvate, apdsati butonul de memorie.
Notd: puteti activa memoria doar in modul sudurd. Dacd folositi masca in modul sle-
fuire/polizare, treceti pe modul sudurd pentru a putea activa setdrile memorate.

6. Reglarea harnasamentului

Dimensiunea capului diferd de la utilizator la utilizator. Ca urmare, diferd de la per-
soand la persoand atat pozitia de lucru a mastii, cat si unghiul acesteia. Utilizatorul
poate ajusta banda de fixare pe cap tinGnd cont de 5 parametri:

1. Selectati nivelul ochilor din butoanele de ajustare a benzii de cap (25).

2 . Selectati unghiul de vizualizare in functie de placa de pozitionare (24).

3. Reglati circumferinta capului din butonul de tensionare a benzii de fixare (19).

4. Selectati distanta de la ochi la lentila ADF din suruburile de la fantele 1-5 ale culiso-
rului (18) harnasamentului. Asigurati-va cd este bine pozitionatd masca pe ambele
laturi pentru o bund capacitate de vizualizare.

5. Selectati inaltimea harnasamentului in sus sau in jos din saibele de blocare (17, 23)
de pe mecanismul de ajustare a harnasamentului (21).

7. Ghid de depanare

Defectiuni:

Solufii

Lentila ADF nu se Inne-
greste atunci cand se
sudeazd.

- Opriti-va imediat din sudat/tdiat.

- Asigurati-va ca senzorii sunt indreptati catre arcul electric
si nu sunt obstructionati.

- Verificati ca modul de functionare sé fie pe SUDURA
(WELD) si nu pe SLEFUIRE (GRIND).

- Revizuiti recomandarile pentru sensibilitate si reglati sensi-
bilitatea, acolo unde este posibil.

- Inlocuiti bateria, dacd este cazul.

Lentila ADF ramé&ne in-
tunecatd dupd sudare

sau nu se formeazd arc.

- Reglati sensibilitatea la un prag m ai mic (nivelul 1).
- Dacda punctul de sudura straluceste orbitor, se recoman-
dd reducerea luminozitatii din jur.

Lentila ADF variazd de
la intfunecat la deschis
sau invers in fimpul
sudurii.

- Mariti gradul de sensibilitate, daca este posibil.

- Asigurafi-va ca senzorii sunt indreptati catre arcul electric
si nu sunt obstructionati.

- Cresterea temporizarii cu 0,1 — 0,3 secunde poate elimina
din variatia

Grad de infunecare
incorect la coltul lentilei
ADF.

- Este o functie normald care nu va expune ochii la riscuri.
- Pentru un confort maxim, incercati s& mentineti unghiul

de vizualizare la aproximativ 90°.




8. A PANTHER DIGITAL 5.1 PARTS LIST

Lentila exterioard

Art. Nr.

1 | Caseta de filtrare ADF

8PNTHRS51OUTCL

2 | Lentila interioard

3 | Harnasamentul de fixare pe cap, complet

8PNTHRSTINNCL

4 | Banda de transpirafie pentru harnasament

8PNTHR4651HDG

Sweatband for Headgear

8PNTHR4651SWBD

RO-8










Ell- N— I_J CUTTING EDGE WELDING

USER’S MANUAL

PANTHERY DIGITAL 5S. 1

Welding Helmets with Auto Darkening Filter

Warning!
Read and understand all instruction before using! Severe personal injury could occur if the user
fails to follow the aforementioned warnings, and/or fails to follow the operating instructions.



INTRODUCTION

The auto-darkening helmet with improved High Definition Filter Optics, delivers a new
generation of face and eye protection. Advanced integrated technology, such as
LCD, optoelectronics detection, solar power, and microelectronics are coordinat-
ed to produce one of the safest, fastest and most reliable auto-darkening helmets
available.

The auto-darkening helmet not only can efficiently protect operator’'s eyes and face
from sparks, spatter, and harmful radiation under normal welding conditions, but
also can make both hands free and strike arc accurately resulting in increased
efficiency and improved quality welds. It may be widely used for various welding,
cutting, spraying and arc gouging, etc.

WARNINGS

e This auto-darkening helmet is not suitable for "overhead" welding, laser
A welding/cutting, or oxyacetylene welding/cutting applications.
e This helmet will not protect against explosive devices or corrosive liquids.

When these hazards are present, mechanical guards or eye splash protec-
tfion must be used.

e Impact resistant, primary eye protection, spectacles or goggles that meet
current ANSI specifications must be worn at all times when using this weld-
ing helmet.

e Avoid work positions that could expose unprotected areas of the body to
spark, spatter, direct and/or reflected radiation. Use adequate profection
if exposure cannot be avoided.

e Do not make any modifications to either the ADF cartridge or helmet, oth-
er than those specified in this manual.

e Do not use any replacement parts other than those specified in this manu-
al.

Unauthorized modifications and replacement parts will void the warranty
and expose the user to the risk of personal injury.

e Do not immerse this helmet in water because this model is not waterproof.

e Do not use any solvents on any ADF or helmet components.

e The recommended operating femperature range for this ADF cartridge is
-10°C~65°C (14°F~149°F). Do not use this device beyond these tempera-
ture limits.

Failure to follow these warnings and/or failure to follow all of the operating
instructions could result in severe personal injury.



1. Before welding.

The PANTHER DIGITAL 5.1 Welding Helmet comes ready for use. The only thing you
need fo do before your welding is fo adjust the position of the headband and select
the correct shade number for your application.

Check the front cover lens to make sure that they are clean, and that no dirt is cov-
ering the four sensors on the front of filter cartridge. Also check the front/ inside cover
lens and the front lens retaining frame to make sure that they are secure.

Inspect all operating parts before use for signs of wear or damage. Any scratched
cracked, or pitted parts should be replaced immediately before using again fo avoid
severe personal injury.

Check for light tightness before each use.

Select the shade number you require at the turn of a shade knob ( Seeing the Shade
Guide Table No.1 ). Finally, be sure that the shade number is the correct setfting for
your application.

Adjust headband so that the helmet is seated as low as possible on the head and
close to your face. Adjust helmet’s angle when in the lowered position by turning the
adjust- able limitation washer.

2, Dark shade number selection.

The shade number can be set manually between 9-13 . Check the Shade Guide
Table to determine the proper shade number for your application. Select a shade
number by turning the shade knob until the arrow points to the required sefting (See
Shade Guide Table No.1)

Arc Current (Ampers)
Welding 05 2,5 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
Process 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
I B [ I [
MMA [ 9 T 10 11 12 13 14
MG Plote welding| 10 1 12 13 14
MIG Sheet Metal 10 1 12 [ 13 [ 14 15
G 9 [ 0 ] 1 12 13 [ 14
MAG [ 0o T T 12 13 [ 14 [ 15
Arc Gouging [ 10 o[ 2 [ 3 ] 14 ] s
PAC [ 11 [ 12 [ 13
PAW [s]9o] 10 [T 1 1] 12 [ 13 [ 14 [ s
Note:
MMA: Manual Metal Arc welding PAC: Plasma arc cutting
TIG: Tungsten Inert Gas arc welding PAW: Plasma arc welding

MAG: Metal Active Gas



3. Parameters

ADF cartridge

Ce certified, automatically dimming LCD filter cassette ac-
cording to EN379. Dimensions: 133x114x10mm

True Color - with excellent optical properties and realistic
color rendering

Viewing area:

100 x 83.4 mm (diagonal 5.1")

UV/IR Protection: DIN 15 all time

Light State: DIN 4

Variable Shade: DIN5-DIN9,DIN9-DIN 13

Reaction Time: 0,08 mp.

Delay Time: Stepless adjustment (it can vary at 0.1 and 0.9s)
Sensitivity: Stepless adjustment

Sensors: Four infrared sensor

Power Supply: Solar Cell + Lithium Battery (CR2450)

Power On/Off: Fully Automatic - sleeping mode

Functions: “"WELDING"/ “GRINDING” can be selected.
Operating Temperature: -10C to +65°C

Storing Temperature: -20C to +85C

Helmet Material:

High-impact resistant Polyamide (Nylon) DIN EN 175 B CE

Total Weight: 585 gr
3.1 Markings
4/5-9/9-13 CSS 1 /1 /1 /1 /EN379
Light shades
Dark shades

Manufacturer ID

Optical class

Diffusion of light class

Variations in Luminous fransmittance class

Angle dependency class

Certification mark or number of standard

When grinding, the helmet shell can not bear the welding spatter which is more than 43 grams

and exceeding 120m/sec. The helmet meet standard DIN EN 175:1997 (B impact Level). For other

body parts helmet can not protect, please wear other safety products for protection!

Attention!

Before welding, please keep clean on filter, front cover lens, inside cover lens and four optical

sensors. If front cover lens and inside cover lens are blurry and can not be clean, please replace

them immediately.




TRUE COLOR

The auto-darkening helmet use an advanced True Color technology, the users can
weld with improved clarity due to new complex coating technology, grind with preci-
sion while in grind mode and finally see the job performance in the light state in the
full spectrum of colors. There is no need to remove the helmet to see clearly! Results
are enhanced the weld quality, increased efficiency and improved safety because
the users can see more.

4. Settings

4.1. Digital control panel

4/5-9/9-13 CS$1/1/1/1/379
ANSI CSS 787 W4/5-13
CSA CSS 794.3 W4/5-13

PANTHERY

SENS. DELAY

Model: XA-5122D SHADE 4/5-13

m 55—~ 8 (1)
Bl I\ @
@ e\l /=7 3

SENSITIVITY SHADE DELAY

1 2 3 4 5
0\ | 70 5-9 13
‘ — R —
Battery status Welding Grinding Shade range 5-9 Shade range
indication indication 9-13
[ 7 8

9
5 wa 5 @
- W

3 . 3 -
= = Pu]
1 wm - —
SENSITIVITY DELAY SHADE 3
Sensitivity Delay indication: | Shade reading Memory
indication: 1 (short 0.1s) to selection

1 (low) to 5(high) | 5 (long 0.9s)

In grinding mode the darkening function is off. During this fime the LCD is the brightest
state, helping fo get a clearer view next to a maximum protection.



4.2 SENSITIVITY control:

Before welding, please adjust the sensitivity to high position, if encountering the inter-
ference of Lighting lamp(the filter is darkening while not welding),please adjust the
sensitivity towards low position slightly until the filter returns to light state (please don't
make the helmet towards fo light lamp source during this process, should towards to
welding workpiece). During welding, the sensitivity knob should be adjusted as high
as possible, or it will affect the darkening speed of filter.

Attention! Operator must stop using the helmet immediately and contact with the
dealer in time if the filter can not be darkening or the darkening speed is slow or the
filter is flash!

4.3. Variable shade control

Before welding, please adjust the Shade Knob to proper shade no. based on weld-
ing process and welding amperage to make primary welding for test ( Seeing the
Shade Guide Table ). If the shade of filter is foo darkening or too light, please adjust
the Shade Knob slightly fo correct position fill the eyes can see the welding spot
which is not glaring and can see welding molten pool. Please kindly note that it will
damage the eyes if using welding helmet under incorrect shade no.(foo darkening
or too light) for a long time.

Attention! If the filter can not be darkening or the darkening shade is not enough or
the: darkening speed is slow or the filter is flash, for such abnormal work, please find
the rea-son immediately. If operator can not solve the problem, please must stop
using the helmet immediately and contact with the dealer in time!

For PANTHER DIGITAL 5.1, it is possible to select two DIN darkening ranges:
DIN5-DIN 9 and DIN 9 - DIN 13.

The adjustment of the 5-9/ 9-13 range knob defines the range which is being used.
Select the prescribed shade level you required according to the welding process
you will use (see'shade selection chart”below).

4.4 Delay control

Delay fime knob: Delay fime can be adjusted, time of filter from dark state fo light
state, avoid the damage to eyes from the residual arc of welding molten pool due to
too fast switching fime to light state when welding is end (Break arc). The delay time
is 0.1s-1.0s The switching fime may vary due to different welding types and different
sensitivity setting even delay time handle is at the same position. If the filter is flash
under low current welding, please adjust the delay time handle to long position, this
can help to solve this problem!

The ,Low Baftery” indicator helps to monitor the function of the basic LCD system.
When the LED is red, then the battery has to be changed. One pc of CR2450 Li
battery is installed info the LCD frame. You can change the battery with bare hands
without any tools.

Weld/Grind mode can be selected by adjusting the Grind/Shade number.
The "GRIND FLASH" light will fiash when using grind mode.
Note: Do not weld in the Grind mode, the ADF will not darken.




5. Memory setting

3 most frequently used setfting can be stored and reactivated easily by using the 3
MEMORY buttons (12) on the right side of the screen.

Upon use of this helmet, the last ADF settings will be stored automatically (stored
about 5 minutes after). The next time when you start to weld, the last settings will be
automatically re-activated.

e |f you want to store a completed welding setting, press and hold one of the memo-
ry buttons and stop pressing when the icon 9 stops flashing.

e To activate the stored memory, press the memory button.

Note: only in welding status you can activate the memory. Change to welding if you
are currently using the grinding function.

6. Headgear adjustments

Because the shapes of man's heads vary from person to person. The work positions
and the observing angles are different. Operator may adjust the headband in 5
parameters:

1-Select eye level by Headband adjusting buttons (25).

2-Select view angle by Segmental positioning plate (24).

3-Adjust head size perimeter by pushing and furning the Headband tightness adjust-
ing knob (19).

4-Select eyes distance from ADF by adjusting Headgear screws to 1 of the 5 slots on
the Headgear slider (18). Make sure both sides are equally positioned for proper
vision.

5-Select the height of the headgear by adjusting the Block washers(17,23) up or down
on the Block washer adjustment(21).

7. Troubleshooting

Malfunctions Solutions

The ADF does not -Stop welding or cutting immediately.

darken when welding. [-Make sure the sensors are facing the arc and no obstruc-
fions.

-Check the mode that is on WELD not GRIND.

-Review senisitivity recommendations and adjust sensifivity
if possible.

-Replace the battery if necessary.

The ADF stays dark after |-Adjust the sensitivity to the lower level (level 1).

welding or there is no -If the welding place is extremely bright, it is recommend-

arc present. ed to reduce the surrounding light level.

The ADF switching dur- |-Increase the sensitivity if possible.

ing the welding. -Make sure the sensors are facing the arc and no obstruc-
fions.
-Increase Delay 0.1 = 0.3 second may also reduce switch-
ing.

Inconsistent shade -It is a natural feature and will not be dangerous for the

number on the corner | eyes.

of ADF. -In order to get a maximum comfort, try to keep an view

angle at around 90°.




8. A PANTHER DIGITAL 5.1 PARTS LIST

Parts name

Art. Nr.

1 | Outer cover lens

8PNTHRS51OUTCL

2 | ADF casette

3 | Inner cover lens

8PNTHRSTINNCL

4 | Headgear complete

8PNTHR4651HDG

Sweatband for Headgear

8PNTHR4651SWBD
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