4 - A markolat és tartozékai
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5 - Gyakori felhaszndléi hibak

e Laza égdszar hollander

- A laza, nem kelléen meghuzott hollander (6) nem biztosit megfeleld injektor szivohatdst, igy ndveli a
visszaégés veszélyét, tovabbd veszélyes gdzszivargdst okozhat. Hatdrozottan, kellé nyomatékkal hizza
meg a hollandert!

* Rossz égdfej, vagy fuvoka vdlasztdas

¢ Helytelen hevitéfej, vagofuvoka vagy hegesztd égdészdr alkalmazdsa tdkéletlen égéssel jdr, tulzott
hébevitelt eredményezhet és szélséséges esetben visszaégést okozhat. Kériltekintéen, az elvégzendd
munkafolyamat pontos ismeretét figyelembe véve vdlassza ki a megfelelé égdszarat, vagofuvokat
vagy hevitéfejeket kUIonds tekintettel az €gdgdz fajtdjdral

6 - Karbantartds

¢ A berendezést kizdrdlag a gydrtd dltal felnatalmazott, kell szakmai ismerettel rendelkezd személy
javithatja. Kizarélag eredeti alkatrészeket haszndljon és eredeti tartozékokat pdrositson a rendszerrel!
SzakszerGtlen javitdsbdl szdrmazd karokért a gydrtd és a forgalmazd nem vdillal felelésséget.

¢ Az id&szakos biztonsdgi felUlvizsgdlatot a jogszabdlyban el8irtak szerint el kell végeztetni, anélkUl
az eszkdz haszndlata veszélyes és jogszabdly ellenes! Ha a berendezés bdrmely egysége, csatlakozd
felUlete, szelepei sérlltek, olajtdl szennyezettek lennének, vagy szivdrogndnak a munkdt azonnal meg
kell szakitani és tilos azt Ujrakezdenil A berendezést csak a hiba szakszer( elhdritdsa utdn szabad Ujra
haszndinil A javitdssal szakembert bizzon meg!
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7 - Tarolds és szdllitas
« Szdllitas alatt védje berendezését, helyezze vissza minden tartozékdt a készlet gydri tdrolddobozdbal
¢ Ha hosszabb ideig nem haszndind berendezését, tisztitsa meg szdraz, tiszta ronggyal és csak az utdn

helyezze vissza eredeti dobozdba, csomagoldsdba. Szdraz, tiszta, fagy- és pormentes helyen tdrolja a
berendezést!

8 - Figyelmeztetések

e A gydrtd, vagy a forgalmazd hozzdjdruldsa nélkil tilos a berendezésen bdrminemd vdltoztatdst
végezni!

¢ A hegeszté-vago berendezést kizdrdlag szakképzett személy haszndlhatjal

o Az eszkdzt Utéstél, szennyezddésektdl, olajtdl és viztél dvni kell!

¢ Vegye figyelembe a termék részegységein taldlhatd méret, gdznyomds és égégdz jeldléseket!

¢ A hevitéfejek és a hegeszté égdszdrak szakszerl kivdlasztdsdhoz, majd bedllitdsdhoz haszndlja az
1-es és a 2-es tabldzatot! Haszndljon visszaégés gatld patronokat mind az égégdz, mind az oxigén
rendszerben!

9 - Belzemelés

¢ A hegeszté égbszdr rogzité hollandert () kézzel, de erésen hizza meg!

¢ Haszndljon EN ISO 3821 (EN 559) szerinti hegeszté tomliéket, 9mm-est az €égégdzhoz és 6,3mm belsd
atmérdjit az oxigénhez. lktasson a gdzelldtd rendszerbe EN 730-1 szerinti visszaégés gatld patronokat!
o lktasson a gdzelldtd rendszerbe, vagy a markolatndl, vagy a nyomdscsdkkentdnél EN 730-1 szerinti
visszaégés gatld patronokat minden alkalmazds esetén! Markolatndl alkalmazzon kompakt 2 funkcids
visszavagds gatld patront, mig nyomdscsdkkentén alkalmazzon nagyobb, biztonsdgosabb 3 funkcids
visszavdgds gdtld patront.

Az égdszdrak injektoros mUkodési elve miatt forditson kiilonods figyelmet az égészar
hollander (6) meghizdasara!

10 - MUszaki adatok, tabldzatok

1-es tabldzat: Hegeszt égbszdrak és hegesztd fivokak

HegeAszfé fL’Jvéko Hege;zfc”: égészc’;r Hegeszthetd anyag- Oxigén nyorrjés és Acetilén nyor]nc’:s és Hételiesitmeény
cikkszam cikkszam vastagsag fogyasztds fogyasztds

5IKVRG2010 5VRG3610 0.2-0.5mm 2,5 bar - 85 (I/h) 0,25-0,35 bar - 85 (I/h) 8026 kj/h
SIKVRG2011 5VRG3611 0.5-1mm 2,5 bar- 95 (I/h) 0,25-0,35 bar - 105 (I/h) 9915 kj/h
S5IKVRG2012 5VRG3612 1-2mm 2,5 bar- 105 (I/h) 0,25-0,35 bar- 127 (I/h) 11992 kj/h
5IKVRG2013 5VRG3613 2-4mm 2,5 bar- 125 (I/h) 0,25-0,35 bar - 150 (I/h) 14164 kj/h
S5IKVRG2014 5VRG3614 4-6mm 2,5 bar- 160 (I/h) 0,25-0,35 bar - 230 (I/h) 21718 kji/h
5IKVRG2015 5VRG3615 6-9 mm 2,5 bar - 220 (I/h) 0,25-0,35 bar-280 (I/h) | 26440 kj/h
S5IKVRG2016 5VRG3616 9-14mm 2,5 bar - 280 (I/h) 0,25-0,35 bar - 385 (I/h) 36355 kj/h
SIKVRG2017 5VRG3617 14 -20 mm 2.5 bar - 390 (I/h) 0,25-0,35 bar - 500 (I/h) 47215 kj/h
5IKVRG2018 5VRG3618 20 - 30 mm 2,5 bar - 435 (I/h) 0,25-0,35 bar - 610 (I/h) 57602 kj/h
2-es tdblazat: Hevitdszarak és tébblangu melegitéfejek

Tébblangu fej | Hevitdszdr (kom- Oxigén gz, [e0 (LAE) Hételiesitme Hevits szar

cikksz&dm plett) cikkszdm | nyomas fogyasztds nyomds fogyasztas ctefesimeny hossza

87694721H 5VRG3701 1-2 bar 4000-7000 I/h 0.5 bar 1000-2000 I/h 93700-187395 kj/h 420 mm
87694732H 5VRG3702 1-2 bar 5900-12800 I/h 0.5 bar 1500-3200 I/h 93700-187395 kj/h 420 mm
87694743H 5VRG3703 1-2 bar 8500-22900 I/h 0.5 bar 2200-5700 I/h 205890-534000 kj/h 490 mm
87694754H 5VRG3704 1-2 bar 14200-28400 I/h | 0.5 bar 3600-7100 I/h 337400-663865 kj/h 600 mm
87694765H 5VRG3705 1-2 bar 17000-39700 I/h | 0.5 bar 4300 -100000 I/h 403360-936975 kj/h 670 mm
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Hegeszt6é- és vagokészlet

HASZNALATI UTASITAS ES MINOSEGI TANUSITVANY 0900
MSZ EN 5172

Made in Europe

A berendezést csak szakképzett személy haszndlhatja a haszndlati utasitds ismeretében!

1 - Készletek és jellemzdik

* Az IWELD VRG “Varga" kompatibilis rendszerrel végezhet IGnghegesztést, hevitést és ldngvagdst is. A
VRG markolat, vagokiegészitd és égdszarak csereszabatosak minden mds gydrtd “Varga” rendszer(
készlet elemeivel.

Langhegesztés

* A hegeszté égdszarak kildnbdzd teljesitményben, Iadngképben és égégdz tipussal lenetévé teszik
a klasszikus oxi-acetilén és oxi-propdn autogén hegesztési feladatok, kemény forrasztdsok elldtasat
az ipar és a karbantartds széles terlletén. A gazdasdgos Uzemeltetés érdekében nem csak tartalék
égbszdarak, de a hegeszté fuvokdk is kildn alkatrészként megvdasdrolhatdk, akdr csak a hajlithatéd
égbszdarak az injektoros keverékamra nélkdl .

Hevités, melegités
e A rendszerhez kildnbdzé méretl és teljesitményl oxigén-propdn UzemU tdbbldngl melegiféfejes
hevité égészdr is csatlakoztathatd. A tébbladngl égdfejek kilon alkatrészként is elérhetdk.

Langvagas

* A VRG oxi-acetilén Uzem( injektoros vagodkiegészité nem csak rendkivil biztonsdgos, hanem ké-
nyelmessé teszi a folyamatos vagdst is. A kildnleges kialakitdsu vagdkar jobbra, vagy balra billenté-
sével rogzithetjUk a kart folyamatos vagds esetén, igy azt nem kell lenyomva tartani.

2 - Haszndlat

« Allitsa be a megfelelé nyomdast a nyomdscsdkkentékén figyelembe véve a haszndlati utasités
tébldzataiban megadott paramétereket a hegeszté égdszdrak, hevitd égdszarakhoz és langvagd
fuvokdk tekintetében! Vegye figyelembe, hogy a rendszerbe iktatott Uj visszavagds gatld patronok
akdr 0,1 bar nyomdsesést okozhatnak. Haszndlt, elszennyez6dott patronok ennél lényegesen nagyobb
nyomdsesést is okozhatnak, azokat cserélie, mert rendszerben térténé Gzemeltetésik mdr nem nyujt
kell6 biztonsagot.

* El&sz6r nyissa meg kissé az oxigén szelepet (5) majd lassan nyissa meg az égégdz szelepet (4). igy
gdizkeverék dramlik a kérnyezetbe az égédfejnél, vagy a fuvokndil.

« Ugyelve keze biztonsagdra kanalas szikragyUjtéval gyljtsa meg a gazkeveréket.

« Allitsa be a tékéletes gdzkeveréket a gdzszelepek segitségével finoman nyitva, vagy zdrva azokat!

Ledllas, elzaras
¢ Ha megszakitand, vagy befejezné a munkafolyamatot elészér mindig az égégdz szelepet zdrja el
majd csak ezutdn az oxigén szelepet.
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3 - Jelolések Oxigé
" F":Egbgdz

Markajelzés

Hevité égébszarak
“ IWELD *

S — -

IWELD Gydrtdi azonositd

TH Melegitéfej mérete
IWELD Gydrtdi azonositd P. 0.15-0.5 bar Propdn nyomds
No: 1 ——— Hevitészdr mérete 0. 0.7-2.0 bar Oxigén nyomas
OX1-2bar  ——— Oxigén nyomds PROPANE Egbgdz fajtéja
PRO 1/2bbar ——— Propdn nyomds

Hegeszté égbszarak

Hegesztéfuvoka mérete

Gydartdi azonosité jel

IWELD ——— Gydrtdi azonositd
No:0 3610 A — Egészdar mérete, Egégdz fajtdja “A” Gyartdsi szam, id6
0.2-0.5 mm
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