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Hegesztd fejpajzs automatikusan elsététedd szirbvel

Figyelem!

KérjUk a fejpajzs haszndlata elétt olvassa at és értelmezze a haszndlati utasitds tartalmdat!
KUlondsen vegye figyelembe a veszélyre figyelmeztetd bekezdéseket és ismerje meg a hibds
muUkddésre utald informdcidkat!



BEVEZETO

A PANTHER FLEX RC automatikusan sététedd hegesztd fejpajzs a tovdbbfejlesztett
High Definition Filter Optics technoldgidnak kdszonhetéen az arc- és szemvédd esz-
kdz6k legUjabb generdcidja. A fejlett integrdlt technoldgia, az LCD, az opto-elekt-
ronika, a napenergia és a mikroelektronika dsszehangolva alkotjdk az egyik legbiz-
tonsdgosabb, leggyorsabb és legmegbizhatdbb, automatikusan sdététedd hegesztd
fejpajzsot.

Az automatikusan sététedd hegesztd fejpajzs nemcsak hatékony védelmet nyujt a
kezeld szemének a szikrdk, a frocskolés és a kdros sugdrzds ellen a szokdsos hegesz-
tési kdrilmények kdzdtt, de mindkét kezét szabadon és pontosan haszndlhatja, ami
ndveli a hatékonysdgot és javitia a hegesztés mindségét. Széles koérben alkalmazha-
16 kllonféle hegesztési és vagdsi mddokhoz.

FIGYELMEZTETESEK

e Ez az automatikusan sététedd fejpajzs nem alkalmas fej feletti hegesz-
téshez, 1ézeres hegesztéshez/vagdshoz vagy oxi-acetilén hegesztéshez/
vagdshoz.

e Bz asisak nem véd a robbandanyagok vagy a korroziv folyadékok ellen. A
veszélyek jelenlétében mechanikai védbéeszkdzoket vagy szemvédd véds-
eszkdzoket kell haszndini.

e A hegesztépaijzs haszndlatakor mindig viselien mechanikai védelmet nyujtd
elsédleges szemvéddt vagy véddszemiveget, amely megfelel az aktudlis
el&irdsoknak.

e KerUlje azokat a munkakdrilményeket, amelyek a test védtelen terUleteit
szikranak, direkt és/vagy visszavert sugdarzésnak teszik ki. Ha az expozicidé
nem kerGlhetd el, haszndljon megfeleld védelmet.

e Ne modositsa semmilyen mdédon a hegesztépaijzs elemeit!

e Ne haszndljon a kézikdnyvben meghatdrozottaktdl eltérd alkatrészeket. A
jogosulatlan mdédositdsok és pétalkatrészek érvénytelenitik a j6tdlidst, és a
személyi sérllések kockdzatdt ndvelik.

e Ne meritse a hegesztépaijzsot vizbe, mert ez a modell nem vizdllé.
e Ne haszndljon oldészereket sem az sz0rékazettdn, sem a sisak alkatrészein.

o Az szUr8kazetta javasolt Uzemi hémérséklet-tartomdnya -10° C ~ 65° C.
Ne haszndlja a készUléket ezen hdmérséklethatdrokon tul.

Ezen figyelmeztetések figyelmen kivil hagydsa és/vagy az 6sszes haszndlati
utasitas figyelmen kivil hagydsa sulyos személyi sérlléshez vezethet.
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1. Haszndlatot megeléz6 ellendrzés és bedllitds.

A PANTHER FLEX RC automata hegeszté fejpajzs haszndlatra kész dllapotban kerUl
forgalmazdsra. Amit tennie kell, az nem mds, mint bedllitani a fejkosdr fejpdntjait a
megfeleld méretre, illetve kivdlasztani megfeleld elsététedési fokozatot, a késleltetést
és az érzékenységet az aktudlis hegesztési feladathoz.

Ellenérizze az elsé véddlencse tisztasdgdt, hogy az azon 1évé esetleges szennyez&dés
ne akaddlyozza az érzékelék mikddését! Ha Uj a fejpaijzs, vagy valamelyik véddlen-
cse, tavolitsa el réla a rajta lévé csomagoldsi folict!

Kérjuk, ellenérizze azt is, hogy a folyadékkristdlyos kazetta tokéletesen a helyén van-e
és annak régzitése is megfeleld!

A véddbeszkdz minden fébb elemét ellendrizze minden haszndlat elbtt, féleg erds
karcoldsokat, repedéseket keresvel Ha ilyet taldl, cserélje ki a hibds elemet és csak
utdna dolgozzon!

Fény felé tartva ellendrizze, hogy ne legyen rés sehol, ahol a kdros sugdrzds bejuthat-
nal

Vdlassza ki a megfeleld elsdtétedést a szabdlyzé gomb és az aldbbi tdbldzat segitsé-
gévell Kérjuk, ezt ellendrizze le még egyszer, annak tudatdban, hogy ez csak ajénlds!
Ha eddig sdtétebb bedllitdst, vagy véddivegeket haszndlt, akkor elébb sététebbre
dllitsa, majd fokozatosan prébdija vildgosabbra dllitani, ha nem lenne elegendd fény
a munkafolyamathoz.

Véqul igazitsa fejéhez a fejpajzsot a fejpdntok segitségével, Ugy hogy a pajzs minél
kozelebb kerlljon arcdhoz, és minél lejjebb kerlljdn a maximdlis védelem érdekében.
A paijzs dlidsszdgét leengedett dllapotban dllitsa be a megfeleld helyzetbe, majd a
reteszrégzité anydkat hizza meg kézzel.

2. A megdfelel6 elsotétités kivalasztasa.

Az elsététedést a szabdlyozd gombbal dllithatja be. Az aldbbi tabldzat segit eligazod-
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SMAW: Bevont elektrédds kézi ivhegyesztés TIG, GTAW: Wolfrdm elektrédds ivhegesztés

MIG (nehéz): MIG hegesztés SAW: Fogyodelektrodds félautomata ivhegesztés
MIG (k&nnyUd): MIG hegesztés kdnny( dtvozete- PAC: Plazma vagds
ken PAW: Plazma ivhegesztés
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3. MUszaki adatok

LCD szUré kazetta (ADF)

Ce minésitett, (1/1/1/1) automatikusan elsététedd szird

kazetta EN379 szerint.

True Color - kivdld optikai tulajdonsdgokkal és valdsdghoz

kézeli szinhUséggel

Latdmezd mérete: 100 x 60 mm

UV és Infravords védelem: DIN 15 dllandé

Alap sotétség: DIN 4

Elsotétitési tartomany: DIN5-DIN9,DIN9-DIN 13
Reakcid idé: 0,08 mp.

Késleltetési idé: Vdiltoztathatd 0.1 és 0.9mdsodperc kozott

Erzékenység: Fokozatmentesen szabdlyozhatd
Erzékelés: 4 db Infravérds érzékelével
Tapforrds: Dual Power- alacsony toltottség jelzéssel

Napelem és Litium gombakku

Ki-/Bekapcsolds: teljesen automatikus - Alvé mod

Alkalmazdsok: yhegesztés” és ,kdszorilés”

MUkodési hémérséklet: -10°C és +65°C kozott

Taroldsi hémérséklet: -20°C és +85°C kozott

Héjazat: CE mind&sitett, erésitett Poliamid (Nylon) EN175 B szerint

Teljes tdmeg: 950 gr (tavvezérldvel egyUtt)

o

3.1 LCD sz{ré kazetta jel6lései
4/5-9/9-13 CSS 1 /1 /1 /1 /EN379

Vildgos dllapotok

Sotét dllapotok

Gydrtd kdd

Optikai osztdly

Fénydiffuzié

Transzmisszié

Fényszdg fuggdség

Szabvdny megfeleléség

Figyelem!

A hegesztd fejpajzs héja EN175 szerinti B védelmi szintnek felel meg, ami a gyakorlatban azt
jelenti, hogy maximum 43g témegi és 120 m/sec sebességgel becsap6dé fémforgdcs vagy
szilnk ellen nyUjt védelmet. Ha ennél durvabb igénybevételnek teszi ki, erésebb védSeszkdzt
kell vélasztania!

Figyelem!

Ha a kilsé véddplexi szennyezett, fistés vagy erésen karcos, az akaddlyozhatja az érzékel6k
mikodését. Cserélje ki, ha ezt tapasztalja és csak ez utdn haszndlja Ujbdl az eszkdzt!
Hegesztéskor mindig gondoskodjon a tdbbi testrész azonos szinti védelmérdl!
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True Color

Az automatikusan sététitd fejpaijzs a fejlett True Color technoldgidt alkalmazza.

A felhaszndld a komplex bevonat technoldgidnak kdszénhetéen tisztdbban IGthatja
a hegesztést, precizen kdszorUlhet a GRIND/CUTO médban és végul a munka ered-
ményét a vildgos dllapotban a teljes szinskdldban Idthatja. Nincs szUkség a fejpajzs
felbillentésére a munka ellenérzéséhez. Ennek eredményeképpen javul a hegesztés
mindsége, a felhaszndld hatékonyabban és biztonsdgosabban dolgozhat.

4. A fejpajzs bedllitasa

A szUrékazetta tavirdnyitoval vezérelhetd. A tdvvezérld Bluetooth-on csatlakozik a
szUrékazettdhoz. Az szUrbkazetta dsszes bedllitdsat a tdvvezérlén lehet végrehajtani.
A szUrékazetta a tavirdnyitd dltal bedllitott zemmaddra vdit.

LED jelzések magyardzata.

[ 4/5-0-13 C8S 1111A7T9 )
ANSI CSS Z87 W4/5-13
CSA CSS 704.3 W4/5-13 RUNNING T
AS/NZS 1338.1
C @ EBRIND/CUT A

X BATTERY R

A szUrékazettdn 3 LED van, amely az szUrékazetta mikddési dllapotdt jelzi.

1. NORMAL MUKODES (z81d):
a. A LED minden mdsodik méasodpercben villog, mikdzben pdrosul a tavirdnyitéval
b. A sikeres pdrosités utdn a LED villog, amikor az szUrékazetta vezérlGjelet kap a
taviranyitordl

2. KOSZORULES / VAGAS (narancssérgal):
a. A LED villogni kezd, amikor az szirékazetta csiszolds / vagds Uzemmddban md-
kodik

3. ALACSONY TOLTOTISEG / TOLTES (vérds / zold):
a. A LED pirossd vdlik, amikor az automatikus dokumentumadagold ki van kap-
csolva
b. A LED zdlden vilagit, és toltés kdzben villog
c. A toltés befejezésekor a LED zold szinG és dltaldban vildgit
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SCREEN ICON EXPLANATION ON REMOTE CONTROL

(] [am] T (]
WELD 'I 3 WELD H
SENS. DELAY SENS. A0 DELAY

Kép 1 Kep 2
T | T (T |
GRIND Ll 5
SHADE SHATIE
Kép 3 Kép 4
1 2 3 4 5
T
ITT] e | WELD| | [5-9] | [313
Akkumuldator Kapcsolat Hegesztés ?g:tiTri?ﬁiSi ?;j:’grizig
statusz dllapota mod 5.9 Y 9.13 Y
6 7 8 9 10
SERS DELAY A ICUT| | |GEIND|
Erzékeny- Késleltetés
ség ijelzés: kijelzés: Sotétedési Vaad 5 K&szorilés
1- (alacsony) 1 (0.1 mp) - fokozat agas mo maod
5(magas) 5 (0.9 mp)
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UZEMMOD BEALLITASA

e A szUr6kazettdnak 4 funkcié médja van:

- Hegesztési Uzemmadd (sététedési tartomdny 5-9),

- Hegesztési Uzemmadd (sététedési tartomdny 9-13),

- K&szorilés/vagds mod.

Hegesztési mdédban 3 funkcid dllithatd be: érzékenység, sotétedés és késleltetés.

e Hosszan nyomija le a tdvirdnyitén 1évé gombot 2 mdsodpercig, majd engedie el.
A szUrékazetta mdod ezen 4 Uzemmoddban kdrkdrésen megvdaltozik.

Az LCD-n a kép 1-4 kérforgdsban jelenik meg.

e Hegesztési izemmoddban kevesebb, mint 1 mdsodpercig nyomija le a tavirdnyitd
gombjdt, majd engedie fel. A funkcid ezen 3 Uzemmoddban kérkérésen megvdaltozik.

SOTETEDESI FOKOZAT (SHADE) BEALLITASA

MindennemU hegesztés és plazmavdgds megkezdése elbtt dllitsa a szabdlyzét a
megfelelé munkafolyamat és dramerdsség dltal megkivdnt sététedési szintre. Enhez
irdnymutaténak haszndlhatja a tdblézatunkat is. Ertelemszerden, ha munka kézben 1l
sotétnek, vagy zavardan vildgosnak taldlja a bedillitdst, akkor a gomb lassu eltekeré-
sével finomithat. Ha a hegesztési varrat vakitdan izzik, tUl vildgos, ha nem Iatja élesen
annak konturjait, tUl sétét a bedllitds.

Figyelem! Ovja szeme vildgdt! A t01 s6tét bedllitds is hosszi tavon Iataskdrosoddshoz
vezethet, mivel folyamatosan erdlteti a szemét. Ha nem tudja megfeleléen sététre
dllitani az LCD latomezdt, mds véddbeszkozt kell haszndlnial A munkat ezzel a pajzzsal
azonnal fejezze be! Tandcsért forduljon egy hozzd érté forgalmazéhoz.

A PANTHER FLEX RC modelinél lehetéség van két DIN sététedési tartomdny kivdalasztd-
sdra:

ERZEKENYSEG (SENSITIVITY) BEALLITASA:

Haszndlat elétt dllitsa maximdlis dlldsba, majd tartsa a fejpajzsot nem 10l kdzeli relativ
erés fényforrds (pl. erés munkaldmpa, mihelyldmpa) felé! Ha tévolabb mds hegeszt,
annak a fényére legjobb ezt elvégezni. llyenkor az LCD Iadtomezdnek el kell sététed-
nie. Lassan tekerje lejjebb az érzékenységet, amig ki nem vildgosodik. Most készen dll
a pajzs a hegesztésre, melynek igy mikddésérdl is megbizonyosodtunk. Javasoljuk,
hogy mindig az érzékenyebb tartomdnyba dllitsuk a szabdlyzét, még ha néha indoko-
latlanul sététedik is el. Ellenkezd esetben kdros fény érheti a szemet.

Figyelem! Ha az LCD latémezé indokolatlanul kivildgosodik, vagy lassan kapcsol,
nem kelléen érzékeny, azonnal fejezze be a munkat vele! Tisztitsa meg az érzékeldk
elétti védéblencsét, vagy cserélje ki azt, ami feltehetéen a hibds mikddést okoztal
Esetleg cseréljen elemeket! Ha a hiba nem orvosolhatd, forduljon egy tapasztalt for-
galmazdéhoz.
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KESLELTETES (DELAY) BEALLITASA

A késleltetési idékapcsoldval (DELAY) a kivildgosodds idejét valtoztathatjuk meg 0.1
mp és 1.0 mp kozott tartomdnyban.

A hegeszté iv megszinésével az érzékeldk azonnal megszintetnék az elsdtétitést, de
a fényesen izzd hegesztési varrat fénye még tul sok, zavard az emberi szemnek.
Bdr ez a fény mdr nem feltétlenUl k&ros sugdrzds, de mindenképp kdprdztat, mun-
ka kdzben farasztéd lehet. Ennek megakaddlyozdsdban segit a késleltetési idd, ami
kUlbnb6z6 hegesztési feladatokndl és személyenként is eltérd lehet. Ha alacsony
dramerdésségU hegesztésnél villog az LCD, akkor ndvelie a késleltetési idét is, ne csak
az érzékenységet!

KOSZORULESI MOD KIVALASITASA

eVdlassza ki a kdszorUlési mddot a tavirdnyitd gombjdnak megnyomdsdval. A 3. kép
megjelenik a tavirdnyitdn és a szUrékazetta narancssdrga fénye villogni kezd.

Megjegyzés: Ne hegesszen koszorilési mdédban, a szirékazetta nem fog sététedni.

VAGASI MOD KIVALASZTASA

e Vdlassza ki a kdszorllés mdédot a tavirdnyitd gombjdnak megnyomdsdval. A 4. kép
megijelenik a tavirdnyitdn, és a szlrékazetta narancssarga fénye villog.

e Forgassa az dramutatd jardsdval megegyezden a tdvirdnyitdé gombjdt, az sdGtétedés
értéke novekszik; Vagy forgassa el az dramutatd jardsdval ellentétesen a tdvirdnyitd
gombjdt, az sététedés értéke csdkken. A Sététedési tartomdny vagdsi Uzemmaod-
ban 5.

Megjegyzés: Ne hegesszen vagdsi izemmaoddban.

AKKUMULATOR INDIKATOR

e Az 1. ikon jelzi a tavirdnyitd akkumuldtordnak dllapotdt. Toltse fel az akkumuldétort,
ha a toltdttség alacsony, ellenkezd esetben a tdvirdnyitdé nem fog mikodni.

e A szUr6kazetta jelz6fénye vordsre valt. Toltse fel a szirékazetta akkumuldtort. Ellen-
kezd esetben a kapcsoldsi idd lelassul és az sététedés pontossdga veszélybe kerUl.

TAPELLATAS ES AZ AKKUMULATOR

e Az automatikusan elsététlld fejpajzs energidjat napelemek és Ujratdlthetd litium
akkumuldtor biztositja.

e Toltse fel az akkumuldtort Micro-USB kdbellel, ha az akkumuldtor toltdttsége alo-
csony. (5. és 6. kép)

Micro USB Micro USB

Kép 5 Kép 6
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TAVVEZERLO PAROSITASA A SZGROKAZETTAVAL

e A szUr6kazettdt és a tavirdnyitét a fejpaijzsra szereléskor egyszer pdrba kell dllitani
és azokat tdbbszér nem kell pdrositani. Megjelenik az emlitett 2. ikon. Egy tavirdnyitd
csak egy szUrékazettdt vezérelhet.

e Egy Uj tavirdnyitd pdrosithatd egy Uj szirékazettdval. Helyezze egymds kdzelébe az
Uj szUrékazettdt és az Uj tavirdnyitdt. Hosszan nyomja meg tébbszér 3 mdsodpercig
az szUr6kazettdn a pdrositds gombot (7. kép), és engedje el. Ezutdn tartsa lenyomva
tébb mint 3 mp-ig a tavirdnyitd pdrositd gombjdat egy finom 10 segitségével (8. kép),
majd engedije el. A szUr6kazetta LED-je 2 mdsodpercenként egyszer villog, és ha
sikeresen pdrosul, akkor a villogds ledll. Ha a 2. ikon jelenik meg, ez azt jelenti, hogy a
pdrositds sikertelen, és Ujra dssze kell kapcsolni

Pair Button Pair Button

Kép 7 Kép 8

FEJKOSAR BEALLITASA

Mivel az ember fejének alakja személyenként eltérd, a munkahely és a megfigyelési
sz0g eltérd. Az Uzemeltetd 5 féle mddon dllithatja be a fejpdntot:

1- Vdlassza ki a szemmagassdgot a
fejpdant bedllité gombjaival (1).

2- Vdlassza ki a latészéget a szeg-
mentdlis poziciondld lemez segitsé-
gével (2).

3- Allitsa be a fej méretét a fejpant
szorossagat bedllité gomb meg- 1
nyomdasdval és elforgatdasdval (3).

4- Vdlassza ki a szemtdl vald tavol-
sdgot a szUrékazettdtdl Ugy, hogy
a fejpdnt csavarokat a fejpdnt
csUszkdn 1évé 5 rés egyikére dllitia (4). Ugyelien arra, hogy mindkét oldal egyforma
helyzetben legyen a megfeleld 1atds érdekében.

5- Allitsa be a pajzs magassagdt a blokk alatétek (5) felfelé vagy lefelé tdrténd bedlli-
tasaval. (6).

2 5 6
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BELSG PANORAMAABLAK CSEREJE

e A nagy belsé véddplexiis cserélnetd, ha térott, sérilt vagy hegesztési froccsenés
miatt a kildtds romlik.

e Forditsa fel a hegesztépajzsot.

e Tolja fel a sisak belsejében taldlhatd rogzitdket felfelé, Idsd az 1. pozicidt. hizza ki a
véddbplexit. Lasd a 2. pozicidt.

e Helyezze be az véddbplexit. Helyezze be a rogzitdéket a sisak megfeleld nyildsdba,
majd nyomija le a sisak belsejében taldlihatd rogzitéket majd csukja le a pajzsot.

e A felnaszndlénak mindig ellenériznie kell, hogy a felnyithatd pajzs megfeleléen rog-
zitve és nincsenek Iathatd rések.

KULsS VEDOPLEXI CSEREJE

e A kUlsé véddplexiis cserélnetd, ha torott,
sérllt vagy hegesztési froccsenés miatt a
kildtas romlik.

e Forditsa fel a hegesztépajzsot.

e Oldja ki a szUrékazettat Ugy, hogy meg-
huzza a reteszeld fedél belsejében 1évé
reteszszerkezetet (1. helyzet). Vegye ki az
szUrékazettdt. (2. helyzet)

Cserélje ki az Uj kUlsé véddblencsét. He-
lyezze vissza a szUrékazettdt és rogzitse a
reteszszerkezet megnyomadsdval.

e A felnaszndlénak mindig ellenériznie kell,
hogy a kUlsé véddlencse megfeleléen
van-e rogzitve.
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5.

HIBAELHARITAS

Hibajelenség

Megoldds

Az szUrékazetta nem
sotétedik a hegesztés
sordn.

- A hegesztést vagy a vagast azonnal le kell dllitani.

- Ellendrizze, hogy az érzékeldk az iv irdnydba néznek-e, és
nincs-e akaddly eléttuk.

- Ellenérizze a hegesztés - kdszortlés Uzemmaodot

- Ellenérizze az érzékenységi javaslatokat és dllitsa be az
érzékenységet, ha lehetséges.

- SzUkség esetén cserélje ki az akkumuldatort.

Az sz0rékazetta sotét
marad a hegesztés
utdn, vagy nem latha-
t6 aziv.

- Allitsa az érzékenységet az alsé szintre (1. szint).
- Ha a hegesztési hely rendkivil vildgos, ajdnlott csdkkente-
ni a kérnyezd fényt.

Az szUrékazetta kapcso-
|&dsa a hegesztés sordn.

- Ha lehetséges, ndvelje az érzékenységet.

- Gyéz8djdn meg réla, hogy az érzékeldk az iv felé néznek,
és nincs el6ttUk akaddly.

- Noévelie a késleltetést, 0,1 - 0,3 mdsodperc is csokkentheti
a kapcsoldst.

Nem megfeleld szindr-
nyalat az sz0rékazetta
sarkdn.

- Természetes tulajdonsdg, és nem veszélyes a szem szdma-
ra.

- A maximdlis kényelem elérése érdekében prébdlkozzon
90 ° -os latdszoggel.
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6. A PANTHER FLEX RC alkatrész lista

Sz&m Megnevezés

KUlsé véddplexi (118x97x1mm)

SzUr6kazetta

Belsé véddplexi (104.5x64x1mm)

Belsé panordmaablak

Rogzitd csuszka x2

Pajzs hély felnyithaté ablakkal

Fejkosdr

VIV~ OO INN]|—

Tavirdnyitd
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Cll-l Vi I_J CUTTING EDGE WELDING

USER’'S MANUAL

PANTHER" FLEX RC

Welding Helmets with Auto Darkening Filter

Warning!
Read and understand all instruction before using! Severe personal injury could occur if the user
fails to follow the aforementioned warnings, and/or fails to follow the operating instructions.



INTRODUCTION

The auto-darkening helmet with improved High Definition Filter Optics, delivers a new
generation of face and eye protection. Advanced integrated technology, such as
LCD, optoelectronics detection, solar power, and microelectronics are coordinat-
ed to produce one of the safest, fastest and most reliable auto-darkening helmets
available.

The auto-darkening helmet not only can efficiently protect operator’'s eyes and face
from sparks, spatter, and harmful radiation under normal welding conditions, but
also can make both hands free and strike arc accurately resulting in increased
efficiency and improved quality welds. It may be widely used for various welding,
cutting, spraying and arc gouging, etc.

WARNINGS

e This auto-darkening helmet is not suitable for "overhead" welding, laser
A welding/cutting, or oxyacetylene welding/cutting applications.
e This helmet will not protect against explosive devices or corrosive liquids.

When these hazards are present, mechanical guards or eye splash protec-
tfion must be used.

e Impact resistant, primary eye protection, spectacles or goggles that meet
current ANSI specifications must be worn at all times when using this weld-
ing helmet.

e Avoid work positions that could expose unprotected areas of the body to
spark, spatter, direct and/or reflected radiation. Use adequate profection
if exposure cannot be avoided.

e Do not make any modifications to either the ADF cartridge or helmet, oth-
er than those specified in this manual.

e Do not use any replacement parts other than those specified in this manu-
al.

Unauthorized modifications and replacement parts will void the warranty
and expose the user to the risk of personal injury.

e Do not immerse this helmet in water because this model is not waterproof.

e Do not use any solvents on any ADF or helmet components.

e The recommended operating femperature range for this ADF cartridge is
-10°C~65°C (14°F~149°F). Do not use this device beyond these tempera-
fure limits.

Failure to follow these warnings and/or failure to follow all of the operating
instructions could result in severe personal injury.
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1. Before welding.

The PANTHER FLEX RC Welding Helmet comes ready for use. The only thing you need
to do before your welding is to adjust the position of the headband and select the
correct shade number for your application.

Check the front cover lens to make sure that they are clean, and that no dirt is cov-
ering the four sensors on the front of filter cartridge. Also check the front/ inside cover
lens and the front lens retaining frame to make sure that they are secure.

Inspect all operating parts before use for signs of wear or damage. Any scratched
cracked, or pitted parts should be replaced immediately before using again fo avoid
severe personal injury.

Check for light tightness before each use.

Select the shade number you require at the turn of a shade knob ( Seeing the Shade
Guide Table No.1 ). Finally, be sure that the shade number is the correct setting for
your application.

Adjust headband so that the helmet is seated as low as possible on the head and
close to your face. Adjust helmet’s angle when in the lowered position by turning the
adjust- able limitation washer.

2, Dark shade number selection.

The shade number can be set manually between 9-13 . Check the Shade Guide
Table to determine the proper shade number for your application. Select a shade
number by turning the shade knob until the arrow points to the required setting (See
Shade Guide Table No.1)

Jum Commrd Duepary
Warirgy LT | 1] -] ] & m | ™ ] P MR
Frowm I T TI | N W 1IN N 3 W 4 W
I I O B | [ | | I I [ | 1
i | I T 11 11 13 L]
hi| jI | 13 1d
M ) 1 17| m | - 1
™= | ¥ [ wm ] 1] ] 13 | i
[T ] | T 1 [ 13 ] |
[ o Oaola [ = | W [ 11 ] i+ | =&
(o [ 1 T ] T ]
[ |l m | 11 | - | | -] | 4 | L
Note:
MMA: Manual Metal Arc welding PAC: Plasma arc cutting
TIG: Tungsten Inert Gas arc welding PAW: Plasma arc welding

MAG: Metal Active Gas
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3. Parameters

ADF cartridge

Ce certified, (1/1/1/1) automatically dimming LCD filter cas-
sette according to EN379.

True Color - with excellent optical properties and realistic
color rendering

Viewing area: 100 x 60 mm

UV/IR Protection: DIN 15 all time

Light State: DIN 4

Variable Shade: DIN5-DIN9,DIN9-DIN 13

Reaction Time: 0,08 mp.

Delay Time: Stepless adjustment (it can vary at 0.1 and 0.9s)
Sensitivity: Stepless adjustment

Sensors: Four infrared sensor

Power Supply: Solar Cell + Lithium Bafttery

Power On/Off: Fully Automatic - sleeping mode

Functions: “"WELDING"/ “GRINDING” can be selected.
Operating Temperature: -10C to +65°C

Storing Temperature: -20C to +85C

Helmet Material:

High-impact resistant Polyamide (Nylon) DIN EN 175 B CE

Total Weight: 950 gr (include remote control)
3.1 Markings
4/59/9-13 CSS1 /1 /1 /1 /EN379
Light shades
Dark shades

Manufacturer ID

Optical class

Diffusion of light class

Variations in Luminous fransmittance class

Angle dependency class

Certification mark or number of standard

When grinding, the helmet shell can not bear the welding spatter which is more than 43 grams
and exceeding 120m/sec. The helmet meet standard DIN EN 175:1997 (B impact Level). For other
body parts helmet can not protect, please wear other safety products for protection!

Attention!

Before welding, please keep clean on filter, front cover lens, inside cover lens and four optical
sensors. If front cover lens and inside cover lens are blurry and can not be clean, please replace

them immediately.
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TRUE COLOR

The auto-darkening helmet use an advanced True Color technology, the users can
weld with improved clarity due to new complex coating technology, grind with preci-
sion while in grind mode and finally see the job performance in the light state in the
full spectrum of colors. There is no need to remove the helmet to see clearly! Results
are enhanced the weld quality, increased efficiency and improved safety because
the users can see more.

4. Settings

This ADF is fully controlled by a Remote control and connected with Bluetooth. All the
adjustment of the ADF is operated on Remote Confrol. ADF will change to the Func-
fion mode you set by the Remote Control.

LED FLASH EXPLANATION ON ADF

[ 45-09-13 €88 111117379 )
ANSI CSS Z87 W4/5-13
CSA CSS 204.3 W4B13 RUNNING T
AS/NZS 1338.1
@ @ GRIND/CUT TR

X BATTERY R

There are 3 LED on the ADF showing the working status of the ADF.

1. RUNNING(Green):
a. LED will flash once every 2 Sec while pairing with Remote Control
b. After succeed paired, LED will flash when ADF receives control signal from
Remote Control

2. GRINDING/CUT(Orange):
a. LED will flash when ADF work in Grind/Cutting mode

3. LOWPOWER/CHARGING(Red/Green):
a. LED will become red when ADF out of power
b. LED will be green and will flashing while charging
c. LED will be green and normally on when charging finished

EN-5




SCREEN ICON EXPLANATION ON REMOTE CONTROL

(] [am] T (]
WELT 'I 3 WELD H
SENS. DELAY SENS. A0 DELAY
Picture 1 Picture 2
T [Em1] T T
GEIND L| 5
SHATDE SHATIE
Picture 3 Picture 4
T
] oy | WELD] | [5=3] | [543
Connection .
. Welding Shade range Shade range
patterystatus - sanel indication 5.9 913
STHS DELAY ICUT| | [GRIND|
T Delay indica- -
Sensitivity indi- L . Grinding
cation: 1 (low) 1 (shc;”r?gﬁs) to Shade reading Ct:r:’g?cggwgr?e mode
to 5(high) 5 (long 6.95) indication
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MODE SETTING

e ADF has 4 function modes: Welding mode (Shade range 5-9), Welding mode
(Shade range 9-13), grinding mode, Cut mode. At welding mode, there are 3 func-
tions can be adjusted: Sensitivity, Shade and Delay.

e Long press the button() on the Remote Control for 2 Sec and release, the ADF
mode will be changed circularly during these 4 modes. LCD will show the picture from
1 to 4 circulation.

e At welding mode, short-press the button on the Remote Conftrol less than 1 sec
and release, the function will be changed circularly during these 3 modes.

VARIABLE SHADE CONTROL

e If the Shade isin the

range of 5~9, clockwise rotate the button on the Remote Control, Shade number
will be increased; Or Anticlockwise rotate the button on the Remote Control, Shade
number will be reduced.

e [f the Shade isin the range of 9~13, clockwise rotate the button on the Remote
Control, Shade number will be increased; Or Anticlockwise rotate the button on the
Remote Conftrol, Shade number will be reduced.

Note:

-Choose an optimum Shade number for the required welding process or application
(see Table 1).

-If this ADF does not darken when striking arc, stop welding immediately and contact
our representative.

SENSITIVITY CONTROL

The responsiveness to different light levels in various welding processes can be ad-
justed in the range 1-5(from low to high). Sensitivity can only be adjusted at Welding
Mode.

e Short press the button () on the Remote control and select SENS and Clockwise ro-
tate the button on the Remote Confrol, Sensitivity will be increased; Or Anficlockwise
rotate the button on the Remote Control, Sensitivity will be reduced. After the Icon 6

mentioned is displayed on the screen, number will be changed during 1 to 5.

e Turnto 1 (low): The photo sensitivity changes to be lower.
- Suitable for high amperage welding and welding in bright light conditions (lamp light
or sun light).

e Turn to 5 (high): The photo sensitivity changes to be higher.

- Suitable for low amperage welding and using in poor light conditions.
- Suitable for using with steady arc process such as TIG welding.

- Under normally use, a higher sensitivity setting is recommended.
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DELAY CONTROL

The length of time delay for the ADF returns to light state after welding can be ad-
justed in the range 1-5 (for 0.1~0.9s). The time delay is for protection of welder's eyes
from strong residual rays after welding.

e Short press the button () on the Remote control and select DELAY and Clockwise
rotate the button on the Remote Control, Delay time will be increased; Or Anticlock-
wise rotate the button on the Remote Control, Delay time will be reduced. After the
Icon 7 mentioned is displayed on the screen, number will be changed during 1 to 5.
e Turnto 1 (0.1s): The time the ADF lighten after welding to be shorter. The shortest
fime is about 0.1s depending upon welding point temperature and shade set. This
setting is ideal for frack welding or production welding with short welds.

e Turnto 5 (0.9s): The time the ADF lighten after welding to be longer. The longest
fime is about 0.9s depending upon welding point temperature and shade set. This
setting is ideal for welding at high amperage where there is an after-glow from the
weld.

GRINDING SELECTION

e Select grinding mode by pressing the button on the Remote Control, Picture 3
mentioned will show on the Remote Conftrol and the orange light on ADF will flash.
Note: Do not weld in the grinding mode, the ADF will not darken.

CUTTING SELECTION

e Select grinding mode by pressing the button on the Remote Control, Picture 4 will
show on the Remote Control and the orange light on ADF will flash.

e Clockwise rotate the button on the Remote Control, Shade number will be in-
creased; Or Antficlockwise rotate the button on the Remote Confrol, Shade number
will be reduced. The Shade range at cutting mode is 5.

Note: Do not weld in the cutting mode.

BATTERY INDICATOR

e |con 1 mentioned indicates the Remote Control battery status. Charge the bat-
tery when it is low, otherwise, the Remote Control will out of work.

e The light on ADF become red, Charge the battery of ADF. Otherwise, switching
time will become slower and shade accuracy will be compromised.

POWER SUPPLY AND CHARGE BATTERY

e The power of the auto-darkening helmet is provided by solar cells and recharge-
able lithium battery.

e Charge battery with Micro-USB cable when battery power is low. (Pic 5 & Pic 6)

. =1

Py

? i)

Picture5 Picture 6
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REMOTE CONTROL PAIR WITH ADF
° ADF and Remote Control is paired one to one when assembly on the helmet

and does nof need to be paired again. Icon 2 mentioned will show ({"’:'). One Remote
Control can only control one ADF which had been paired.

° A new Remote Conftrol can be paired with a new ADF. Put new ADF and new
Remote Control together. Long press the pair button on the ADF(Picture 7) more than
3 Sec by a fine needle and release. Then long press the pair button on the Remote
Confrol (Picture 8) more than 3 Sec and release by a fine needle .Running LED on
ADF will lash once every 2 sec and will stop flash when succeed paired .The Icon 2

mentioned will show ({“’:') ;If Icon 2 shows T@ , it means fail paired ,and needs to
be paired again

Pair Button Pair Button
Picture 7 Picture 8
HEADGEAR ADJUSTMENTS

Because the shapes of man's heads vary from person to person, the work positions
and the observing angles are different. Operator may adjust the headband in 5
parameters:

1-  Select eye level by Headband
adjusting buttons (1).

2-  Select view angle by Segmental
positioning plate (2).

3-  Adjust head size perimeter by
pushing and furning the Headband
tightness adjusting knob (3). 1

4-  Select eyes distance from ADF
by adjusting Headgear screws to
1 of the 5 slots on the Headgear
slider (4). Make sure both sides are
equally positioned for proper vision.

5-  Select the height of the headgear by adjusting the Block washers(5) up or down
on the Block washer adjustment(é).
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EPLACE INNER VISOR

e The Large Inner Visor is a protection lens and must be replaced if broken, damaged
or covered with welding spatter to the extent that vision is impaired.

e Flip up the outer cover.

e Push the plugs inside the helmet up, see position 1. The Inner Visor will be
released from the helmet; pull the Inner Visor out. See position 2.

e Insert the visor, it is necessary to locate the button into the corresponding
hole in the helmet, then push the plugs inside the helmet down and lock
the visor

e The user must always make sure the Visor is fitted properly and is locked well
and there are no visible gaps.

]

REPLACE OUTER PROTECT LENS

e The outer protect lens is a protection
lens and must be replaced if broken,
damaged or covered with welding
spatter to the extent that vision is
impaired.

e Flip up the outer cover.

e Unlock the ADF by pull the lock
structure inside the flip up cover,
(position.1). Take the ADF out
(position.2), replace a new outer
protect lens. Insert the ADF back to
flip up cover, lock the ADF by push
the lock structure.

e The user must always make sure the
outer protect lens is fitted properly
and is locked well
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5. Troubleshooting

Malfunctions

Solutions

The ADF does not
darken when welding.

-Stop welding or cutting immediately.

-Make sure the sensors are facing the arc and no obstruc-
fions.

-Check the mode that is on WELD not GRIND.

-Review senisitivity recommendations and adjust sensifivity
if possible.

-Replace the battery if necessary.

The ADF stays dark after
welding or there is no
arc present.

-Adjust the sensitivity to the lower level (level 1).
-If the welding place is extremely bright, it is recommend-
ed to reduce the surrounding light level.

The ADF switching dur-
ing the welding.

-Increase the sensitivity if possible.

-Make sure the sensors are facing the arc and no obstruc-
fions.

-Increase Delay 0.1 — 0.3 second may also reduce switch-

ing.

Inconsistent shade
number on the corner
of ADF.

-It is a natural feature and will not be dangerous for the
eyes.

-In order to get a maximum comfort, try to keep an view
angle at around 90°.
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6. A PANTHER FLEX RC PARTS LIST

Number

description

Outer protection lens (118x97x1mm)

ADF

Inner protection lens (104.5xé64x1mm)

Large Inner Visor

Lock slider x2

Main shell and flip up

Headgear

(ool BN e NN @, BN N HOVH I O ]

Remote control
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