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HASZNALATI UTASITAS
USER’S MANUAL

TIGER EYE

Automatikusan elsdtétedd LCD hegesztd fejpajzs
Auto Darkening Filter Welding Helmet

Figyelem!

Kérjik a fejpajzs haszndlata elétt olvassa at és értelmezze a haszndlati
utasitds tartalmdat! Kiléndsen vegye figyelembe a veszélyre figyelmeztetd
bekezdéseket és ismerje meg a hibds mikddésre utald informdacidkat!



1. Mielétt hegesztene

A TIGER EYE hegesztd fejpajzs haszndlatra kész dllapotban kerll forgalmazdsra. Amit
tennie kell, az nem mds, mint bedllitani a fejkosdr fejpdntjait a megfeleld méretre, il-
letve kivdlasztani megfeleld elsdtétedési fokozatot az aktudlis hegesztési feladathoz.

Ellenérizze az elsé véddélencse tisztasdgdt, hogy az azon l1évé szennyezédés ne akadd-
lyozza az érzékeldk mUkddését! Ha Uj a fejpaijzs, vagy valamelyik véddlencse, tavolitsa
el réla az esetlegesen rajta 1évé csomagoldsi foliat!

Kérjuk, ellenérizze azt is, hogy a folyadékkristdlyos kazetta tokéletesen a helyén van-e
és annak rogzitése is megfeleld!

A véddbeszkdz minden fébb elemét ellendrizze minden haszndlat elétt f8leg erds kar-
coldsokat, repedéseket keresve!l Ha ilyet taldl, cserélje ki a hibds elemet és csak utdna
dolgozzon!

Fény felé tartva ellenérizze, hogy ne legyen rés sehol, ahol a kdros hegeszté sugdrzds
bejuthatnal

Vdlassza ki a megfeleld elsdtétedés az dbrdn taldlhatd szabdlyzd gomb és az aldbbi
tdbldazat segitségévell Kérjik, ezt ellendrizze le még egyszer, annak tudatdban, hogy ez
csak ajanlds! Ha eddig s6tétebb bedllitdst, vagy véddéivegeket haszndlt, akkor elébb
sotétebbre dllitsa, majd fokozatosan prébdlja vildgosabbra dllitani, ha nem lenne
elegendéd fény a munkafolyamathoz.

VégUl igazitsa fejéhez a fejpaijzsot a fejpdntok segitségével, gy hogy a pajzs minél
kozelebb kerUljon arcdhoz, és minél lejjebb kerlljon a maximdilis védelem érdekében.
A pajzs dlidsszogét leengedett dllapotban dllitsa be a megfelelé helyzetbe, majd a
reteszrégzité anydkat hizza meg kézzel.

2. A megfelelé elsotétités kivalasztdsa

Az elsdtétedést a szabdlyozd gombbal bdrmikor, munka kdzben is vdaltoztathatja
kiviIrél a fejpajzs oldaldn. Az aldbbi tdbldzat segit eligazodni az ismert hegesztési és
plazmavdagdsi eljdrdsok dramerdsségéhez tartozd elsététitési fokozat kivalasztdsdban
DIN 9 és DIN 13 k&z6ti tartomdnyban.

fvarameré&sség (Amper)
Hegesztési 0,5 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
folyamat 1 5 15 30 ) 100 150 200 250 300 400 500
SMAW [ 9 T 0 1 12 13 14
MIG (nehéz) 10 1 12 13 14
MIG (kdnnyd) 10 11 12 [ 13 [ 14 15
TIG, GTAW 9 [ 0 ] 1 12 13 [ 14
MAG/CO? [ 0 T nn T 2 13 [ 14 [ 15
SAW [ o o[ a2 ] 3 ] 4 [ s
PAC [ 1 [ 12 [ 13
PAW [8]9o] 10 [ 11 | 12 [ 13 [ 14 [ 15
Jegyzet: TIG, GTAW: Wolfram elektrodds ivhegesztés
SMAW: Bevont elektrodds kézi ivhegyesztés SAW: Fogyod elektrodds félautomata ivhegesztés
MIG (nehéz): MIG hegesztés PAC: Plazma vagds
MIG (k&nnyU): MIG hegesztés konny( dtvozeteken PAW: Plazma ivhegesztés
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3. MUszaki adatok

Latémezd mérete:

UV és Infravérés védelem:

Alapsététités:
Reakcid idé:
Késleltetési idd:
Erzékenység:
Erzékelés:

Tapforrds:

Ki-/Bekapcsolds:

Alkalmazdsok:

MUkédési hémérséklet:

Tarolasi hémérséklet:

A fejpajzs:

Teljes témeg:

Figyelem!

Ha az elététlencse koszos, fistds erdsen karcos, az akaddlyozhatia az érzékeldk

98 x 55 mm

DIN 16 dllandé

DIN 4

DIN 9-13

0,000033 mdasodperc (1/33,000 mdsodperc)

Révid-Kozepes-HosszU
(vdlaszthatd 0,3 és 0,9 mdsodperc kdzdtt)

Fokozatmentesen szabdlyozhatd
4 db Infravérds érzékelbvel

Dual Power

Napelem és Litium gombakkuk

(az elemek varhatd élettartama 3-5 évl)

teliesen automatikus

shegesztés” és , kodszortlés” kivilrdl valaszthatd

-5 és +55 Celsius kdzott
-20 és +70 Celsius kozott

CE mindsitett, erésitett Poliamid (Nylon)
DIN EN 175 B szerint

450 g

mikodését. Cserélje ki, ha ezt tapasztalja és csak ez utdn haszndlja Gjbol!




" 4. Szabdlyozé gombok, kapcsoldok

(1). Hegesztés/kdszorilés (Welding/Gringding) valtdkapcsold

Figyelem! A hegeszté fejpajzs héja MSZ EN 175 B védelmi szintnek felel meg, ami a
gyakorlatban azt jelenti, hogy maximum 43g tdmegl és 120 m/sec sebességgel bec-
sapddoéd fémforgdcs vagy szildnk ellen nyujt védelmet. Ha ennél durvdbb igénybevé-
telnek teszi ki, erésebb véddeszkdzt kell valasztanial

Sosem feledkezzen meg a tébbi testrész azonos szintl védelmérdl!

A kapcsold ,hegesztés” (Welding) dlldsban teljesen automatikusan elsététedik, mig
,K&sz6rUlés” (Grinding) dlidsban csak az alap sdtétedés marad meg.

(2). Erzékenység (Sensitivity) dllitégomb

Haszndlat elétt dllitsa maximdilis dlidsba, majd
tartsa fejpajzsot nem 10l kdzeli relativ erds fé-
nyforrds (pl. erés munkaldmpa, mihelyldmpa)
Hegesztés 1) felé. Ha picit tdvolabb mds hegeszt, annak a
Koszorules fényére legjobb ezt elvégezni. llyenkor a folya-
dékkristdly Idtdmezbének el kell sététednie. Las-
san tekerje lejiebb az érzékenységet, amig ki
nem vildgosodik. Most készen dll a pajzs a he-
gesztésre, melynek igy mikodésérdl is megbi-
zonyosodtunk. Javasoljuk, hogy mindig az ér-
zékenyebb tartomdnyba dllitsuk a szabdlyzdt,
még ha néha indokolatlanul sététedik is el,
0 Mintsem pdr alkalommal késén, lassan kapc-
solva kdros fény érje szeminket.

2)
Erzékenység

Figyelem! Ha az LCD latémezé indokolatlanul kivildgosodik, vagy lassan kapcsol, nem
kellben érzékeny, azonnal fejezze be a munkdt vele! Tisztitsa meg az érzékelbk elbtti
véddlencsét, vagy cserélie ki azt, ami feltehetéen a hibds mikddést okoztal Esetleg
cserélien elemeket! Ha a hiba nem orvosolhatd, forduljon egy tapasztalt forgalmazdhoz.

(3). Sotétedés (Shade) szabdlyzégomb

MindennemU( hegesztés és plazma vagds
megkezdése elétt  dllitsa szabdlyzét  a
megfeleld munkafolyamat és dramerdsség
dltal megkivant sététedési szintre. Enhez irdny-
mutaténak haszndlhatja 1-es tdbldzatunkat is.
Ertelemszer(en, ha munka kézben 10l sététnek,
vagy zavardan vildgosnak taldlja a bedllitdst, 3
akkor gomb lassU eltekerésével finomithat. Ha )
a hegesztési varrat vakitdéan izzik, t0l vildgos, Sotétedés
ha nem I&tja élesen annak konturjait, tUl sétét
a bedliitds.




Figyelem! Ovja szeme Vilagdat! A 101 sétét bedllitas is hosszo tavon latdskdrosoddshoz
vezethet, mivel folyamatosan erdlteti a szemét. Ha nem tudja megfeleléen sdtétre
dllitani az LCD Iatémezdét, mds véddeszkdzt kell haszndinial A munkdt ezzel a pajzzsal
azonnal fejezze bel Tandcsért fordulion egy hozzd érté kereskeddhoz.

1) Késleltetési idé kapcsold 3) Elem visszajelzd

2) Teszt gomb
|

5. Késleltetési idd kapcsoldé (Delay time)/ Teszt gomb (Test)

A (1) késleltetési idé6kapcsoléval (Delay time) a kivildgosodds idejét valtoztathatjuk
meg. Harom dllasbdl valaszthatunk (hosszU, kdzepes, révid).

A hegeszté iv megszinésével az érzékeldk azonnal megszintetnék az elsététitést, de
a fényesen izzd6 hegesztési varrat fénye még tul sok, zavard az emberi szemnek.

Bdr ez a fény mar nem feltétlenil kdros sugdrzds, de mindenképp kdprdztat, munka kdz-
ben fdrasztéd lehet. Ennek megakaddlyozdsdban segit a késleltetésiidd, ami kilénb6zé
hegesztési feladatokndl és személyenként is eltérd lehet. Révid késleltetési id6 esetén
0.3-0,5 , kdzepesnél 0,4-0,6 mig hosszu idd kivdlasztdsakor 0,6-0,9 mdsodpercig marad
tovdbb sétét az LCD kazetta. Ha alacsony dramerdsségl hegesztésnél villog az LCD,
akkor ndvelie a késletetési idbt is, ne csak az érzékenységet!

A (2) teszt gomb (Test) segit megdllapitani, hogy rendben van-e az LCD kazetta
alapvetd mikddése. Megnyomdsakor egyUttal visszajelzést ad nekUnk a litium elemek
dllapotdrdlis egy piros LED segitségével. Ha a LED nem vildgit, vagy csak nagyon gyen-
gén, akkor az elemek cserére szorulnak. Mindkét szabdlyozé gomb hdzdban egy-egy
CR2450 tipusuy litium elem taldlhatd. Cseréjik minden szerszdm nélkil kézzel, kdnnyen
elvégezheté.

A tesz gomb megnyomdsakor az LCD Idtdmezének azonnal és teljesen el kell sdététed-
nie. Ha az elemek toltdttségét jelzd LED erdsen vildgit, viszont az LCD még sem sotéte-
dik el, akkor a pajzzsal ne dolgozzon tovdbb, annak mikédése megbizhatatlan, hibds,
nem nyUjt védelmet.

6. Dioptria lencse (Magnifying lens)

ATIGER EYE fejpaijzs alkalmas egy +2 dioptrids lencse befogaddsdra, melyet egyszerlen
belUIrél, az LCD kazetta erre kialakitott fidkjdba lehet betolni. A dioptria lencse nem

alaptartozék, azt kildn kell megvdsdrolni.




7. A fejkosar bedllitasa

A (1) felsé fejpdnttal a fejpajzs mélységét dllithatjuk be, hogy az LCD kazetta a sze-
mMUnkhoz képest megfeleld magassdgba kerllion.

A (2) tavolsag dllitékkal hozhatjuk minél kézelebb pdrhuzamosan és szimmetrikusan ar-
cunkhoz a pajzsot mind két oldal (jobb és bal) egyforma dllitasaval. Ugyeljonk a szim-
metridral Fontos, hogy szemeink egyenlé tavolsdgra legyenek az LCD Iatdémezbtdl.

A (3) hatso fejpdnttal dllithatjuk a fejkosarat fejink méretéhez.

A fejpaijzs rendelkezik dblés szog (4) dllitasi lehetéséggel is egyszerre befolydsolja a
pajzs magassdgdt és az LCD kazetta szemUnk tengelyével bezdrt szogét is. Mégis a
legfontosabb, hogy ez dltal tudjuk a fejpajzs sUlypontjdt legkdzelebb hozni fejink suly-
pontjdhoz, igy a nyakunkra hatd eré a legminimdlisabb. A IWELD TIGER EYE hegesztd
fejpaijzs igy nem csak kdnnyU, de hosszi munka végén is annak fogja érezni.

A fejpajzs bdrmikor kénnyedén egy kézzel felbillenthetd és idedlis bedllitdsok esetén
kezUnk haszndlata nélkUl, egyetlen fejmozdulattal lebillenthetd.
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9. ATIGER EYE hegeszi6 fejpajzs robbantott dbrdja és alkatrészei

(1)

(16) (15)

(27)

(17) (19)

il

(1) hegeszté fejpajzs héj, (15) leszoritd csavar, (16) aldtét, (17) délésszdg dllitd korona
(oal), (18) ddblésszog dllitd korona (jobb), (19) fejkosdr tartd (bal), (20) fejkosdr tartd
(jobb), (21) fejkosdr tartd csavar, (22) homlokpdnt szbvetbetét, (23) homlokpdnt, (24)
bal oldali pdant, (25) jobb oldali pdnt, (26) elasztikus tarkdpdnt, (27) tarkdpdnt szoritd

egység




